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NORMA BRANZOWA BN'BO
MATERIALY 6112-28
BUDOWLANE Kit miniowy Zamiast
PN-66/B-04600
Grupa katalogowa 0714
1. WSTEP 3.9. Skiad ilosciowy. Kit miniowy powinien zawierac:

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest kit
miniowy stosowany do szczelnego mocowania szyb w
elementach metalowych.

1.2. Okres$lenie. Kit miniowy — masa, w ktorej spoi-
wem jest pokost Intany wg BN-75/6118-32, a wypel-
niaczem kreda mielona — wg BN-74/6711-03 1 minia
ofowiana — wg PN-70/C-81004.

2. OZNACZENIE

KIT MINIOWY BN-80/6112-28

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Kit powinien stanowié jed-
norodng plastyczng mas¢ o jednolitej barwie 1 kon-
systencji wyrobionej plasteliny.

3.2. Ciggliwosé. Uformowany z kitu watek o dlugosci
3 c¢m i Srednicy | em nie powinien rozerwac si¢ wezes-
niej niz po rozciggnigeiu do dhugoser 5 em.

3.3. Urabialnos$¢ i przyczepnos$é swiezego kitu. W cza-
siec naktadania kitu w ramki kit nie powinien przy-
wiecra¢ do noza oraz nic powinien kruszy¢ si¢ i rwaé

3.4. Czas schnigcia powierzchniowego powinien wy-
24 h.

nesié

3.5. Czas twardnienia w cuale] masie przy stwierdzo- -~

nej penetracy me wigkszej miz 59 nie powinien byé
diuzszy iz 10 dni.

3.6. Sptywnos¢ kitu nie powinna byé wigksza niz
4 mm.

3.7. Przyczepnosé. Stwardnialy kit
przyczepnosé nie mniejszg niz:

0.10 MPa (! kG/cm?) do metalu,

0.12 MPa (1.2 kG/cm?) do szkia.

3.8. Zawarto$s¢ wody nie powinna by wigksza iz
1,590 w stosunku do masy kitu

powinien miec

a) spoiwa 11 + 14%,
b) wypelniacza 86 + 89%
minii ofowianej nie mniej niz 12%,
kredy nic mniej niz 83%.
3.10. Trwalosé. Kit miniowy powinien odpowiadaé
wymaganiom normy co najmniej 6 miesi¢cy, liczac od

.daty produkgcji.

3.11. Wymagania higieniczne. Wyr6b wymaga oceny
higienicznej, w zakresie mozliwo$ci stosowanta w po-
mieszezeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, wy-
konywanej przez Panstwowy Zaklad Higieny lub Insty-
tut Medveyny Morskiej 1 Tropikalnej dla danej recep-
tury 1 technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien
informowa¢ odbiorcéw wyrobu o zawartosci substancji
toksycznych w wvdawanych $wiadectwach jakosci wy-
robow.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Wymagania ogélne. Kit 0 masic << | do 50 kg
nalezy pukowad w opakowania thezpieczajgee przed
wysychaniem. Znaukowame opakowan powinno byé
zgodne 7 PN-76,/0-79251 < a opakowan jednostkowych
i 2z PN-76/0-79252 dla opakowan transportowych.

4.1.2. Opakowaniza jednostkowe. Kit powinien by¢ pa-
kowany w pudetka o przekroju okraglym z wieczkiem
weiskanym zgodnie z BN-83/5043-02 lub w bgbny lek-
kKic zgodnie 2z BN-76/5046-02.

Dopuszeza si¢ stosowanic innych opakowan uzgod-
ntonych pomigdzy producentem a odbiorcy, zgodnych
7 wymaganianu wg 4.1.1 oraz PN-78/0-79021.

4.1.2. Opakowania transportowe. Kit powinien by¢
pakowany w opakowania bhezposrednio wg PN-78/
0-79021 lub BN-76/5046-02.

Zgtoszona przez Instytut Techniki Budowlanej
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 7 maja 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 wrzesnia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1980, poz. 57)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE  ALFA" 1987

Druk. Wyd Norm. W-wa Ark wyd 1,10 Nakt. 400 + 40 Zam. 3840/86

Cena zt 36,00
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Daopuszeza sig stosowanie innych opakowan trans-
portowyeh pod warunkiem, z¢ zabezpicezy one wyrdb
Woczasie przechowvwania 1 transportu w sposob nie
gorszy iz opakowania podane wyzep 1 bedy zgodne
7 PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie. Kit powinicn bveé przechowy-
wany woopakowantach zamknigtych, w pomieszeze-

niach krvtyeh, w temperaturze +5 + +30°C.
4.3. Transport moze odbyvwacd sig dowolnymi Srod-

kami w temperaturze +5 -+ +20°C zgodnic 7 zarzgdrze-
niami- obowigzujgeymi dla danceo rodzaju transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tubl. .
Tablica 1
Zakres .
. Wi ima- Opis
; badan )
Lp. Rodzia) badan gant badan
nic- wa wg
pelne ’ &
petne
1 2 3 4 5 6
1| Sprawdzenie waglydu
sewngtrznego kit + 1 31 5.3.1
2 | Sprawdsenie craghwosci t t 22 5.32
3| Sprawdzenie urabialnoda
i pr/yesepnoser swiescgo |
hitu | 1 3.3 5.3.3
4 [ Sprawdzene czasu
schuigert powierzchnio
weeo i 1 R 5.3.4
S| Sprawdsenie czasu
twardnienia w cale)
masie + - 35 5:3.5
6 | Sprawdzente sphwnodo b - 16 5.3.6
7| Sprawdsenie proyesep-
noscl stwardnideeo kitu |
do metalu 1 sskha |+ - 3.7 5.37
8 1 Sprawdzeme zawartosci
wodh + - 3.8 3,39
9 | Sprawdrsenic zawartose
spoitwa w o kicie 1 - 39 a) 5.3.10
10 ] Sprawdzenie zawartoser
wypehnreza w o Kicie + - 39 b 538
| Sprawdzenie zawartoda
minit olowiane] W wy-
pelntaczu % 39 b $:.3.H
12 | Sprawdzsenie zawartoscr
kredy wowypelnacsu - - 39 b) 5.3.12
Zuak + badama Kiore nalezy przeprowad s,
Zinak - badama ktoryeh me praeprowadza sig.

Badunia pelne nalezy preeprowadzic pized uruchomienienn pro
dukcji, przy smianie technologii. okresowo raz na pot roku orazs na
zgdanie odbiorey.

Badania niepetne nalezy przeprowadzic dia kazdey partit dostare 7o

nego kitu,

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Wielko$¢ i sktad partii. W sklad partii powinien
wchodzic¢ kit w jednostkach opakowanyeh o jednakowej
masic. Masa partit kitu nic powinna by¢ wigksza niz
2000 ke.

W proyvpadku przedstawienia do badan partit o wigk-
szep masie, nalezy calosé podrzieli¢ na partie nie prze-
kraczajgee 2000 kg.

5.2.2. Pobieranie probek

5.2.2.1. Pobieranie proébek pierwotnych. Z kazdego
wylosowanego do badan opakowania wg ilosci poda-
mveh w o tabl. 20 nalezy pobraé probke jednostkowy
o masic co naymniej 3 kg probnikiem 9 lub 11 wg
PN-74/C-60008 7 calej masy Kitu, po uprzednim usu-
nigeiu wierzchnie) warstwy kitu o grubodci co najmniej
I em. Niezwlocznie po pobraniu probke nalezy umics-
¢ woszesehie zamknigtym pojemniku.

Tablica 2

Lic/ba opakowan,
Licsha opakowan 7 ktoryeh nalezy pobraé

probki jednostkowe

do 25 i
26 + 63 2
64 = 160 3
161 + 400 S
ponad 400 i

Opakowania przeznaczone do pobrania probek jed-
nostkowyeh nalezy wezveid wotaki sposob, aby pod-
czas ich otwierania kit aie zostal zanieczyszezony.

5.2.2.2. Przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej.
Pobranc probki jediiosthowe 7o wylosowanyeh opako-
wan 7 jednej partii nalezy niczwlocsnic polferye i wy-
micszad do usyshania jednorodnej masy. Nastgpnic wy-
daichd Srednia probke laboratorying o masie nic mnicy-
sze) iz 3 kg podzichié ja na bz rowne crz¢fet umiesz-
crajee kazda v omich wooddzclnvm szeseinvm opako-
waniu, Opakowanie to nele?y opicczetowad 1 zaopa-
trzve woodpowiednie napisy. Jedna probiie jost prze-
maczona dla dostawey. dwie pozostap v odbiorey.
Po sukoncezeniu pobrerania probek nalezy sporzadzic
protohol pobrunia sgodnie 2 PN-75/C-04400 p. 4.5.

Opakowanie. przechowywanie 1 7nakowanie probek

we PN-75/C-04400 p. a1 1 4.2,

5.3. Opis badar '

5.3.1. Badanie wygtadu zewnetrznego. Barweg Kitu
i obecnosd wvdzielajgeego sig spoiwa nalezy sprawdzic
przez ogledziny.

Zawarto$¢ w kicie obeveh cial w postact twardych
ziarn oraz konsystencje nalezy sprawdzié przez ugnia-
tanie probki w palcach.

5.3.2. Badania ciggliwosci. Dokladnic wyrobiony wa-
teczek dlugoder okoto 3 em 1 Srednicy okeolo 1 em,
trzymany za obydwa konce palcami. nalezy poddawac
powolnemu rozeigganiu w pozycjl poziomej, bez opic-
rania go. Srednica rozcigganego waleczka powinna sie
swezac stopmowo w srodkowej jego cz¢ser do momen-
tu zerwania. Zerwanie powinno nastgpié nie wezesniej

niz wateczeh uzyvska diugose 5 em.
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Badania nalezy przeprowadzi¢ rownolegle co naj-
mniej na trzech probkach w temperaturze otoczenia
18 £2°C. Wszystkie trzy probki musza daé¢ wynik po-
zytywny.

5.3.3. Badanie urabialnosci i przyczepno$ci Swiezego
kitu

5.3.3.1. Przyrzady i materialy

a) Ramka metalowa wg rys. 1. Ramka powinna by¢
zagruntowana farbg miniowg do gruntowania stali i po-
zostawiona do wyschnigcia w ciggu 48 h.

b) Szybka szklana grubosci 2 mm, dopasowana do
rozmiarOw wewngtrznych ramki.

5.3.3.2. Sposob przeprowadzenia badania. Kit minio-
wy o konsystencji wyrobionej plasteliny nalezy nakta-
da¢ nozem wedtuz wrgbu utworzonego pomigdzy gérna
powierzciiniy szyoby 1 wewnetrzng powierzchnig ramki
na calym jej obwodzie.

Urabialnos¢ i przyczepno$¢ nalezy uznaé za prawi-
dtowe, jezell w czasie nakladaaia kit nie przylega do
noza. nie kruszy si¢ i pic rwie. Badanie nalezy prze-
prowadzi¢ réwnolegle dla trzech probek.

5.3.4. Badania czasu schnigcia powicrzchniowego

5.3.4.1. Przyvrzady i materiaty

a) Plytka szklana kwadratowa o boku 5 cm.

b) N6z do naktadania kitu.

¢) Piasek drobny o trakcp przechodzjce) przez sito
o diugosci oczka kwadratowego 0,32 mm, a zatrzymu-
jacej si¢ na sicie o dlugosa oczka kwadratowego
0.16 mm. odpowiadajacego wymaganiom wg PN-79/
B-36711.

d) Migkki pegdzelek.

5.3.4.2. Sposob przeprowadzenia badania. Kit o kon-
systencji wyrobionej plasteliny nalezy natozy¢ nozem
na ptytk¢ szklang warstwa grubosci 1 =+ 0,3 mm i wy-
suszy¢ go w temperaturze +18 +2°C.

Po uplywie 24 h od natozenia kitu. powierzchni¢
badanej probki nalezy posypaé piaskiem z wysokosci

okoto 10 c¢m. Nast¢pnie nalezy zmies¢ z powierzchni
kitu piasek migkkim pegdzelkiem. Schnigcie po-
wierzchniowe odpowiada wymaganiom wg 3.4, jesh
na powierzchni nie pozostajg ziarna piasku, a warstwa
kitu ugniata si¢ pod naciskiem palca.

Badanic nalezy przeprowadzi¢ rownolegle na trzech
ptytkach szklanych. Wszystkie trzy probki musza dac
wynik pozytywny.

5.3.5. Badanie czasu twardnienia

5.3.5.1. Przyrzady

a) Penetrometr, rys. 2.

b) Rozbierana ramka metalowa, rys. 3.

[BN - 8076112 - 28 - 1)

¢) Suszarka lub termostat umozliwiajacy uzyskanie
temperatury +70°C.

d) Papka z kredy rozrobionej woda (o proporcji
mas. kreda —— woda 2:1).

BN - 112-28 -2

Rys. 2
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BN - 80/6112 - 28 — 3]

Rys. 3

5.3.5.2. Przygotowanie probki do badan. Kitem o kon-
systencji wyrobionej plasteliny wypetni¢ ramke metalo-
wg powleczong po stronie wewngtrznej papka z kredy
I ustawione] na piytee szklanej. Nadmiar kitu $ciggnaé
nozem i zdjg¢ ramkg. Plytk¢ szklang 2 probkag kitu
miniowego umiesci¢ w suszarce w temperaturze +70°C,
w ktorej jest przechowywana przez caly czas badania.
z wyjatkiem przeprowadzenia pomiaru,

5.3.5.3. Sposéb przeprowadzenia badania. Wyjeta
z suszarki probk¢ chtodzi¢ w temperaturze +18 42°C.
Na stoliku penetracyinym (/) nalezy umiesci¢ piytke
szklang z przygotowang probka kitu. Walec (2) o éred-
nicy I em doprowadzic do powierzchni kitu w ten spo-
sOb, azeby lekko i rowno jej dotykal 1 odezytaé poto-
zenie strzalki na tarczy (3). Nastgpnie nalezy potozyé
na sworzen (4) obcigznik (5) o masic 1 kg i nacisngé
przycisk guzikowy (6) uruchamiajac jednocze$nie se-
kundomierz.

Z 13 chwilg walec zaczyna si¢ zaglebia¢é w badane;
probee. Po 15 s nalezy zwolni¢ przycisk guzikowy (6)
I odezyta¢ powtdrnie polozenic strzatki na tarczy (3).

Roznica pomigdzy koncowym a poczatkowym odezy-
lem na tarczy stanowi penetracj¢ w stopniach.

Badanie nalezy wykonywaé¢ réwnolegle na trzech
probkach, przy czym roznica pomigdzy poszezegdlnymi
wynikami nie powiina przekracza¢ 1° penetracii.

Pomiar powtarza¢ do crzasu az wszystkie badane
probki osiggng 5° penetracji, jednak nie dtuzej niz
do 10 dni.

Odlegtos¢ pomigdzy miejscami wykonywania pomia-
row jak rowniez odleglos¢ od brzegdw probki powinna
wynosi¢ nie mniej niz 5 mm.

Wymagany stopien penetracji (5°) powinien by¢ uzy-
skany nie dtuzej niz po 10 dniach,

5.3.6. Badanie sptywnosci

5.3.6.1. Przyrzady i aparatura

a) Przyrzad (rys. 4) skladajacy si¢ z metalowej pod-
stawki (/) z zamocowanym w $rodku krotszej krawedzi
odpowiednio wyciagnigtym pretem metalowym (2) diu-
gosci /4 obwodu kota wzdhuz ktdrego przesuwa sie
uchwyt (3) metalowej ptytki (4) opartej dolng krawedzia
0 podstawkg. Plytka (4) wykonana jest z blachy faliste;

o wymiarach okoto 20 X 5,5 ¢m, z czterema rowkami
o promieniu krzywizny 0,5 cm.

b) Suszarka umozliwiajagca uzyskanie temperatury
+50°C.

(BN - a0/6112 —28 -4

Rys. 4

5.3.6.2. Sposob przeprowadzenia badan. Z kitu o kon-
systencji wyrobionej plasteliny nalezy uformowaé wa-
teczek o Srednicy 1 cm 1 dlugosci 2 cm. Waleczek ten
nalezy umiesci¢ w jednym z rowkow piytki (4) przy-
rzadu wg rys. 4, w odlegtosci 2 ¢cm od krawedzi przy
uchwycie. Oznaczy¢ na plyvice dlugo$¢ wateczka (1)
Nastepnie nalezy podnosi¢ plytke tak, aby tworzyla
z podstawka kat 45° w temperaturze +50° 42°C. Po
uptywie 2 h probke nalezy wyjac i1 zaznaczy¢ na plytce
po raz drugt diugos¢ wateczka (L ). Po usunigciu walecz-
ka zmierzy¢ obydwie diugosci z doktadnoscia 0.5 mm.

Sptywnos¢ kitu (S) w milimetrach oznaczvé wg wzoru

=1L -1 (H
w ktdryn::
Ly — dtugos¢ wateczka po suszerniu, mm,
L — dlugos¢ wateczka przed suszeniem, mm.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ jednocze$nic na trzech
wateczkach.

Za wynik previmuje si¢ Srednig aryvumetyczng trzech
ornaczan,

- 5.3.7. Badanie przyczepnosci

5.3.7.1. Przyrzady i aparatura

a) Ksztaltki metalowe o powierzchni kwadratu o bo-
ku 2.2 cm, stuzgce do naktadania kitu, rys. 5 (wielko$é
i ksztatt uchwytéw nalezy dopasowaé w zaleznosci od
zastosowanej maszyny probierczej).

b) Plytki szklane kwadratowe o boku 2.2 cm i gru-
bosci 2 mm.

¢) Klej epoksydowy.
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d) Maszyna probiercza do badania wytrzymatosci
na rozrywanie o dokfadnosci odczytu IN (0,1 kG).
¢) Solwentnafta.

(B -80/6112 -28- 3]

Rys. 5

5.3.7.2. Sposob przeprowadzenia badan przyczepnosci
do metalu. Na powierzchnig jedne ksztattki metalowe
nalezy nalozv¢ warstwg kitu gruboser 3 - 4 mm. Po
stwardnieniu w warunkach przyspieszonych w temperi-
turze +70°C, przez 10 dni, na powierzchnig kitu nalezy
nanie$¢ warstwe kleju cpoksydowego i przyklei¢ nim
drugg ksztaltk¢ metalowy. Po uplywie 24 h skicjone
dwie ksztaltki nalezy poddaé rozrywaniu w maszynie
probierczej. Przyczepnos$é Ry, w MPua (kG/cm?). nalezy
obliczy¢ wg wzoru

N 5 N
R, = -~ 102 (R, = T) (2)

w ktorym.
N — «sita. N (kG),

F — powierzchnmia  ksztattki, ¢m
w zaokragleniu S c¢m?),

2 (przyjmowana

Badanie nalezy przeprowadza¢ na trzech probkach.
przyimujge za wynik Srednig arvtmetvezng poszezegol
nvch wynikow. Rozuica imigdzy najwigkszvm a naj-
mniciszym  wynikiem nie powinua  pizekraczad 250
W przeciwnvm razie nalezy badante powtorzyve. Po
zakonczenu badania ksztaltk nalezy natychiiast umyé
rozpuszezalmkiem organics nyvm, najlepie) solwentnatia.

5.3.7.3. Sposob przeprowadzenia badan przyczepnosci
do szkia. Badanie przeprowadrza si¢ na tveh samych
ksztattkach mctalowsch co w 5.3.7.1 ai do ktorych
nalezy przykleic phvikg szklang klejem cpoksydowym.
Na powierzchni¢ przvkiejonego szkla nalezy naiozyé
warstwe kitu gruboscet 3 =+ 4 mm. Dalszy przebieg ba-
dania — jak w przypadku badania przyczepnosci do
metalu. )

5.3.8. Badanie zawartodci wypetnizrza w kicie

3.3.8.1. Materiaty i przyrzady

a) Mieszanina Gardnera {10 czgset eteru etvlowego,
6 cz¢scr benzenu, 4 czesci alkoholu etviowego, 1 czgsc
acetonu).

b) Wirdwka o szybkoser wirowania co najmniej 4000
obrotOw na minutg. '

5.3.8.2. Sposéb przeprowadzania badan. W grubo-
Scienne] probowce pojemnosci okoto 100 ecm?® odwazyé
10 ¢ kitu z doktadnoscig do 0,01 g. Nastgpnie dodaé
40 cra’ mieszaniny Gardnera. Nast¢pnie probke wymie-
sza¢ doktadnie szklanym prgcikiem. W przypadku. gdy

wiadomo jest, ze w skfad kitu wchodzi spoiwo synte-
tyczne lub mieszane, alkohol etylowy mozna zastapié
czg¢sciowo lub catkowicie benzenem. W przypadku spo-
iwa mieszanego nalezy 2 cz¢$ci alkoholu zastgpic 2 czg¢s-
ciami benzenu, a dla spoiwa catkowicie syntetycznego
caly alkohol zastgapi¢ benzenem. Probke nalezy umiescié
w wiréwce zwiekszajgc stopniowo liczbg obrotéw w cia-
gu 2 min do 4000 na 1 min. Po osiagnigciu tej liczby
obrotow wirowac okoto 3 min do uzyskania klarowne-
go roztworu nad osadem. Po zatrzymaniu wir6wki
ciecz znad osadu nalezy zla¢ do kolby stozkowej. Do
osadu pozostatego w probowce doda¢ nowg porcje
rozpuszczalnikOw, wymiesza¢ i powtdrnie odwirowac.
Nast¢pnie kroplg cieczy znad osadu nalezy przenies$¢
na bibul¢ do sgczenia. Kropla nie powinna tworzy¢
tustej plamy. W przeciwnym razie nalezy wirowanie
powtérzy¢é 7z nowa partig rozpuszezalnikow, a7z nie wy-
stapt tlusta plama. Proboéwk¢ z osadem umiescic na
elektrycznej fazni wodnej o temperaturze +80 <+ 90°C
w celu odparowania rozpuszczalmka, po czym wysu-
szv¢é  w suszarce do  stalej temperaturze
+100 = 105°C.

Osad nalezy zwazy¢ z dokladnoScig do 0,01 g.

5.3.8.3. Obliczanie wynikéw badan. Zawartos¢ pro-
centowy wypetniacza w kicie (k) obliczy¢ wg wzoru

masy w

N b - 100 3)
a
w ktorym:
a — masa badanej probki kitu, g.
b — masa wypelniacza po odwirowaniu 1 wysusze-
niu, g.

Badanie nalezv przeprowadzic rOwnolegle na czterech
probkach .

Za wynik naiezy przyjgc Srednig arytmetyczng otrzy-
manveh wyitkow,

ROZnica pomigd7, najwigkszym a najmniejszym wy-
nikiem nie powinna przekracza¢ 2%. Wyniki réznigce
sig wigee] niz o 2% nalezy odrzucic¢ i przyjac¢ $rednig
pozostalych danvch.

5.3.9. Badarie zawartosci wody w kicie. Oznaczenie

zawartosct wody w kicie naiczy przeprowadzaé wg
PN-83/C-04523.

3.3.10. Badanie zawartesci spoiwa w Kicie. Zawartos¢
spoiwa w kicie (S) nalezy obliczyé w procentach wg

wzoru
S =100 - (k + w) (4)
w ktorym:
k — zawarto$¢ wypetmacza, %,
w —— zawarto$¢ wody, %.

5.3.11. Badanie zawartosci minii ofowianej w wypel-
niaczu

5.3.11.1. Odczynniki

a) Kwas octowy cz. 10-procentowy i 2-procentowy.

b) Woda utleniona cz.

¢) Wodorotlenek amonowy, roztwor 1+1.
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d) Chromian potasowy cz.d.a., roztwor 10-procen-
towy.

e) Oranz metylowy, roztwor l-procentowy.
) Alkohol etylowy 96-procentowy.

¢) Eter etylowy cz.

5.3.11.2. Sposob przeprowadzenia badania. Okoto 5 g
wysuszonego wypelniacza otrzymanego wg 3.8 nalezy
odwazy¢ z doktadnoscia do 0,0002 g i umiesci¢ w kol-
bie stozkowej. Nastgpnie nalezy doda¢ stopniowo
100 ecm’ 10-procentowego roztworu kwasu octowego
i po zaprzestaniu gwattownego wydzialania si¢ dwutlen-
ku wegla, ogrza¢ ostroznie dodajac kroplami wodc
utleniong do catkowitego rozpuszczenia si¢ wypelnia-
cza. Nastgpnie do roztworu nalezy dodaé¢ 25 cm’ go-
racej wody destylowanej 1 roztwor przesaczyé przez
sredni sgczek. Czg$¢ nierozpuszezong dokladnie prze-
myc¢ na saczku 2-procentowym roztworem kwasu octo-
wego. Przesgez nalezy zobojetni¢ wodorotlenkiem amo-
nowym wobec oranzu metylowego do zmiany barwy
z czerwonej na zO0hq. Przesacz ogrza¢ do wrzenia, do-
da¢ 15 ¢m’ chromianu potasowego, odczekaé¢ 3 +4 min
do opadni¢cia osadu. Sprawdzi¢ calkowite stracenie,
dodajac kroplami chromian potasowy. Jesli osad jesz-
cze powstaje, doda¢ 15 ¢m’ odczynnika i sprawdzi¢
ponownie catkowito$¢ stracenia. Po strgceniu osadu
calos¢ ogrzewaé do wrzenia przez 10 min stale miesza-
Jac, po czym odstawi¢ do nastgpnego dnia. Nasi¢pnego
dnia osad nalezy odsaczy¢ przes wysuszony do stalej
masy lejek szklany z porowatym dnem G4. Osad na
lejku nalezy przemyé¢ 2-procentowym roztworem kwasu
octowego, potem kolejno alkoholem etylowym i eterem
etylowym. Przesacz zachowaé do oznaczenia kredy
w wypetniaczu.

Lejek wraz z osadem nalezy wysuszvé w temperaturze
120+ 130°C do stalej masy, po czvm obliczyé za-
wartos¢ ofowiu (M) w przeliczeniu na PbO w pro-
centach wg wzoru

(g2 - g1 0.6906 - 100

M = (5)
g
w Ktorym:
g — odwazka wypelmacza. g,
g1 — masa lejka, g,
g2 — masa lejka 7 osadem po wysuszeniu, g,
0.6906 — mnoznik przeliczeniowy chromianu ofo-

wiowego PbCrO4 na tlenek olowiowy PbO.

Za wynik nalezy przyjac Srednia arytmetyczna dwéch
oznaczan roznigcych si¢ migdzy soba nie wiece] niz
o 03%.

Zawartos¢ minii otowianej (M) w wypelniaczu obli-
czyé w procentach wg wzoru

M - 100
My = ———— (6)
a
w ktorym:
M — zawarto$¢ otowiu w przeliczeniu na PbO, %,
a — zawarto$¢ zwigzkOw olowiu w minii uzytej do

produkcji kitu w przeliczeniu na PbO.

W przypadku gdy jest nieznana zawarto$¢ zwiazkow
ofowiu w minii nalezy przyja¢ zawartos$¢ otowiu w prze-
liczeniu na PbO dla Sredniego gatunku minii, ktéra
wynosi 98.0%.

5.3.12. Badanie zawartosci kredy w wypelniaczu’

5.3.12.1. Odczynniki

a) Wodorotlenek amonowy cz.d.a., roztwor 1+1.
b) Woda utleniona cz. ‘ )
¢} Azotan amonowy, roztwor O, 1-procentowy.

d) Szczawian amonowy cz.d.a., roztwdr nasycony
roztwor (O, I-procentowy.

e) Kwas solny I+1.

f) Kwas siarkowy cz.d.a., roztwér S-procentowy.

g) Nadmanganian potasowy cz.d.a., roztwor 0,01 m
i 0,1 n.

h) Papierek wskaznikowy uniwersalny.

5.3.12.2. Spos6b przeprowadzenia badania. Przesgcz
po odsgczeniu chromianu otowiu wg 5.3.11.2 nalezy
przenies¢ do kolby miarowej pojemnosci 500 cm’, uzu-
peini¢ woda 1 po doktadnym wymieszaniu odmierzy¢
25 em® roztworu do zlewki. Nastepnie ogrzaé roztwor
do wrzenia 1 doda¢ it ¢cm’ wody utlenionej. Nastgpnie
dodawa¢ po kropli roztwdr wodorotienku amonowego
I+1 do wyraznego wystapienia jego zapachu w cieczy.

Wytrgcone wodorotlenki zelaza 1 glinu nalezy prze-’
sgczy€ i przemy¢ woda destvlowang z dodatkiem wodo-
rotlenku amonowego i azotanu amonowego do zaniku
teakcjl na jon wapniowy (sprawdzi¢ szczawianem amo-
nowym). Przesacz zakwasi¢ roztworem kwasu solnego
wobec papierka wskaZznikowego uniwersalnego, ogrzad
do wrzenia, dodac¢ 20 cm’ nasyconego szczawianu amo-
nowego i powoli zalkalizowa¢ amconiakiem wobec pa-
pierka wskaznikowego umwersalnego. Po uptywie | h
osad nalezy przesgczy¢ przez wwardy saczek, przemyé
0.1-procentowym roztworem szczawianu amonowego
oraz zimng wodg destylowanyg (matymi porcjami) do
zaniku reakcji na szczawiany (probka przesgcza za-
kwaszona 5-procentowym roztworem kwasu siarkowe-
20 po dodaniu 0,01 n nadmanganianu potasowego
i lekkim ogrzaniu nie powinna sie odbarwiaé¢). Osad
z sgczkiem przenie$¢ do zlewki (saczek Zozy¢ i przy-
klei¢ do Scianki zlewki), sptuka¢ osad woda destylowa-
ng, doda¢ 10 cm’ 5-procentowego kwasu siarkowego.,
ogrza¢ do rozpuszczenia si¢ szczawianu wapniowego
i miareczkowa¢ 0,1 n nadmanganianem potasowym,
utrzymujac temperatur¢ roztworu +70 +2°C.
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Pod koniec miareczkowania nalezy saczek zanurzyd
catkowicie w cieczy i konczy¢ miareczkowanie. Zawar-
tos¢ weglanow, (W) w przeliczeniu na CaCOs; nalezy
obliczy¢ w procentach wg wzoru

V-a - 0005 - 20

W= - 100 (7)
g
w ktorym:

V' — obj¢tos¢ 0.1 n roztworu nadmanganianu
potasu zuzytego do miareczkowania, cm?,

a — normalnos¢ nadmanganianu potasowego,

g — odwazka probki,

0,005 — 1los¢ gramow weglanu wapniowego odpo-
wiadajacego 1 ¢m® 0.1 n roztworu nad-

manganianu potasu,

20 — liczba niemianowana — stosunek 1losci roz-
tworu pierwotnego (500 ¢cm?) do ilo$ci roz-
tworu uzytego do oznaczania (25 cm’?).

Za wynik nalezy przyjmowac Srednig arytmetyczng
wynikow dwoch oznaczan roznigeych si¢ migdzy soba
nie wigcej niz o 0,.5%.

llos¢ kredy w wypetniaczu (W) nalezy obliczy¢
w procentach wg wzoru

w100 -
‘ b
w ktorym:
W — zawartos¢ weglanow w przeliczeniu na CaCOs,
b — zawarto$¢ CaCO; w kredzie uzyte) do kitu, g.

W przypadku gdy zawarto$¢ CaCO; w kredzie nie

jest znana, nalezy przyjaé, ze uzyto kredy o zawar-

tosci 93% weglanu wapniowego.

5.4. Ocena partii. Parti¢ kitu miniowego nalezy
uzna¢ za zgodng z wymagamami normy jezeli wyniki
wszystkich  badan bedg zgodne z postanowieniami
w rozdz. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Techniki Budowla-
ne), Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-66/B-04600. Mctody badan
uzupeiniono o wymagania dotyezgee kitu miniowego.

Dotycheras obowigzujgea PN-66/B-04600 zostaje uniewazniona
s dniem ! owrzesnia 1980 1.

3. Normy zwiazane
PN-79/8-06711 Kruszywo mineralne. Prask: do zapraw budowlanych
PN-75/0-04400 Pigimenty. Pobieranie 1 przygotowanie probek
PN-83/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metody destylacyjng
PN-74,C-60008 PrOobuikt do pobierama prébet bezksztattnych
PN-70/C-X1004 Minia ofowtana
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe 7
1 oznakowanie. Wymagania podstawowe

rawartoscig.  Znaki

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki  opakowaniowe.  Znaki
i oznakowanic. Wymagania podstawowe )
BN-83/5043-02 Opakowania  jednostkowe  metalowe.  Pudetka

skladane 7 pokrywky
BN-76/5046-6G2 Opakowanma transportowe mictalowe. Bebny lekkie
BN-75/6118-32 Pokost naturalny Intany
BN-74/6711-03 Kreda malarsha

4. Autorzy projektu normy: mgr Tenii S/vmanska. mgr Krystyna
Tryburska — Instvtut Techniki Budowlaney.

5. Wydanie 2 — stan aktualny: wrzesien 1985 — uaktualniono
NOrmMy 7wigzane.
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