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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest papa asfaltowa na tkaninie technicz -
nej, stosowana do wykonywania izolacji wodochronnych, wymagajgcych w szczegélnoséci za-
stosowania elastyczne] 1 wydluzalne] warstwy.

1.2. Okredlenie. Papa asfaltowa na tkaninie techniczne] - wyréb otrzymywany przez
nasycenie tkaniny asfaltem impregnacyjnym i obustronns powleczenie zmineralizowang masa
asfaltowg oraz obustronne posypanie posypkg mineralna.

2. OZNACZENIE

Przykied oznaczenia papy asfaltowej na tkaninie technicznej szerokosci 100 cm i diu-
godci 10 m:

PAPA ASFALTOWA NA TKANINIE TECHNICZNEJ
100-10 BN-72/6751-02

3. WYMAGANIA

3,1, Materiaiy

3.1.1. Tkanina techniczna~baweiniana o wytrzymaXosci na rozrywanie nie mniejszej niz
324/N/33 KG/.

3,1.2. Asfalt - PS-40/175 impregnacyjny i PS-85/25 lub PS-85/40 powlokowy wg PN-76/
/C~96178 /02,

2.1.3. Poaypka mineralna - wg BN-75/6727-01. Dopuszcza sig¢ stosowanie emulsji gliny
oraz mgczki z }upka chlorytowo-ssrycytowego wg BN-75/6714-03,

3.1.4. Wypeiniacz mineralny - pyiowy wg BN-75/6714-03 lub kompozycja wypeiniacza py
towego z kurzem azbestowym wg BN-67/6754-02,

3,2, iygled zewnetrzny. Wstega papy powinna by¢ bez dziur zatamar, naderwan o réw-
nych krawedziach, Papa powinnes mieé¢ réwnomiernie roztozona powtoke i posypke. Przy roz-
wijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenie powstals na skutek sklejenia sig papy.

Zgtoszona przez Centralny Odérodek Badawczo~-Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlanej
Ustanowiona przez Naczelnego Dzrektora Zjednoczenia Przemystu Izolacji Budowlanej
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3.3. Doktadnos$é nasycenia. Nitki tkaniny po rozkreceniu powinny mieé¢ jednolite ciemno-

brunatne =zabarwienie.

3.4. Wymiary papy, gramatura tkaniny technicznej oraz masa asfaltu - wg tabl.i.

Jablica 2

Wymiary rolki papy Gramatura tkaniny Masa asfaltu
technicznej ‘
diugosc szerokosc g/m2
m cm nie mniej niz
10 + 0,10
15 + 0,15 100 + 4 200 1650
20 + 0,20
- I
3.5. Pozostale wymagania - wg tabl.2, '
Tablica 2
Wymagania
a/ Gigtkosc w temperaturze 20 : 2°¢ przy przegina~ niedopuszczalne powstawa~
niu na péiobwodzie klocka o srednicy nie na zewnetrzne] stronie

40 mm

w temperatdrze 0°% przy przeginaniu na
pétobwodzie klocka o érednicy 60 mm

rys i pekniec

b/ Odpornodé na dzialanie temperatury 75°C, w ciggu 2 .h

niedopuszczalne tworzenie
sig zgrubied oraz pojawie-
nie sig¢ $ciekania masy

¢/ Przesigkliwoé¢ przy dziataniu w ciggu 120 h stupa niedopuszczalna

wody wysokodci 1500 mm

d/ Sita zrywajaca przy rozcigganib paska papy szeroko~

$ci 50 mm, érednio z dwéch kierunkéw, N, /KG/, nie 441
mniej niz /45/
przy czym z kierunku poprzecznego N/KG/ nie mnej niz 343
/35/

e/ Wydluzenie przy zrywaniu, %, nie mniej niz 10
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4. PAROWANIE, PRZECHOWYWAMNIE 1 TRANSPORT

4;1. Pakowanie., Papa asfaltowa na tkaninie technicznej powinna by¢ zwijana na tuleje

a nastgpnie zabezpieczona przed rozwijaniem wstegga papieru szerokosci co najmniej 70 cm
owinigtego posrodku rolki. Kazda rolka powinna miec¢ dwic jednakowe nalepki o powierzch-
ni co najmniej 80 cn? kazda, przy czym jedna nalepka powinna by¢ umieszczona na zewne =
trznej stronie rolki, a druga wewnatrz rolki.
Nalepka powinna zawierac¢ co najmniej nastgpujace dane:

a/ nazwe i adres producenta,

b/ oznaczenie wg 2,

c/ wymiary: szerokos¢ w cm, diugosc¢ w m,

d" date produkcji, .

e/ napisy "Przewozi¢ i magazynowaé rolki papy w pozycji lezgcej", "Stosowa¢ wylgcznie
lepik asfaliouy".

Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza sig¢ owijanie rolki papy wstegg pa-~
pieru szerokosci co najmniej 60 cm z nadrukiem zawierajacym dane jak w nalepce,

4,2, Przechowywanie., Rolki papy nalezy przechowawac w pomieszczeniach krytych chronig-
cych przed zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczajacym przed dziataniem promieni stonecz -

nych i z dala od grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktada¢ na wyréwnanym podiozu magazynu w
pozycji lezgcej nie wigcej niz w szesciu warstwach, w okresie gdy temperatura nie prze-
kracza 5°C przy czym rolki powinny by¢ ulozone réwnolegle do siebie,

W pozostalych okresach pape nalezy sktadowaé najwyzej w czterech warstwach,

4,3, Transport, Rolki papy nalezy przewozic¢ krytymi drodkami transportowymi, uktada-

jac je w pozycji lezgcej nejwyzej w szesciu warstwach w okresie, gdy temperatura nie prze-
kracza 5°C, W pozostaiych okresach pape nalezy przewozié najwyzej w czterech warstwach,
Rolki papy nalezy ukladac¢ diugoscie w kierunku jazdy érodka transportowego na catej
szerokodci, tak aby uniemozliwié przemieszczanie sig rolek podczas jazdy.

Dopuszcza si@ transport pepy na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm w pozycji lezgcej,
po uprzednim uzgodnieniu pomiedzy dostawca a odbiorca.

5. BADANIA

5.1, Program i rodzaie badan

5.1.1., Badania odbiorcze

&/ sprawdzenie wygladu zewngtrznego /3.2/,

b/ sprawdzenie dokladnoéci nasycania /3.3/,

¢/ sprawdzenie wymiaréw /3.4/,

d/ sprawdzenie masy skladnikéw przez wazenie /3.4/,

e/ sprawdzenie gigtkosci /3.5a/,

f/ sprawdzenie odpornos$ci na dziakanie ‘podwyzszonej temperatury /3,5b/.

Sadania odbiorcze nalezy przeprowadza¢ u producenta przy kazdym odbiorze partii papy.
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5.1.2. Badania okresowe

a/ sprawdzenie masy sktadnikéw metoda ekstrakcji /3.4/,
b/ sprawdzenie przesigkliwoéci /3.5c/,

¢/ sprawdzenie sity zrywajacei przy rozciaganiu /3.5d/,
d/ sprawdzenie wydluzenia przy zrywaniu /3.5e/.

Badania okresowe nalezy przeprowadzac nie rzadziej niz raz na tydzieh, kazdorazowo przy
zmianie surowcéw lub technologii produkcji oraz na Zadanie odbiorcy w laboratoriach wy-
twércy lub w upowaznionych laboratoriach instytucji naukowo-badawczych.

5.1.3. Grupy badan. W zaleznoéci od rodzaju badah dzieli si@ je na nastgpujece grupy:

grupa 1 - badania wg 5.1.1. a/ + ¢/,
grupa 2 ~ badania wg 5.1.1. d/ » f/,

grupa 3 ~ badania wg 5.1.2. a/ + d/.

5.2, Przygotowanie do badan. Przed przystapieniem do badar wyroby nalezy pod;ielié na

partie zawierajgce rolki papy o jednakowych wymiarach.

5.3. Sposdéb pobierania prébek - wg PN/N-03010.

5.4, Program badarih odbiorczych /grupa 1 1 2/

5.4.1, Licznos¢ partii przedstawionej do kontroli nie powinna przekraczaé¢ 1200 sztuk
rolek papy. W przypadku odbioru wigkszej liczby rolek papy, nalezy je podzieli¢ na par =
tie skiadejace sig najwyzej z 1200 sztuk,

+

5.4.2. Poziom kontroli - wg PN-73/N-03021 tabl, 1:

dla badari grupy 1 - S=3 specjalny,

dla badan grupy 2 - S-1 specjalny.

5.4.3. Wadliwoé¢ dopuszczalna w, maksimum:

dla badan grupy 1 - 4%,

dla badah grupy 2 - 2,5%.

5.4.4, Wybér i stosowanie jednostopniowych planéw badania

Plany badania dla kontroli normalnej - wg tabl. 3. Wybér i stosowanie planéw badania
dla kontrolil obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia wg PN-73/N-03021.
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Tablica 3

Grupa 1 Grupa 2
Licznosé licznoé¢ liczba liczba licznosé liczba liczba
prébki kwali- dyskwa- prébki kwali- dyskwa~-
partii fiku - lifiku- fiku - lifiku=
Jaca Jaca Jaca Jaca
N n my m, n m, mo
sztuk
do 150 3 0 i 5 0 1
151 4 280 13 1 2 5 0 1
281 + 500 13 1 2 5 o} 1
501 + 1200 13 5 | 2 5 0 1

‘

’

5.4.5. Ocena wynikdéw badah w grupie 1 i 2. Wynik badan w grupie 1 1 2 nalezy uznaé

za dodatni, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébkach obydwu grup nie przekracza

kwelifikujgcych m; podanych w planie bsdania.

liczb

5.5. Program badarh okresowych /grupa_3/. Do badah okresowych nalezy pobraé metodg lo=-

sowg na élepo prébke o licznodci co najmniej 5 sztuk rolek papy niezaleznie od licznoé-

ci partii,

Wynik badanie w grupie 3 nalezy uznac¢ za dodatni, jezeli wszystkie sztuki w brébce dadzg
wyniki zgodne z wymageniami normy.

5.6, Opis badah - wy PN-72/B~04615.

5.7. Ocena partii., Partie papy nalezy uznac¢ za zgodng w wymaganiami normy, jezeli be-

dania w grupie 1, 2 i 3 deiy wynik dodatni.

5.8. Zaswiadczenie o wynikach badah, Do kazdej partii papy, uznanej w wyniku badah za

zgodng =z wymaganiemi normy, nalezy dolgczyé zadwiadczenie zawierajgce:

a/ nazwg 1 adres producenta,

b/ oznaczenie wg 2,
c/ licznodd partii,

d/ stwierdzenie zgodnoéci partii z norma, @ na zgdanie odbiorcy wyniki badah odbior-
czych 1 ostatnich badah okresowych, : o :

e/ datg wystawienia zadéwiadczenia.
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6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do kofica 1981 r, dopuszcza sig@ stosowanie jako posypki lewostronnej emulsji gliny,
pewniajac przyczepnos¢ papy do podloza przy wykonywaniu izolacji wodochronnych.

KONTIEC

Informacje dodatkowe

za-
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INFORMACJE DODATKOWE

-

1., Instytucja opracowujaca norme - Centralny Odrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Izo-

lacji Budowlanej, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/6751-02

a/ wprowadzono rolki papy o diugodéci 15 m oraz wymaganie dotyczgce sity zrywajacej =z
kierunku poprzecznego,

b/ zaostrzono wymagania dotyczgce gigtkoéci, odpornoséci na dziakanie temperatury oraz
wydiuzenia przy zrywaniu.

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania
PN-76/C-96178/02 Przetwory naftowe. Asfalty izolacyjne PS
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakodéci. Losowy wybér sztuk do prébek

PN-73/N~03021 Statystyczna kontrola jakodci., Kontrola odbicrcza wedlug oceny alterna =
tywnej. Plany badania

BN-75/6714-03 Surowce mineralne. Mgczki z %*upka chlorytowo-serycytowego

BN-75/6727-01 Surowce mineralne. Posypki papowe
BN-67/6754-02  Azbest chryzotylowy do produkcji wyrobéw azbestowo-cementowych

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej -~ za-

tgcznik nr 10 DKP /Dz.T.iZ,K, z 1968 r. nr 4, poz.10 wraz z péziniejszymi zmienami/.

4, Symbol wyrobu ~ wg SW/ 1461-19
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