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N O R M A n R A rJ Ż o W A BN - 7G 
6753-03 

~lateria ly zamiast: 

izolacyj na ASFA LTOWA PASTA EMULSYJNA BN-68/6753-03 

Grup€: kat. VII - B 

:1.1 Pr zed.n i ot nor r,y . Prv'!d'miotl:lm normy je!! t asfa ltowa pasta emulas y j na stosowana w 
b~down ictwie do izol ac.il przeciwwi l goc i owych oraz jako lepiszcze bitumiczne, zwłaszcza 

do przyklejania m at er iA ł ów ociepl ającyc h do p odło±a betonowego. 

1 . 2. Okre ś lenie. As f altowa pasta emulsyjna jes t trój fazowym układem kolo i dalnym skł~ 

daj,cym si ę z wody , a 9 f dJtu, g li ny bentonitowej ora z dodatków uplast',rzniajęcych i mo

dyfi kuj ę c vc: h . 

2. PQDZlAŁ I OZNAC ZENIE 

2.1 . Rodzaje. W zaletno ~('i od temperatury mi ęknieni a powłoki uzyskanej z pasty emul

syjnej ro zró2ni & s i ę trzy rodzaje pasty emuls y}nej: 

NP - pasta tworzęca po wysch nięciu powło kę izol3cyjnę o te mperaturz e mięknienia wg PiK 

co na jmniej 70°C, stosowana do izola cj i nie narażonych na działanie te mperatury wił' 
kszej n i ż :iO°r., 

SP - pasta two,-ZąC8 po wyschnięciu p owłokę izola cyJnę o tempera turze m ięk nienia wgf'i J< co 

na j mniej 90
0 e, stoBowana do i zolacj i nie n are~onych na działani e tempe ratury więk

szej n i ż 70 oe , 

WP - pasta tworzęca po wys ch n ięciu powłok ę 1zo1acyjnę o tempe raturze mięknien ia wg PU< 
co najmniej'130 0

C , stosowa na do izolacj i n i e naratonych na działanie tempe ratury 

więk szej n iż 100°C. 

2.2. Przyk ł ad oznaczen i a asfaltowej pssty emulasYJ nej r odzaju NP: 

AS FALTOWA PASTA EI'lULSYJNA NP BN - 76/6753-03 

3 . rJYt·1AGMJ lA 

3.1. Wyg lęd zewnęt rzny. Asfalt owa pasta emu lsyjn a powinna być jednorodnę masę barwy 

brunatne j. Obecność zanieczyszczeń oraz grudek asfa l tu i gliny be~on itowej stwierdzona 
g9łym okiem jest niedopuszczalna. 

3.2. \"yrnsgsnia szczegółowe - wg tablicy. 

Zgłoszon a przez Centra lny Ośrodek Badawc zo-~ozwojowy Przemysłu Izolacji Budowlanej 

Ustanowiona przez Nac zelnego Dyrek t ora Zjednoczenia Przemysłu Izolacji Budowlanej 
dnia 23 września 1976 roku jako norma obowięzujęca w zakreale produkcji i obrotu 

od dn. 1 stycznia 1977 roku. 

/Dz.Norm. i !1iar nr ---"- poz / 

Dru k i ro zp owszechn i an i e Zakład Reprodukcj i i WOB , W-wa, ul.Królews ka 27. tel. 27-66-39. 
Z,mówienie nr 1452 z 8.XlI.1979 roku. . Nakład 100 + 2 egz. Ark.druk. 1 • 
. Cena zł 8,00.-
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Tablica 

-------------:~:::::::-----------~~~~ ~~~~~~~~~~~~;~~~st;-~~~~;;~~~~~~--;:~::~:---l 

r-'/-;::;:;:~:~:-:~-~:~::~:-;::=-~-----------~~----------ll------------t-------------1 

l więcej niż I 50 ł>N-66/C-0452;3 

I -:~~~~t~:~::;~:~:;~J~n~i::::~------------------::---------------- --5.:~:~----
L--------------------------------i--------------------------r-----------1f-------------

~~-~~~~::::~~:~:::::.t::::---TI _~i._:::::~~~~:~-~:~~:~--.l---~~5.----I 
I e/ Czas tworzenia powłoki, naj- wynik4badania dodatni 1 24 I . 1 
~-;;-;;~;;~~:;;;~;~~::;:;::-t----------_:r_---------- i::i~:!:~~_~ ___ :~~::~ ___ ~ 
I g/ P""i.k1i.,., przy dzi.'.- I I 
L ___ 56~_~u::~~~~_=~~:::~____ -----------:~:::::::::::~----------;_-~~~:~---_i I h/ Przyozepność do betonu I nie dopuszczalne odspojenie oraz , , 
I ' odmywanie powloki I 5.4.9. , 

r---------------------------------r---------- -------------------------r-------------1 
I i/ =!lr~/:t'~k~~~!~7 ~i:Jo- I ni. norm.- ~~~/!l~~dh.zyjnym I 5.4.10. I 
r-;~~:;:o~~~-----------------__r_=i.Uje~~ -----::::::eni: _________ -t _____________ i 
I powstawanie rys i pęknięć nie norma.. nied puszozalna I 5 4 11 I 

warstwy o grubości l mm 1f lizuje aię o ••• , I temperaturze OOC przy prze- l I' 

L ____ !~:':~'r~:~:~~~O::::_::::_ ___________ ------------------------~-----------~-J' 
, - I , I k/ Odporność na działanie wynik badania dodatni 5 4 12 

r----~:~:::~:~~~:~------------ -----------------------------l----~-~--~--J 
" 

Okres, w którym pasta prZeChOWY~ l' I 
Vlana wg 4.2. nie powinna wykazy , 

I wać odchyleń od wymagań normy. ,6 I,' I g~zba miesięoy od daty produk- I I . , 
L---______________________________ L ______________________________________ L _____________ J 

4. rAKO .. ~ANIEt PRZECHOW YWANIE I THAN SrORT 

11.1. Pakowanie . Asfaltowa pasta emulsyjna powinna być pakowana w szc ze lni e zUJOyk<Jne 

bp'bny metalowe grupy 1.2.3., typu ;3 odmiany l i 5 wg PN-75/0-79601, przy czym I"CI ::; O pady 

w b~bnie nle powinna być wi~ksza ni* 180 kg. 



____________________________ ~B~H_-~76~/6- 753-93 I J 

Dopuszoza się stosowanie innego rod zaju opakowań po uzgodnieniu pomiędzy dostawoą • o~ 

bioroą, o ile opakowania te zabezpieczą produkt 00 najmniej w takim samym stopniu jak wy

mienione w normie i posiadają wymiary zgodne z zasadm! systemu wymiarowego opakowań. ka 
ka~dym opakowaniu nale~y umie ś cić nalepkę zawierająoą 00 najmniej następująoe dane: 

al oznaozenie wg 2 . 2., 

b/ nazwę i adres wytwórni, 
0/ masę netto, 
dl datę produkcji, 
e/ okres gwaranoji, 
f/ napis "Przed użyoiem dobrze wymieszać". 

Niezależnie od nalepki na ka~dym bębnie należy umieśoić trwały , wyraźny nap i s /np . far
bą olejną/ zawierająoy dane wg al i cI . W przypadku stosowania paletyzaoji bębny należy 

układać na paletaoh o wymiaraoh 800 x 1200 mm. Ładunek na paleoie p owinien być zabezpie
ozony przed przesuwan i em się i uszkodzeniem. 

4.2. Przechowywanie. Asfaltową pastę emulsyjną pakowaną wg 4 . 1. należy przeohowywać w 
temperaturze nie niższej niż DoC . Bę bny z pastą należy przeohowywać w pozyoji stojąoej 
śoiśle jeden obok drugiego najwyżej w dWóoh warstwaoh. 

4.3. Transport. Asfaltowa pasta emulsyjna pakowana zgodnie z 4.1. może bYć przesyłana 

dowolnyro1 środkami transportowymi z tym, że temperatura otoozenia nie mot e być niższa niż 
OoC. Bębny nale~y ustawiać w pozyoji stojąoej śoiśle jeden obok drugiego najwyżej w dw60h 
warstwaoh , tak aby tworzyły zwartą oałość zabezpieozoną dodatk owo listwami przed ewentu
alnym przesunięoiem i uszkodzeniem . W transp orcie kolejowym należy przestrzegać "Przep i sy 
o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowyoh w komunikaoji wewnętrznej ". 

a/ 
b/ 
0/ 
d/ 
e/ 

f./ 
g/ 

5 . BADANIA 

5.1. Program badań 

5 . 1.1. Badania niepełne obejmują: 

a/ sprawdzenie wyglądu zewnętrznego /3.1./ , 
bl badanie temperatury mięknienia powłoki /3.2 al, 
c/ badanie zawartości wody /3.2. b/, 
dl badanie zawartości substanoji mineralnyoh /3 . 2. 0/, 

e/ badanie ozasu tworzenia powłoki 3.2. e/o 

Badania niepełne nale ży przeprowadzać dla każdej partii . 

5.1.2. Bad ania pełne obejmują badania wymienione w 5.1.1 . oraz: 

badanie penetraoji /3 . 2. dl, 
badanie spływnośoi powłoki /3 . 2 . fi, 
badanie przesiąkliwośoi /3.2 . g/ , 
badanie przyczepnośoi do betonu / 3.2 . hl , 
badanie wytrzymałośoi spoiny /3 . 2 . i/ , 
badanie giętkośo i 3.2. jJ, 
badanie odpornośoi na działanie niskich temperatur /3 . 2. kl. 

Badania pełne należy przeprowadzać okresowo 00 najmniej raz na kwartał oraz każdorazo
wo przy zmianie surowców i na żądanie odbioroy. 
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5.2. Skład i wielkość partii. W skład partii powinna wchod~ić pasta jednego rodzaju. 
Wielkość partii nie powinna być wi~ksza niż 100 sztuk opakowań. W pr~ypadku dostawy pasty 
w większej liczbie opakowań, należy całą dostawę podzielić na partie składające si~ naj
wyżej ze 100 sztuk opakowań. 

5.J. Pobieranie i pr zygotowanie pr6bek - wg PN-66jC-04000 p. 2.5, 2.7 i J. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego. Barwę i obecność zanieczyszczeń oraz grudek 
asfaltu i gliny bentonitowej należy sprawdzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem po roz
prowadzeniu pasty na p łytce szklanej. Przygotowaną do badań pr6bkę pasty należy wymieszać. 
Pastę rodzaju NP i SP należy rozprowadzać za pomocą pędzla, pastę rodzaju WP - za pomocą 

nota. 

5.4.2. Badanie temperatury mięknienia powloki 

5.4.2.1. Przyrządy. Płytki metalowe lub szklane o wymiarach 150 x 250 mm. 

5.4.2.2. Przygotowanie pr6bek do badań. G6rną powierzchnię plytki należy pokryć badaną 
pastą, za pomocą pędzla lub noża. Pokrywanie należy dokonywać parokrotnie, tak aby grub~ 
powloki wynosila 00 najmniej l mm. 

Katde kolejne pokrywanie należy wykonać po okresie, w kt6rym nastąpi rozpad 
niej warstwy powloki. /Zmiana barwy z brązowej na ozarną/. 

poprzed-

5.4.2.3. Klimatyzaoja pr6bek. Próbki przygotowane wg 5.4.2.2 należy przeohowywaćw po
mieszozeniu o temperaturze 2o±2oC w ciągu 3 dni, a następnie przenieść je do suszarki na
grzanej do temperatury 5o±20 C i pozoatawić na 24 h. 

5.4.2.4. Wykonanie badania. Po okresie klimatyzaoji próbki wyjąć z suszarki i wysohni~ 
te tworzywo powlokowe zeskrobać nożem. Tak otrzymaną prćbkę tworzywa powlokowego należy 

poddać badaniu na temperaturę mięknienia metodą "Pierśoień i Kula" wg PN-73/C-04021. 

5.4.3. Badanie zawartośoi wodl - wg PN-66/C-04523 . 

5.4.4. Badanie zawartości substanoji mineralny oh 

5.4.4.1. Wykonanie badania. Z próbki przeznaozonej do badań odważyć około 4,0 g pasty 
z dokładnośoią do 0,0002 g w wyprażonym do stałej masy i zwatonym tyglu poroelanowym po
jemnośoi około 200m3 • 

Tygiel z pastą ogrzewać ostrożnie do oałkowitego odparowania wody, a następnie wypra
żyć w temperaturze 800 ! 50 0 C do stalej masy i po ostudzeniu w eksykatorze zważyć. 

Zawartość substancji mineralnyoh /Sm/ obliczyć w prooentaoh wg wzoru 

m1 
Sm • m/1-0,01łl • 100 

w którym: 
m - masa pr6bki przed prażeniem, g, 
m1 - masa wyprażonej pr6bki, g, 
W - zawartość wody oznaczona wg PN-66/C-04523, %. 

5.4.4.2. Ocena wynlk6w. Za wynik nalety przyjąć średnią arytmetyczną dw6ch rćwnoleg-

łych badań. Dopuszczalna r6tn1ca pomiędzy wynikami nie powinna przekraczać O,5~. 



5.4.5. Badanie penetracji 

5.4.5.1. Aparatura i przyrz§dy 

al Penetrometr wg PN-75/C-04134. 

DN-76/6753-0) 

bl Stotek penetraoyjny wg PN-7l/C-04135. 

5 

ol Xaozynie penetraoyjne wykonane z blaohy aluminiowej o średnicy 100 mm i wysokośoi 65mm. 
dl Sekundomierz. 
el Łatnia wodna. 

5.4.5.2. Wykonanie badania. Naczynie penetraoyJne ozyste i suohe wypelnić w nadmiarze 
badaD4 pastą, tak aby nie powstaly w niej pęoherzyki powietrza. 

Wypełnione pastą naozynie umieśoić w latni wodnej o temperaturze 2o!2 00, przy ozy. po
zioa wody w łatni powinien sięgać około 10 mm poniteJ g6rnej krawędzi naozynia penetra
oyJnego. 

Następnie łatnię przykryć pokrywą i przetr~mywa6 w niej naozynie z pastą przez l h.Po 
upływie tego czasu wy jąć naozynie penetraoyjne, osuszyć i nadmiar pasty uSll·llłłÓ 

łopatką r6wno z krawędzią naozynia. 

Pomiar penetraoji wykona6 wg PN-71/C-04l35 p. 2.2.2. 

5.4.6. Badanie czasu tworzenia powłoki 

5.4.6.1. Przyrz§dy. Wanna do przeohowywania próbek w wodzie powinna być wykonana z ma
teriału nie ulegająoego korozji o dowolnym kształoie iwymiaraoh. 

5.4.6.2. Przygotowanie kostek betonowyoh. Do badania nale~y przygotować kostki betono
we o wymiarach 7 x 7 x 7 cm z zaprawy oementowej marki 80 wg PN-65/B-14504. Do badania na
lety stosować kostki, których okres twardnienia wynosi 00 najmniej 10 dni. 

5.4.6.3. Wykonanie badania. Jedną powierzchnię kostek przygotowanyoh wg 5.4.6.2. po
kryć jednokrotnie badaną pastą. 

Przygotowane w ten sposób próbki nalety pozostawi6 w pomieszczeniu o temperaturze 20 ± 
20 0 na 4 h w przypadku badania pasty RP i SP, a w przypadku badania pasty WP na 24 h. Po 
upływie tego czasu próbki umieśoić w wannie wg 5.4.6.1. z wodą destylowaną o temperaturze 
20 ± 20 0, tak aby woda zakrywała powierzohnię kostek pokrytyoh pastą i przetrzymwwa6 Je 
przez l h. 

Następnie próbki wyjąó z wody i poddaó obserwaoji powierzohnie kostek p okryty oh pastą 

oraz sprawdzi6 zabarwienie wody. Badanie nale~y wykona6 na dw60h próbkaoh. 

5~4.6.4. Ocena wyników. Wynik badania nald;r uznać za dodatni, je~eli po wyjęoiu z wo
dy pokryte pastą powierzchnie kostek zachowały oałkowioie powlokę, a woda pozostała bez
barwna. 

5.4.7. Badanie spływnośoi powłoki 

5.4.7.1. Przygotowanie próbek do badań. Jedną powierzohnię kostek betonowyoh przygot~ 
wanych wg 5.4.6.2 pokryć badaną pastą warstw, grubośoi około l mm Iw ilośoi okolo 10 g/
- zgodnie z 5.4.2.2., a następnie poddać klimatyzaoji wg 5.4.2.3. 

5.4.7.2. Wykonanie badania. Po okresie klimatyzaoji próbki wyJą6 z suszarki i 
tawió je w temperaturze 20 ! 20 0 na l h. Następnie na całej powierzchni kostki 

pozos
pokrytej 

jej lcra-
7o±2 oC, 

pastą zaznaczyć farbą dwie poziome kreski w odległości 20 mm, mierząo od górnej 
w~dzi. Po wysohnięciu farby, próbki umieśoi6 w suszaroe nagrzanej do temperatury 
tak aby badana powierzchnia znajdowała się w pozyoji pionowej - na 6 h. 
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Po wyjęciu próbek z suszarki i ostudzeniu nalety zm ierzyć za pomocą suwmiarki przesu
nięcie naniesionych znaków w stosunku do pierwotnego ich polo~enia, mierząo od górnej kr~ 
wędzi próbki. Badanie nale ży przeprowadzić na dwóoh pr óbkaoh. 

5.4.7.3. Ocena wyników. Wynik badania nale~y uznać za dodatni, jeteli obydwie 
dadzą wynik zgodny z wymaganiami podanymi w 3.2. tle 

próbki 

5.4.8. Badanie przesiąkliwośoi 

5.4.8.1. Przygotowanie próbek do badań. Trzy krą~ki tektury o gramaturze 315 g/m2 wg 
PN-75/P-50520 i średnicy 100 mm pokryć jednostronnie badaną paetą warstw, grubośoi okolo 
2 mm /w ilości okolo 30 g/. Pokrywanie nale~y wykonać Jak w 5.4.2.2. Naętęp~ie próbki na
lety poddać klimatyzaoji zgodnie _ 5.4.2.3. 

5.4.8.2. Wykonanie badania. Po okresie klimatyzaoji badanie nale~y wykona6 wg PN-72/B
-04615 p. 2.2.4.5. a/o 

5.4.9. Badanie przyczepnośoi do betonu 

5.4.9.1. Przygotowanie próbek do badań. Jedną powierzchnię kostek przygotowany oh wg 
5.4.6.2. pokry6 badaną pastą, warstwą grubośoi okolo l mm /w ilośoi okolo 10 g/ - zgodnie 
z 5 ••• 2.2., a następnie podda6 klimatyzaoji wg 5.4.2.3. 

5.4.9.2. Wykonanie badania. Po okresie klimatyzaoJi próbki wyjąć _ suszarki 1 po.osta
wi6 je w temperaturze 2o! 20 C na l h. Następnie próbki umieśoić w wannie z wodą o tempe -
raturze 2o!2 0 C wg 5.4.6.1. i pozostawić na 7 dni. Po tym ozasie pr6bki wyjąć z wod1 i 
określić stan powloki. 

Badanie nalety przeprowadzi6 na dwóoh próbka oh. 

5.4.9.3. Ooena wyników. Wynik badania nalety uznać za dodatni, jetali powloka nie wy
kazuje odspojenia od podlota ani widooznyoh golym okiem śladów wymywania. 

5.4.10. Badanie wytrzymałośoi spoiny klejowej 

5.4.10.1. Przyrządy. Zrywarka z przystosowanymi szozękami do kostek i mo~liwo'oi, ra
gulaoJi szybkośoi przesuwu. 

5.4.10.2. Przygotowanie plytek lub kostek. Plytki lub kostki o powierzohni 7 x 7 om a 
welny mineralnej, styropianu lub plyty pilśniowaj. 

5.4.10.3. przygotowa'nie próbek do badań. Jedną powierzchni. kostek przygotowanyoh wg 
5.4.6.2. oraz plytek lub kostek przygotowanym wg 5.4.10.2. pokryć badaną past, warstwą~ 
bośoi okolo l mm /w ilośoi okolo 10 g/ - wg 5.4.2.2., a następnie zloty6 Je pokrytymi po
wierzchniami. 

Sklejone badaną pastą próbki poddać klimatyzaoji zgodnie z 5.4.2.3. ustswiająo je w p~ 
zyoji poziomej. 

5.4.10.4. Wykonanie badania. Po okresie klimatyzaoji próbki wyjąć z suszarki i pozos
tawić Je w temperaturze 2o!2 0 C na l h. 

Następnie zamocować Je w szozękaoh zrywarki i poddać zrywaniu z szybkośoi, 
szczęk - 50 mm/min. W chwili zerwania nalety odnotować wartość 8ily zrywającej 
Wytrzymałoś6 na zrywanie /F/ nalety obliozyć w kN/m2 /kG/om2/ wg wzoru 

F • p 

7 

przesuwu 
/P / w łf /kG/. 
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w kt6rym: 
p - sila zrywająca, N / kG/, 
a - długość boku kostk i bet on owe j, cm. 

Badanie należy przeprowadzić r.~ tr ze ch próbkaoh. 

5.4.10.5. Ocena wynik6w. Z ~ wynik n~leży przyjąć średnią arytmetyozną trzeoh pomiarów. 

5.4.11. Badanie giętkości 

5.4.11.1. Przygotowanie pr6bek do badań. Paski tektury o gramaturze 315 gjm2 wg PN-75j 
/P-50520 o wymiaraoh 50 x 200 mm, pokryć jednostronnie badaną pastą, warstwą grubośoi lmm 
/w ilośoi około 20 g/o Pokrywanie należy wykonać jak w 5.4.2.2. Następnie próbki poddać 

klimatyzaoji wg 5.4.2.3. 

5.4.11.2. Wykonanie badania. Po okresie klimatyzacji pr6bki wyją6 z suszarki i pozos
tawić je w temperaturze 20:2 0C na l h. Badanie giętkośoi naIety wykonać wg PN-72jB-046l5, 
p. 2.2.4.4. z tym, te pr6bki wraz z klockami lub prętami należy przeohowywać w wodzie z 
lodem o temperaturze OOC przez 2 h. 

5.4.12. Badanie odporności na dzialanie niskich temperatur 

5.4.12.1. Wykonanie badania. Z pr6bki przeznaczonej do badań odważyć około 100"g pasty 
w szklanym krY8ta1iz~torze i umie ścić w 10d6woe oohłodzonej do OOC na 8 h. Po upływie te
go czasu pr6bki wyjąć z lOd6wki, wymieszać szklanym pręoikiem, rozprowadzić na szklanej 
płytce za pomocą pędzla lub noża, a następnie poddać obserwaoji. 

5.4.12.2. Ooena wynik6w. Wynik badania należy uznać za dodatni, jeżeli w roz~rowadzoneJ 
pr6bce nie obserwuje się grudek wytrąoonego asfaltu. 

5.4.13. Ocena partii pasty. Partię asfaltowej pasty emulsyjnej należy uznać za zgodną 

z wymaganiami normy, jeżeli wszystkie wyniki badań wykazały zgodność z wymaganiami nor~. 

K O N I E C 
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l. Instytucja opracowująca normę. Centralny Ośrodek B2d~wczo-R ozwojowy Przemysłu Izo

lacji Budowlanej w Katowicach. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68j6753-03 

a/ Podziału past dokonano w zależnośoi od temperatury mięknienia, 

b/ wyeliminowano wymagania i badania dotyczące: lepkośoi, odporności na .wstrząsy meohani
ozne, odczynu oraz temperatury łamliwości, 

c/ wprowadzono wymagania dotyczące penetracji, przyczepnośoi do betonu 1 giętkośoi oraz 
ich metody badań, 

d/ wymaganie oraz metodę badania wytrzymałości spoiny klejowej odniesiono do r odzaju skle-
janyoh materiał6w, 

e/ zmieniono wymaganie oraz metodę badania odpornośoi na działanie niskioh temperatur, 

f/ okres trwałośoi przedłużono na 6 miesięoy. 

g/ zaktualizowano punkt dotyozący pakowania, przechowywania i transportu, 

h/ wprowadzono podział na badania pełne i niepelne oraz punkt dotyozący składu i wielkoś
oi partii, 

i/ ujednolicono sposób przygotowania pr6bek do badań, 

j/ zmieniono metodę badania czasu tworzenia powłoki /ozasu wiązania/, aplywnośoi, 

siąkliwośoi /szczelności/. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smołowe. Badania 

PN-65/B-14504 Zaprawy budow lane cementowe 

PN-66/C-04000 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pobieranie pr6bek 

prze-

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury mięknienia asfalt6w metod~ "Pier
ścień i Kula" 

PN-75/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetraoji asfalt6w 

PN-71/C-04135 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji smar6w plastyoznyoh i petrolatum 

PN-66/C-04523 Oznaczanie zawartości wody metodą destylacyjną 

PN-75/o-79601 Opakowania transportowe metalowe. Bębny. Og61ne wymagania 1 badania 

PN-75/P-50520 ' Tektura do wyrobu pap 

"Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagon6w towarowyoh w komunikaoji wewnętrznej" zal. 
nr 10 D KP/Dz.T. 1 Z.K. z 1968 r., nr 4, poz.IO wraz z p6źniejszymi zmianami/. 
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