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NORMA BRANŻOWA BN-69 

TRZCINA 6750-08 
I WYROBY Wyroby z trzciny pospolitej TRZCINIARSKIE 

Podział, nazwy i określenia 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norIItY. Przedmiotem norm;y jest 
podzial oraz nazwy i określenia dotyczące wyrob6w 
z trzciny pospolitej. 

1.2. Zakres stosowania normoc. Zasady podziału 
oraz nazwy i określenia dotyczące wyrob6w z trzci­
ny pospolitej nalety stosować w produkcji,obro­
cie i w szkolnictwie zawodowym. 

1.3. NorIItY związane 

BN-69/6700-01 Trzcina pospolita. Podzial,naz\~ 

i określenia 

2. PODZIAŁ 

2,1. Zasady podziału. Podział wyrob6w z trzciny 
pospolitej ze względu na r6tne własności struktu­
ralne, technologiczne, jakościowe lub utytkowepo­
dano w tablicy. 

Kryteria podzialu 
Grupa klasyfikacyjna 

nazwa syllllol 

płyty p 
Postać "7l"obu lIat)' M 

inne I 

Procea technolog1czn)' praaovane (ubijane) S 
tkane T 

Spoa6b produkcji aaazyno". Z 
!'tczne R 

Jalt06ć a"rovca jedDOlit. A 
niejeeolit. B 

8topie~ "azlachetnienia nle"azlachetnione N 
unlachetnione U 

klaaa pienna I 
J aIto'ć V)'robu klaaa druga II 

klaaa trzecia III 

2.2. Spos6b budowY oZnaczenia. Wyroby z trzciny 
pospolitej oznacza się podając kolejno: 

a) nazwt w,yrobu - slownie, 

Grupa katalogowa VII 10 

c) numer normy przedmiotowej . 

2. NAZWY I OKREŚLENIA 

(3,1) trzcina pospolita (Phragmites communis'lrili) 
oraz inne nazwy i określenia z zakresu trzciny 
pospolitej - wg BN-69/6700-01. 

(3.2) płyta z trzciny pospolitej - wyr6b wielo­
warstwowy, w kt6rym łodygi trzciny ułożone r6wno­
legle obok siebie, naprzemianlegle o~ziomkami i 
wierzchołkami, zostały sprasowane (ubite) i zs~­
te drutem (ściegiem) wg rys. 1. 

167$0 - 08 - II 

Rys. 1 

(3.3) mata z trzciny pospolitej - wyr6b jedno­
warstwowy mniej lub bardziej ścisły, w kt6rym po­
jedyncze łodygi trzciny ulotone równolegle obok 
siebie, naprzemianlegle odziomkami i wierzchołkam~ 
zostały z sobą połączone drutem lub nitką (ście­

giem) wg rys. 2. 

~ b) asortyment wyr~bu - za pomocą umownych 
~ 11 po~ch • 2.1 1 • normie przed~1otowej; 
~ 
>. 

s;ymbo-

posz-

~ 
czeg61ne ~bole należy od siebie oddzielać kres~ 16750 - 08 - 21 

Rys. 2 kallli po z1o~i, 

Centralne Biuro Studiów I Proiektów Przemy.lu Drobnego "Drabprojek'" 
Uatanowlona przez Przewodnlczqcego Komitetu Drobne! Wyłwórczo'cl dnia 13 czerwca 1969 r. 

lako norma obowlqzuiqca w zakre.le terminologii od dnia l .tycznia 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 40/1969 poz. 334) 

WYDAWNICTWA NQlMAUZACYJNE 
Druk. Wyd. Norrn. W.wa, Ark. wyd.073SNakl. 500~21 lam.1298/74 
Przekazono do produkcji 27. 111. 74 Druk ukończono w kwl.lnlu 74 

Cen •• 1 2.40 



2 BN-69/675~08 

(3,4) yrób prasowarq (ubi,iaIl,Y) - wyrób, w któ­
rym łodygi trzciny zostały odpowiednio ułożone, 

sPrasowane (ubite ) i zs zyte - według norm przed­
miotowych. 

(3,5) urób tkarq - wyrób, w którym łodygi trzci­
ny odpowiednio uło żone obok siebie zostały połą­

czone z sobą za pomocą ściegu przeplatanego, ma­
jącego charakter osnowy - według norm przedmioto­
wych. 

<3.6) urób jednolity - wyrób wykonany z surow­
ca jednolitego pod względem jakościowym (jedno­
roczny, Jednorodny, czysty, sortowany itp,). 

(3.7) !yrób niejednolity - wyrób wykonany z su­
rowca niejednolitego (mieszanego) pod względem ja­

kościowym lub nie sortowanego. 

(}.8) urób nie uszlachetniony - wyrób wykonany 
z naturalnego surowca, nie poddany żadnym proce­
som uszlachetniającym. 

(3.9) wyrób uszlachetnioll,y - wyr6b wykonany z 
surowca uszlachetnionego lub z surowca naturalne­
go i poddany procesom uszlachetniającym po ufor­
mowaniu wyrobu (np. impregnowanie, nasycanieśrod­
kami antygrzybowymi, barwienie). 

(3,10) ścieg - sposób zszycia (powiązania) 
dyg trzciny. 

ło-

(3,11) ścieg przeplatarq - ścieg, na który skła­
dają się dwa druty lub dwie nitki przeplatające 

się nawzajem, obejmujące i łączące łodygi trzci­
ny (rys.,). 

AO .. o.anAQA 

1$150-08 -31 
Rys. 3 

(3,12) ścieg klamerkowY - Ścieg składający się 

z dwóch drutów prowadzących biegnących po powierz­
chni wyrobu oraz klamerek (np. w kształcie litery 
C lub S) wiążących obydwa druty prowadzące oraz 
warstwę trzciny (rys. 4 i 1). 

1&150-08-41 

(3,13) ści.g skrajBY - ścieg położony najblił!j 

krawędzi wyrobu (rys. 1). 

(3,14) nasiąkliwość - zdolność do wchłaniania 

przez wyr6b wody i innych cieczy, okr.ślona jako 
przyrost ma~ w stosunku do masy pierwotnej wyro­
bu w określonej jednostce czasu. 

(3.15) higroskopijność - zdolność do wchłania­

nia przez wyrób wilgoci z powietrza, okrEŚlona ja­
ko przyrost masy VI stosunku do masy pierwotnej wy­
robu w określonej jednostce czasu. 

(,.16) przewodnośĆ cieplną - zdolność przewo­
dzenia ciepła przez wyrób w określonych warunkac~ 
mierzona w kilokaloriach (kcal), oznaczana w~ł­
czynnikiem A. 

(,,17) krzywizna - trwałe skrzywienie (Odchyle­
nie od lini prostej) występujące VI jednej lub kil­
ku płaszczyznach Vlyrobu (rys. 5). 

Ima-al-S! 
Rys. 5 

(3.18) wichrowatość - wielokrotne, r6żnokierun­
kowe odchylenie powierzchni (płaszczyzn) wyrobu 
od płaszczyzny porównawczej (rys. 6). 

1&150-08 -I 

RJ.. 6 

(3.19) nieprostokatność - odchylenie płaszczyzn 
wyrobu od kąta prostego (rys. 7). 

L 
11710-01-71 

Rys. 7 

(3,20) ubytek - uszkodzenie (wyrwanie) w po_ta­
ci wyrwy lub dziury w wyrobie. 

(2,21) zł_men ił - uszkodzeni. polegając. na od­
łamaniu lub całkowitym przełamaniu wyrobu. 

(3.22) nąci.ci. - uszkodzenie polegające na na~ 
ci,ciu lub przeci,ciu pła8zczyz~ wyrobu. 



(3,23) wspi.o.n1t - uazkods.ni. w poetaci wgłł­
bienia w wyrobie lub zgniecenia jego krawodzi. 

(3,24) poetrupieni. - uszkodzenie polegające na 
poezarpaniu pła.zc~zn wyrobu. 

",25) niepeln.t khe: - wada pol.gaj,ca na c .. ś­
ciow,ra braku. ptkniociu lub urwaniu oraz niepra­
widlor,ra wykonaniu ściegu, 

(3,26) kla" ;lM.! urobił - etopień oce~ u­
etaloą na podetawh zespołu wła8ciw080i 1 wad ~ 
robu otreŚlaj,c70h jego pr~datno'ć u*Ttkow, lub 
przeznacz.nie, 

( 3,27 ) .ortYll!nt w;rroWw - wyro 1:0' jednako_ pod 
względell u8talon;rch w;ymaga,ń etrukturaln;rch. jak. 

ciowych i wymiarowych. 

(3,28) parUa !Yt0Ww - okreUona liczba wyrobów 
o jednakowych cechach. pochodząca od jedn.go pro­
ducenta i przedstawiona jednorazowo do badań 1 od-­
bioru, 

(3,22) dpet .. , !Zrobów - ilość wyrob6w trzci­
nowych doetarczon;rch w postaci jednej lub wi.lu 
partii. objłtych jedn;rll dokument.m ro51iosen1a (up. 
8pec7f1kacja. taktura. rachunek). 

IO.IIC 

I.rORMACJE DODATKOWE do 8'-69/6750-08 

Wedlu, Sl.teaatlcaaeco w,kaau wlrob6w (SVV) c.l, aaort,.eat WJTob6w a trac1a, po.po11tej aostal osaacaoft1 .,.bole. 
ffl6-1. 
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