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NORMA BRANZOWA BN - 6
Materialy ; ‘ 3“":‘2'
budowlane 757 01
Materialy Zaprawa termalitowa zamiast '
izolacyjne RN-56/MBiPMB -
-09002
1. WSTEP

1.4. Przedniot normy. Przedmiotem normy jest zaprawa termalitowa stoso-
wana do spajania cegiel, ksztaltek i otulin termalitowych ze sobg lub z
powierzchniami izolowanymi,

1.2, Okre$lenie. Zaprawa termalitowa stanowi mieszaning ziemi okrzemko-
wej lub krzemionkowej i glinki ogniotrwalej.

1.3+ Normy zwigzane

PN-57/B-04631 -~ Badania materialdw izolacyjnych cieplochronnych

1.4, Przyklad oznaczenia
ZAPRAWA TERMALITOWA - BN-65/6757-01

2., WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymacania ogdlne. Zaprawa termalitowa powinna stanowié material w
stanie sypkim /niezbrylony/.

2.2, Wymapania szczegdlowe

Rodzaj wlasciwoSci . Wymagania
1 2

Pozostal oS¢ na sicie o przesdwicie
oczek 0,6 mm nie wigecej niz 30% wagowo
Pozostaloé¢ na sicie o przeéwicie przechodzi przez sito w 100%
oczek 2 mm wagowo .
Cig¢iar objetosciowy nie wiecej niz 800 kg/m3
Zawartosé wilgoci nie wigcej niz 15% wagowo

Wytrzymalosé na Sciskanie wysuszo-
nych 1 uformowanych z masy prébek

o wym, 40 x 40 x 40 mm nie nizej niz 7,5 kg/cm2

Zjednoczenie Przemysiu Izolacji Budowlane]
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Izolacji Budowla-
nej dnia 29,IX.1965 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia
1966 r. w zakresie produkcji i odbioru /Mon.Pol, nr 67, poz. 386/

— . ———e -

Druk i rozpowszechn1anxe Zaklad Reprodukcji i wDB, W—wa,ul Krdélewska 27
tel.27-66-39, Zam, nr 623 % dnia 5.,VI,.78 r. Naklad 1004+ 2 egzempl,
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.
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1 2 -
Elastyczno$é nie wigcej niz 2 %

Wspotczynnik przewodnictwa B nic wigcej niz 0,16 Kcal/mhoc
cieplnego w temperaturze 50 C

Skurcz po wyschnigciu nie wigeej niz 3 %

Skurcz calkowity nie wigcej niz 4 %

Skurcz poowypalcniu w tempera-
turze 900 C nie wigcej niz 1 %

3. PAKOWANIE, SKEADOWANIE I TRANSPOR

A\
3.1. Pakowanic. Zaprawg termalitowsy pakuje sig do workdéw papierowych

o pojemnosci 50 + 2 kg. Kazdy worek z zaprawg termalitowq powinien byé
zaopatrzony w nalepk¢ zawierajgca co najmuniej:

a/ oznaczenie wg pkt 1.%.,

b/ nazwe i adres wytwérni,

¢/ cigzar netto,

d/ znak kontroli technicznej.

3.2. Skladowanie. Zaprawa termalitowa powinna byé skladowana w po -
mieszczeniach krytych i suchych, zabezpieczajacych jg przed wilgocig.

Okres skladowania zaprawy w magazynach powinien wynosié niec wigcej niz
30 dni.

3.3, Transport. Transport zaprawy termalitowej odbywaé sig¢ powinien w
wagonach krytych. W przypadku uzycia innych Srodkéw transportowych,wor
ki z zaprawg termalilowg powinny byé zabezpieczone przed opadami atmo-
" sferycznymi.

4, BADANIA TECHNICZNS3

4,1, Rodzaje badan

4,1.1, Badania zwykle obejmuja:

a/ sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,
b/ sprawdzenic pozostalo$ci na sicie,

¢/ sprawdzenie zawarto$Sci wilgoci.

4,1.2. Badania peine obejmuja badania zwykle wg 4.1.1. oraz:
d/ sprawdzenia cigzaru objgtosciowego, ‘

e/ sprawdzenie wytrzymaloSci na S$ciskanie,

f/ badanie przewodnictwa cieplnego,

g/ sprawdzenie skurczu po wyschnigciu,

h/ sprawdzenie skurczu po wypaleniu,

i/ sprawdzenie skurczu calkowitego,
j/ sprawdzenie plastycznosci.



BN=-65/6757-01 3

4,2, Miejsce przeprowadzania badafi. Badaunia pelne przeprowadza sip co
najmniej raz na pdét roku w Zakiudzie Badafi 1 Dodwiadczeit Zjednoczenia
Przemystu Izolacji Budowlanej lub innych placdwkach naukowo-badawczych
oraz kazdorazowo przy zmianie surowcdéw lub procesu technologicznego.
Badania zwykie wg 4.1.1. przeprowadza sig u producenta przy odbiorze
kazdej partii.

4.3. Wiclko$é partii zaprawy termalitowej nic powinna przekraczaé 200
workow. W przypadku przedstawienia do badal wigkszej ilosci, nalezy po
dzielié caloéé na partie nie przekraczajace 200 workéw kazda.

4.4, Pobieranie prébek. 2 partii przedstawionej do badail nalezy pobraé
zglebnikiem probki zaprawy dla badaid wyszczegélnionych w 4.1. z kazde-
go wylosowanego worka wg tablicy 2.

Wielko$é partii Liczba wylosowanycl: workow

do 50 workéw
31 - 100 workodw

101 - 200 workdw 5

—— e .

Dla badain wymienionych w pkt 4.1. pobiera sig probki po 3 kg z kazdego
wylosowanego worka, wediug tablicy 2. Nastepnie przez kwartowanie na-
lezy pobraé dwie prébki Srednie, kazda o wadze 1,5 kg. Pobrane préby
nalezy przechowywal w siojach szklanycih lub puszkach blaszanych szczel
nie zakrytych . Z pobrania proébek nalezy sporzgdzié protokél podpisany
przez czlonkdéw komisji z wymienieniem miejsca, nazwy wylwérni, daty,
wielko$ci i liczby workdw, z ktdérych pobrano probki.

4.5, Upis bhadail

4,5.1. Sprawdzenie wyslagdu zewnetrznego polega na optycznym sprawdze -
niu probki zaprawy lermalitowej.

4.5 2, Sprawdzenic pozostalo$ci na sicie. Z pobranej Sredniej préby
nalezy odwazyé 100 gy wysuszonei do stalej zaprawy i wsypaé na sito o
wiclko$ci oczek 0,6 wmin. PozostaulosS¢ na sicie nalezy przecieraé pedzel
kiem. Po przeturciu pedzelkiem naleiy ostroinie zmiesSé pozostalosci do
naczynka wagowego i zwazydé.

4,5.3, Oznaczenie - zawartoSci wilpoci nalezy przeprowadzié zgodnie z
normg PN=57/8-040631.

-

.54 Sprawdzenic cigzaru objeloéciowegmo nalezy przeprowadzaé zgodnie
 norwy PN-57/85034531.

4 5.5. Sprawdzenie wytrzyualoSci na Sciskanie

4.5.5.1. Przygotowanic prdébek. Prébki powinny mieé ksztalt  szeScianu
o wymiarach 40 x 40 x 40 mm. Wykonuje sig¢ je na wmokro w formach, a na
stegpnie suszy do statego cigiaru w temp. 16 + 2°C przez 12 godzin.
Do badai nalezy wykonaé 6 jednakowych sze$ciandw. Dopuszczalne odchy -
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lenia od wymiaréw krawedzi szeécianu przyjmuje sig + 3 umm. Dwic naprze
ciw sobie lezgce powierzclinie, na ktére wywiera sig nacisk, powinny byé
Jjednakowe.

4.5.5.2. Przeprowadzenic badaii. Uformowany szeécian wstawia sig do pra
sy hydraulicznej wyposazonej w manometr. Szescian ustawia sig na krgzku
azbestowym, przykrywajgc go analogicznym krazkiem. Po mocnym Scidnieg~
ciu probki pomigdzy piytani
prasy, przystepuje sxg ‘do
obc1q4cn14 przy wzrosScie na-
e cisku 0,5 kg/cm” na sekunde.

Za zakoticzenic badania uwaiZa
& sig woument, gdy strzalka ma-
nometrowa zaczyna wracal Spo
wrotem.,

mm
2o

b .
R ?r?dqu u?y?metyczgq z sze-
< Sciu’ wynikéw przyjmuje sie
i ] jako wytrzymalo$¢é na Sciska-
1nie.

700 rr rry

4.5 6. Wspdélczynnik przewodnictwa cicplnego - zaprawy termalitowej ozna
cza sig wedlug PN-.57/B--04631.

4.5 7. Sprawdzenie skur-zu po wyschnieciu.

4.5.7.1. Przygotowanie prébki /o wym. 10 x 5 x 2 cm/ Jeden kilogram za
prawy termalitowej zarobiony wodg, umieszcza sig w naoliwionej foruie
metalowej. Nastepnie otrzymang mas¢ ugniata si¢ w celu dokladnego wy -
peinienia formy. Naduwiar masy zbiera sig¢ nozeu. -

4 5 7.2. Sposdéb wykonania oznaczenia. Na gladkiej powierzchni cegietki
wyjetej z formy zakreslu sig ostrym rylcem przekgtnie dwie linie proste
i zakresla na nich réwn:. wymierzone odcinki. Nastgpnie cegielki susay
sig przez okres 8 godzin -» w temperaturze pokojowej, u nastgpnie w su-
szarce w temp. 105 = 110°C, az do uzyskania stalej wagi i umierzy na prze
katnych diugoéé odcinkow.

Skurczliwo$é wysychania oblicza sig¢ wediug wzoru:

procent skurczu przy wysychaniu =

hp =18 00 /2/
Lp

gdzie: Lp -~ diugo$é nu cegielce w stanie plastycznym
Ls - dlugo$é odcinka na probce wysuszonej.

Jako wynik nalezy podaé $rednig z pomiaréw wykonanych na pigciu préb -
kach.

4 5.8, Sppawdaenlc skurczu po wypalaniu. Do oznaczenia skurczu po wy =
pal niu uzywa sig probek wysus&ouych, na ktorych OZRJCLDHO skurczliwoéé
wysychania, Ciegieiki poddagc sig¢ wypalaniu w tewmp. 900°C w piecu komoro
rowym laboratoryjnym. Szybko$¢ ogrzewania powinny byé regulowana w ten
sposéb, aby temperatura wzrastata co 15 minut o 100°C.

Temperature koiicowg wypalania nalezy utrzymawaé przez 30 wminut. Po osty
gnigciu prébki mierzy sig dlugosé odcinkdéw na przekgtnych i oblicza pro-
centowy skurcz przy wypalaniu dia koazdej probki oddzielnie za powmocy wzo
3
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procent skurczu przy wypalaniu =

Is = Im
—-—is—————-. 100 /3/

‘gdzie: Is = diugo$é odcinka na préobce suchej
Im - diugo$é odcinka na prébece wypalonej

Ip - dlqgoéé odcinka na prébce plastycznej.
Jako wynik podaje sig¢ Srednig z pomiardéw wykonanych na pigciu prébkach.

4,5,9. Sprawdzenic skurczu calkowitero. Suma skurczu po wyschnigciu i
wypaleniu dajg skurcz caikowity.

4,5,10. Sprawdzenic plastycznoéci

4,5.,10.1. Przycotowanie prébki. Z zaprawy zarobionej wodg formuje  sig
recznie pigé kul o Srednicy 4,6 cm. W celu otrzymania kul o dokladnych
wymiarach ksztaltuje sig¢ je w odpowiedniej formic gipsowej i nastegpnie
przechowuje w temperaturze pokojowej przez okres 8 godzin.

Srednicg kul mierzy sie¢ w kilku wmicecjscach suwmiarkg.

4.5,10.2., Sposéb wykonania oznaczenia. Oznaczenie wykonuje sig w apara-
cie Ziemiatczyfiskiego. Ruchomy trzon aparatu nalezy podnie$é, w Srodku
dolnej podstawy umie$cié badang kule. Nastepnic podniesiony trzon opusz
cza si¢ na kulg, po czym odczytuje sig¢ na podzialce dokladnie Srednice
kuli. Na wierzchniej podstawse trzonu umieszcza sig naczynie,do ktérego
nasypuje sig sig $rutu, dopdki na kuli nie pojawig sig szczeliny/peknig
cia/. . :
Wowczas naczynie wraz ze Srutem wazy sig i okreSla cigzar zgniatajgcy P.
Nastepnie odczytuje sig na skali przyrzqdu zmnicjszenie Srednicy kuli w
wyniku dzialania cigzaru P.

Blastyczno$Sé wylicza si¢ ze wzoru:
/b1 -D2/ . P /4/
gdzie: D1 - Srednica pierwotna kuli w cm,
D2 - S&rednica kuli odksztalconej,
P - ciezar zgniatajgcy w kg.
Jako wynik przyjmuje sig¢ Srednig z pigciu pomiardw.
4.6, Ocena wynikéw badafi

Partig zaprawy termalitowej nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badaf dadzg wynik dodatni.

4,7, Zadwiadczenie o wykonanych badaniach

Na kazdg partig zaprawy uznang za zgodny z wymaganiami normy powinno byé
wystawione za$wiadczenie zawierajgce: a/ date wystawienia zaswiadczenia,
b/ nazwe i adres wytwérni, ¢/ ilo$é /netto/,d/ wyniki badai.
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5. POSTEPOWANIS Z PARTIA ZAPRAWY TERMALITOWEJ
NILZGODNRJ Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia zaprawy termalitowej uznana w wyniku przeprowadzonych badal za
niezgodna z wymaganiami normy, mozec by¢é przedstawiona do powtdérnych ba-
dan.

Powtorne badania przeprowadza sig¢g w tych samych warunkach co pierwsze,
a wynik ich jest ostateczny.

KONIASC
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