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ROBOTY 
Roboty tynkowe 8841-09 

BUDOWLANE Tynki cyklinowane Zam iast 

Warunki techniczne wykonania RN-57/ MB-3 103 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy . Przedmiotem normy są wa
runki techniczne wykonania tynk ów cyk linowanych. 

1.2. Zakres s tosowania norm y. Norma ma zastosowa
nie przy wykonywaniu tynków na elewacjach budyn
ków oraz wewnątrz pomieszczeń wymagających specja l
nego wykończenia. 

1.3. Określenia. Tynki cy klinowa ne , zwane w da lszej 
treści normy "tynkami" . są to tynki szlache tne rodzaju 
C wg PN-65/B-IOI OI, obrabiane w trakcie zaprawy. 

2. PODZIAŁ 

W za leżności od sposobu obrobien ia powierzchni 
rozróżnia się na s tępujące odmi any tynków: 

a) cyklinowane deską nabitą gwoźd ziam i, 

b) cyklinowane cyk lin ą zębatą , 

c) cy klino wane cyk li ną rowk ującą (grzebien iem). 

3. WYMAGANIA 

3.1. Warunki przystąpienia do robót. Do wyko nywa
nia tynków n a l eży przystępować dopiero po uk ończeniu 
wsze lkich robó t , któ rych póź niejsze wykonanie mogło
by s powodować uszkodzenie tynku oraz po przygo to
waniu podkładu . Ty nki zaleca się wykonywać w tem
pe ra turze . od 10 do 25°C z tym, że przy wykonywa niu 
ty nków zewnętrznych w c hłodnej porze roku do pu szcza 
się prowadzenie robót bez specja lnych zabezp i eczeń 

w tem peraturach ni ższych ale pod warunkiem , aby 
te mperatu ra otoczen ia tynkowanej powie rzchn i (m ie
rzona termometrem minimalnym) nie spadła w c i ągu 

doby poniżej ± O°c. W przeciwnym przypadku koniecz
ne jest zastosowan ie środków ochron nych przewid zia
nych dla robót zi mowych. Natomiast w lecie w okresie 
upałów dopuszcza się prowadzenie ro bót w temperatu
rze o toczenia powyżej 25°C pod warunkiem za pewnie
nia ochrony tyn ków zewnęt rznych przed szyb ką utratą 

wilgoc i wg 3.3.3. 
3.2. Materiały do wykona nia podkładu i warst wy 

wierzchniej powinny od pow iadać wymaganiom wg 
PN-65/B- IO 10 I. 
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Przy tynkach kolorowych, wykonywanych z zap rawy 
w całośc i przygotowywanej na budowie, dobór barwy 
za prawy na warstwę wierzchnią za leca się wykonywać 

na podsta wie 2 do 3 próbnych zarobów z różną każdo
razowo odważoną ilością dodatków barwiących. 
Według tych zarobów i wykonanych z nich próbek 

tynku należy obl iczyć ilość potrzebnych s kład ników 

i ustalić szczegółową recept u rę dla za prawy na warstwę 
wierzchnią . 

Ma rka zaprawy na warstwę w i erzchni ą powinna być 
niższa lub najwyżej równa ma rce zaprawy uży tej na 
podkład . 

Zaprawę na l eży przygotowywać w czystej miesza rce 
do za praw lub ręcznie w szczelnej, czystej skrzyn i. 

Zaleca się wykonywać jako jeden zarób ilość zapra
wy wystarczającą do otynkowania bez przerw całego 
pola ograniczonego linia mi podziału elewacj i z tym 
jed nak, że czas zużycia za prawy nie powinien przekra
czać 2 h . 

Ko nsyste ncja zap rawy do warstwy wierzchniej, bez 
wzg l ęd u na sposób jej przygo towania (z odpowied nio 
dobranych skladnik ów a lbo z gotowej mieszanki), mie
rzo na zagłęb ie niem s t ożka opadowego powinna wy
nosić: 

8 9 cm dla zapraw drobnoziarnistych , 
7 - 8 cm dla zapraw ś redn i oziarnis t ych , 

6 - 7 cm dla zapraw gruboziarn istych . 
Przy mechanicznym podawaniu zaprawy jej właściwa 

konsystencja powinna być ustalona doświadczalnie ale 
nie powinna ona przekraczać II cm zagłęb i en i a s t ożk a 

opadowego. 
3.3. Sposób wykonania tynku 
3.3.1. Wykonanie podkładu powinn o odpowi adać wy

maganiom wg PN-65/B- IOIOI. 
Wszel ki e akcen ty architektoniczne podziału elewacj i, 

jak np. bon iowanie, powinny być wyrobione już w pod
kładzie. 

Powierzc hni ę wykonanego podkładu na l eży falisto 
porysować Ilłb naciąć w skośną s i at k ę co 5 do 10 cm. 
Na I -;- 2 h przed na ni esieniem warstwy wierzchniej 
powierzchn ia pod kład u powinna być zwilżona wodą, 

a bezpośrednio przed rozpoczęciem nanoszenia ..:...- obfi
c ie zmoczona. 
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Jeśli od wykonania podk lad u minę lo j u ż 2 dni , a nie 
można było przystąpić do na noszeni a wa rstwy wie rzch
niej, to podkład z zaprawy cement owo-wapiennej na
leży co najmniej dwa razy dziennie skrapia ć wodą , 

a z zaprawy cemento wej - co naj mniej trzy ra zy 
na dzień i chronić przed promieniami słońca wg 3.3.3. 

3.3.2. Wykonanie warstwy wierzchniej 
3.3.2.1. Nanoszenie zaprawy. Do nanoszenia zaprawy 

tworzącej warstwę wierzchnią tynku zaleca s i ę przystę

pować, gdy podkład jest jeszcze świeży a le już uzyska ł 

pewną twardość (nie wgniata się pod lekkim naciskiem 
palca), tj . po I -:- 2 dniach, zależnie od rodzaju za
prawy i temperatury. Przerwa między wykonaniem 
podkładu, a naniesieniem warstwy wierzchniej przekra
czająca 7 dni jes t niedopuszczalna . 
Zaprawę o konsystencji wg 3.2 należy narzucać kiel

nią lub naciągać pacą na przygotowany wg 3.3. 1 pod
kład I po ściągnięciu latą niezwłoczni e zacierać na 
ostro. W przypadku stosowania zaprawy przygotowa
nej z suchej mieszanki rozpoczęcie na rzutu nie powinn o 
nastąpić wcześniej . ni ż po 15 min od chwili zarobienia 
mieszanki wodą . Grubość warstwy wierzchniej wg 
PN-65/B- 10 10 I. 

3.3.2.2. Czas rozpoczęcia cyklinowania. Do cyk lino
wania (polegającego na wyłuskiwaniu ziarn kruszywa 
z powierzchni zatartej zaprawy wg 3.3.2.3) należy przy
stępować nie wcześniej niż po 6 h i nie później niż po 
16 h od zatarcia powierzchni warstwy wierzchniej , gdy 
zaprawa dostatecznie stwa rdnieje. Określenie najodpo
wiedniejszego czasu rozpoczęcia cyk linowania należy 

przeprowadzić doświadczalnie na 2 - 3 próbkach tyn
ku , przy czym jako tynk dostatecznie stward niały na
leży uważać taki tynk, z którego powierzchni cyk lina 
lub deska wyłuskuje kruszywa, a nie oblepia się za
prawą . W przypadku zbyt późnego rozpoczęcia cykli
nowania , kiedy ziarna już zbyt mocno tkwią w zapra
wie, cyklina tylko ściera ich powierzchnię , wskutek 
czego może się zmienić barwa tynku i mogą powsta
wać na nim jasne plamy. 

Po określeniu właściwego czasu należy przestrzegać, 
aby dla wszystkich partii tynku cyklinowanie było wy
konywane po upływie tego samego okresu od chwili 
zatarcia jego powierzchni. 

3.3.2.3. Sposób cyklinowania powinien być dostoso
wany do wymaganej faktury. W za leżności od rodzaju 
narzędzi należy użyć jednego z następujących sposo
bów: 

a) Wykonać cyklinowan ie deską nabitą gwoździami 
w odstępach równych jedno- lub półtorakrotnemu wy
miarowi najgrubszej frakcji kruszywa przez pociąganie 
lub lekkie uderzanie deską po powierzchni tynku co 

pozwa la u zys kać fakturę chropowatą o równomiern ie 
rozrzuconych wgłębieniach i wypukłościach; 

b) Wykonać cyklinowanie cykliną zębatą z prosto
kątnego kawałka blachy ząbkowanej na jednej z dłu ż

szych krawędzi, przy czym w i e lk ość zębów powinna 
odpowiadać wymiarom ziarn zaprawy , przez skrobanie 
powierzchni tynku cykliną nachyloną w kierunku ru
chu. Ruch cykliny powinien być ciągły , a nacisk rów
nomierny i lekki, tak aby zęby cykliny tyl ko wyłuski
wały ziarna ślizgając się po powierzchni tynku, a nie 
ryły w niej bruzdy. Uzyskiwana faktura podobna jak 
przy cyklinowani u deską a le bardziej zróżn icowana na 
drobno-, średn io- i gruboziarnistą ; 

c) Wykonać cyklin owanie cykliną rowkującą w po
staci grzebienia z blachy lub drewna o zębach rozsta
wionych w odstępach nie mniejszych niż trzy krotna 
średnica najgrubszych ziarn kruszywa, które może sta
nowić dodatkowe wykończenie powierzchni obrobio
nych wg a) lub b), albo być przeprowadzone bez 
uprzedniej obróbki. Rowkowan ie należy wykonać 

wzdłuż prostej łaty, przenosząc ją po każdym prze
ciągnięciu o pół szerokości cykliny. Cyklina nie po
winna wyrywać ani obruszać ziarn z przestrzeni między 
rowkam i, ale dawać wyraźny rysunek powierzchni cze
sanej. Zaleca się, aby kierunek rowków był pionowy. 

3.3.2.4. Oczyszczenie powierzchni. Po zakończeniu 

cyklinowania danej partii tyn ku należy powierzchnię 

oczyścić z okruchów zaprawy za pomocą miękkiej, su
chej szczotki lub pędzla. Po 3 lub 4 dniach zaleca się 

tynki cyklinowane przemyć wodą z mydłem lub S-pro
centowym roztworem kwasu solnego i bezpośrednio 
po tym dokładnie zmyć wodą. 

3.3.3. Ochrona tynków zewnętrznych. W okresie let
nim w czasie upałów tynki należy chronić przed pro
mieniami słońca , działającymi bezpośrednio na tynk 
dłużej niż dwie godziny w ciągu dnia (elewacja połud
niowa ), przez za słan i anie matami itp . oraz zwi l żanie 

wodą - z zachowaniem ostrożności , aby nie uszkodzić 
wykonanego tynku. Zabezpieczenia te należy stosować 
co najmniej przez pierwsze trzy dni od chwili nałożenia 
za pra wy. 

W przypadku konieczności zakończenia robót tyn
karskich w czas ie deszczu, należy powierzchnie otyn
kowane osłaniać prowizorycznymi daszkami ochron
nymI. 

Należy dążyć do wykonania poszczególnych pól ele
wacji w warunkach atmosferycznych możliwie jedno
litych . 

3.4. Prawidłowość i dokładność wykonania robót oraz 
badania techniczne - wg PN-65/ B-lO 101 . 
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