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N O R M A BR AN ŻOWA BN-90 
ŚRODKI 

TRANSPORTU 
Przejścia rur piecowych 

3792-01 
WODNEGO 

I URZĄDZENIA pokład stalowy Zamiast 

PŁYWAJĄCE 
przez BN-75/ 3792-01 

1. Przedmiot normy. P rzedmiotem normy są przejśc ia 

rur piecowych przez pokład sta lo wy, stosowane na 
statkach śródlądowych . 

2. Rod7.aje . W zależności od konstrukcji pokładu 

w miejscu zai nstalowa nia przejścia rozróżn ia s ię dwa 
rodzaje przejść rur piecowych: 

przejśc ie przez pokład szalowany - S, 

Rodzaj S 

Wymiar h ustala konstruktor. 

Grupa katalog owa 0545 

przeJscle przez pokład niesza lowa ny - N. 
3. Przykład oznaczenia przejśc i a ru ry pi~<':lIwt.l rod ZL!­

ju S dl a rury piecowej o średnicy d = 105 1ll0l . grub o:; 'i 
pokł ad u h :=: 100 mm: 

PRZEJSCI E RURY PlECOWEJ S 105 x 100 B1\ -'1III 3/ 92-0 , 

4. Główne wymiary w mm - wg ry.' unł- lI I lab!. I . 
5 . Wyszczególnienie części - wg ryslInl .. '1 i ta b!. 2. 

Rodzaj N 

Km in 

1 

IBN-90&792-011 

9 

Pokład 

Rura w PN-86;ł'H0142 

11 

10 

Zgłoszona przez Centrum Badawczo-Projektowe Leglugi Śródlądowej 
Ustanowiona przez Ministra Transportu , Gospodarki Morskiej dnia 30 października 1990 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1991 . poz . 3) 
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Tablica I _. 
I I \\' ~ rÓ7 111k 

90 9~ 100 105 110 II~ 120 125 130 
tf 

j) 9~ 102 108 11 5 122 130 136 

tf , lOS lU 11 9 127 13 1 142 148 

d, 125 14~ 154 162 169 177 183 

" 150 155 160 170 I ~O 188 190 
-

,I 190 195 200 2 10 220 225 230 

.I, 2 15 225 230 240 250 255 260 

Tablica 2 

I ,n l'l 1I,~" , 
N'I/W" c/,~ci n, n',un ku 

Wkr\' 1 dtl dn:wna 4 X 20- K-C f7l'1Z n9 
-._ -

Wkr,1 M5 X IO-4,X- B FdZI1 ~ - _. 
I Sruba MS X 14-5.X-B FdZ n8 

- --- --
Srub" d " ,"1 ro n 11<1 M 12x J5-5J(-Fc/ Z n8 

-, -- -_ .. -
Nakn; lk a MS-5- B Fd ZnX 

--- - -
Nakr, lka MI 2-5- B Fd Zn8 _. - ---
Podkład ka ' p n;7)'W Z 5 , 1 Fd Zn8 

----
__ o 

.. PlIdkh,dk a ,pn;żysla Z 12.2 FdZn9 
-... _-
(j , r\,j_,ler ia ł. RlI ra (I) , wieniec (2) , kolnie rze (3, 4 i 5) 

l' : / l ' !.d~ wa (6 ) - blacha ze sta li spawa lnej o gra­
li ,p'.' 'IvClnośc i nie mnicjsi'cj nil 235 MPa. Pod klad­
I.; . I'''! Il'y;n a (7) - tektura azbestowa. Podkładka izo­
I: il ,I i\'l - wló kn ina ~7klana. Wypełnie n ie (9) -
liC 1',1 ,' !ll i': I:ilna lub inny materia l niepalny zabezpie­
L I' '. 1'"Wlcri'chnic zcwnę t rznc przed nagrzewan iem 
I'U'" ';l.l ńO C . Ilolaeja rury (10) - sznur 'l rowingu 
'/1- 1 ,"'~'t' I tkanina szklana (l J) . tosowanie w pozy­
ej I l , " -7 II ma teria lów za w ierających azbest jest nie-

Liczba sZ lu k 
Nr normy 

S N 

12 - PN-85/ M-82505 

12 - PN-85/M-8220 I 

- 12 PN-85/ M-82 I 05 

8 8 PN-60/M-82 162 

- 12 
PN-86/ M-82 144 

8 8 

24 12 
P -77/ M-S200S 

8 8 

dopuszcza lne. Ma te ri ał częśc i złącznych 12 -;- 19 - wg 
no rm przed mio towych. 

7. Wykonanie. Ko nstrukcja spawana, otwory prze­
wiewowe 020 w pokrywie obrabiane, os tre krawędzie 
stęp i one. Rura piecowa w obrębie przejścia owinięta 

sznurem izo lacyj nym i obszyta tk a niną szk laną. 

8. Wykończenie. Elementy metalowe należy zabezpie­
czyć przed k orozją przez zagruntowa nie i poma lowa nie 
farba mi odpo rnym i na temperaturę do 400°C. Zaleca 
się stosowan ie farb i emalii silik onowych. 

KONIE C 

INFORMA CJE DODATKOW E 

I. ln,t)' tu~ja opracowująca normę - C~nlrUI11 Bada wczo-Projek­

I(\ IIC Ż" glugl Sród l:l d ow,·j. W rm:hl\\ . 
!. lstolnc zmiany IV stosunku do BN-75/ 3792-01 

a) ,, " ""~IO lI1alni ,," tćrm ()i ,tl l ""yjnc 7awlcra.jqcc a zbesl z ko n­
'r"h' ll podpokbdo\\l' l pr~~.I~cla . 

b) '''' 1111,1 0 ~o l1 ,lr ukc " pucj,c", nlcw/o lcla lm·go. 

3. Normy zwią7A'lne 
PN-g6/M-40142 Ek mel1ly pr7cwodu d ym o wego domowych urządwi 

g rzc wczyc h 
P OZOS IaIc no rm y związa nc poda no w lab!. 2. 
4. Autor projektu normy - L,SLC k Masla iski - Cen; rum Bada w­

czo-Projckl o wl' Żeglug i Sródlqdowcj . Wroc1~IW . 
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