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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczace zaworéw ttoczacych sto-
sowanych w pompach wtryskowych do silnikow o za-
ptonie samoczynnym.

1.2. Rodzaje. W zaleznosci od konstrukcji rozréznia
si¢ zawory tloczgce:

a) klasyczne — grzybek 1 korpus tworza parg,

b) zespolone — grzybek dociskany do gniazda w
korpusie spr¢zyng wsparta na podktadce zabezpieczo-
nej pierScieniem sprezystym.

2. WYMAGANIA

2.1. Powierzchnie czg¢sci nie powinny mie¢ pgknigc,
uszkodzen mechanicznych i $ladow korozji.

2.2. Gléwne wymiary — wg rys. 1.
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Rys. 1. Zawory toczgce pomp wiryskowych: a) zawor toczgey kla-
syczny, b) zawor tloczgcy zespolony
dy — drednica kolnierza zaworu, d» — $rednica trzonu zaworu,
h — wysoko$¢ korpusu zaworu. h: — skok odcigzenia

Rozwigzanie konstrukcyjne podano przykitadowo.

2.3. Pltynnos¢ ruchu grzybka. Grzybek w korpusie
powinien przesuwaé si¢ plynnie bez zacigé.

2.4. Szczelno$¢ gniazda. Gniazdo zaworu powinno
by¢ szczelne w granicach dopuszczalnego spadku cis-
nienia nie przekraczajacego 0,01 MPa w ciggu 5 s.

2.5. Skok odciazenia 4. zaworu tloczacego powinien
odpowiadaé warto$ciom wg dokumentacji technicznej.

2.6. Przeptyw w poblizu skoku odciazenia powinien
odpowiada¢ warunkom wg 4.4.6, przy czym:

a) w zaworach klasycznych — po uniesieniu grzybka
nad gniazdo o 0,2 do 0,3 mm — spadek ci$nienia
nie powinien przekracza¢ 0,01 MPa,

b) w zaworach zespolonych — w punktach oddalo-
nych o (-0,1) i (+0,1) mm od pomiarowej wartosci
skoku odcigzenia, warto§¢ spadku ci$nienia powinna
by¢ zgodna z dokumentacja techniczna.

. 2.7. Cechowanie. Kazdy zawor ttoczacy, w miejscu
okreslonym w dokumentacji, powinien by¢ oznakowa-
ny trwale 1 czytelnie:

a) cecha wyrobu,

b) znakiem fabrxcznym,

c) datg produkcji,

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Dobér systemu ochrony czasowej, pakowania, prze-

. chowywania i transportu — wg BN-74/1301-05.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzanie wygladu powierzchni 1 cechowanie
2.1 1-2.9),

b) sprawdzanie wymiarow gtéwnych i1 chropowatosci
powierzchni (2.2), :

¢) sprawdzanie ptynnosci ruchu grzybka i szczelnosci
gniazda (2.3 1 2.4),

d) sprawdzanie skoku odcigzema h. zaworu tloczg-
cego (2.5),

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn dnia 31 grudnia 1982 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1983 poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1983

Druk. Wyd. Norm. W—wa. Ark. wyd. 0,50 Nakt. 2100+55 Zam. 569/83

Cena zt. 8,00




2 BN-82/1301-10

e) sprawdzanie przeptywu w poblizu skoku odcigze-
nia (2.6).
 Badania niepeine obejmujg kontrol¢ odbiorcza (4.1a)
do c) zgodnie z planami badan wyrywkowych dla celow
kontroli jakosci zaworéw z danej partii.

Badania petne nalezy przeprowadzaé przed dopusz-
czeniem do produkcji zawor6w oraz w przypadku
wprowadzenia zmian konstrukcyjnych lub konstrukcyj-
no-technologicznych i obejmuja sprawdzanie od 4.1a)
do e).

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Skitad i licznoé¢ partii. Przed przystapieniem
do badan zawory nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
sktadajace si¢ z wyrobéw jednego rodzaju, tej samej
wielkosci i ksztattu zgodnie z dokumentacja techniczng.

4.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN/N-03010
metodg losowa na S§lepo.

4.2.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-79/
N-03021.

4.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczalna — maksimum 2,5 %.

4.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, kontroli obostrzonej i
kontroli ulgowej wg tablicy.

Stosowanie kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
oraz warunki przejScia — wg PN-79/N-03021.

4.4.3. Sprawdzanie plynnosci ruchu grzybka w kor-

pusie nalezy przeprowadza¢ za pomoca aparatury sta-

nowiacej tzw. probnik do badan — wg rys. 2.
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Rys. 2. Schemat prébnika do badan »

1 — czujnik z¢baty zegarowy wg PN-68/M-53260 o dokfadno$ci

pomiaru 0,01 mm, 2 — popychacz grzybka, 3 — nakr¢tka regula-
cyjna, 4 — sitownik, 5 — zawdér tloczacy sprawdzany, 6 — gniazdo
z uszczelka, 7 — trzpien dociskajacy, 8§ — manometr (ci$nienio-

mierz wg PN-75/M-42304 o klasie dokladnoéci co najmniej 1,5),
9 — komora robocza, 10 — dysza, 1] — zawor odcinajacy

: s s ¢Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznos¢ partii
liczno$¢ probki | mi | ma | liczno$¢ prébki | m, my | liczno§¢ prébki | m ma
51+90 13 1 2 13 1 2 5 0 2
91150 20 1 2 20 1 2 8 0 2
151 <280 32 2 3 32 1 2 13 0 2
281 +500 50 3 4 50 2 3 20 1 3
501 + 1200 80 5 6 80 3 4 32 2 3
1201 +3200 125 7 8 125 5 6 50 3 6
3201 + 10000 200 ° 10 11 200 8 9 80 5 8
m, — liczba kwalifikujaca, m> — liczba dyskwalifikujaca.
Plan jednostopniowy.

4.3. Warunki badania

a) Pomieszczenie do badan powinno mie¢ tempera-
turg¢ 20%% °Cc, a wilgotnos¢ wzglgdna powietrza nie
powinna przekraczaé 80 %.

b) Przed przystapieniem do badan zawory ttoczace
powinny znajdowaé si¢ co najmniej 4 h w pomieszcze-
niu w celu ustabilizowania warunk6w badania.

‘4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzanie wygladu powierzchni i cechowania -

nalezy przeprowadza¢ wzrokowo przy $wietle dziennym
lub sztucznym rozproszonym z odleglosci nie mniejszej
niz 250 mm przy prawidlowym widzeniu.

4.4.2. Sprawdzanie giéwnych wymiaréw i chropowa-
tosci powierzchni zaworéw nalezy przeprowadzaé:

a) przyrzadami pomiarowymi, ktére zapewniajg wy-
magana doktadnosé¢ gléwnych wymiaréw,

b) profilometrem, ktéry zapewni wilasciwy pomiar
chropowatosci.

Szczelno$¢ ukladu sprezonego powietrza powinna
by¢é taka, aby spadek ci$nienia z 04 do
0,35 MPa nie nastapit w czasie kr6tszym niz 10 min.

Nalezy stosowa¢ filtr powietrza.

Sposéb sprawdzania obejmuje nastgpujace czynnosci:

a) zamocowa¢ zawdér w probniku do badan — wg
rys. 2,

b) sprawdzi¢ ptynno$¢ ruchu grzybka w korpusie
przez parokrotne uniesienie grzybka nad gniazdem,

c) po kazdym uniesieniu grzybek powinien wréci¢
do pierwotnego potozenia z zachowaniem szczelnosci,

d) czynnos$¢ t¢ wykonywaé w czasie badania szczel-
nodci gniazda zaworu.

4.4.4. Sprawdzanie szczelno$ci gniazda

a) Odcia¢ doptyw powietrza po doprowadzeniu po-
wietrza o ci$nieniu 0,4 MPa do komory roboczej prob-
nika (rys. 2). '
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b) Podczas badania spadek ci$nienia nie powinien
przekroczy¢ 0,01 MPa w ciagu 5 s.

4.4.5. Sprawdzanie skoku odciazenia
a) zawordw klasycznych — nalezy przeprowadzad
metodami geometrycznymi.

b) zaworéw zespolonych — nalezy przeprowadzaé
w sposOb naste¢pujacy:

— umozliwi¢ ciagly dopltyw do komory roboczej
prébnika (rys. 2) powietrza o ciénieniu 0,4 MPa,

— przesung¢ grzybek zaworu podczas dopltywu po-
wietrza az do uzyskania ci$nienia 0,35 MPa na mano-
metrze

— odczyta¢ na czujniku zegarowym warto§¢ pomia-
rowa skoku h. (rys. 2 i 3), ktéra powinna odpowia-
da¢ dokumentacji techniczne;j.

4.4.6. Sprawdzanie przeptywu w poblizu skoku odcig-
Zenia

a) zaworéw klasycznych — nalezy przeprowadzad
w sposOb nastgpujacy:

— umozliwi¢ ciagly doptyw do komory roboczej
probnika (rys. 2) powietrza o ci$nieniu 0,4 MPa,

— unie$¢ podczas przeptywu doplywu powietrza
grzybek zaworu nad gniazdem o 0,2 do 0,3 mm, przy
czym spadek ci$nienia nie moze by¢é wigkszy niz
0,01 MPa,

— spadek ci$nienia jest wywolany przeptywem po-
wietrza przez luz migdzy tloczkiem odcigzajacym grzyb-
ka i otworem korpusu zaworu; '

b) zaworéw zespolonych — nalezy przeprowadzaé
w sposOb nastgpujacy:

— ustali¢ warto§¢ pomiarowa skoku A zgodnie z
44.5,

— sprawdzi¢ wzrost i spadek ci§nienia w punktach
h:: (-0,1) i A (+0,1) mm wg rys. 3,

— warto$¢ wzrostu i spadku ci§nienia powinna od-
powiada¢ dokumentacji techniczne;j.
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Rys. 3. Charakterystyka przeptywu w zaworach zespolonych
1 — pomiar skoku odciazenia h: przy ci$nieniu 0,35 MPa, 2 — spraw-
dzenie przy h. — 0,1 luzu (przeptywu miedzy grzybkiem i korpu-
sem zaworu) osiagni¢cia ci$nienia co najmniej p; Swiadczy o prawi-
diowosci dobranego luzu), 3 — sprawdzenie przy h. +0,1 przebiegu
spadku ci$nienia z 0,35 MPa do wielkosci p,

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Zawér tltoczacy niedobry. Badany zawor nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badafn wymienionych
w 4.1.

Zaworu niedobrego nie nalezy dalej badad.

4.5.2. Ocena partii. Parti¢ zaworéw tloczacych na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w prébce nie przekracza licz-
by kwalifikujacej podanej w tablicy (4.2).

4.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na Zadanie
zamawiajacego wytworca jest obowigzany sporzadzié
$wiadectwo zawierajace nast¢pujace dane:

a) nazw¢ wyrobu,

b) oznaczenie wyrobu,

c) liczno$¢ partii,

d) dat¢ produkgji,

e) wyniki badan i stwierdzenie zgodnosci z norma.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Silnikéw Wysokoprgznych, Zaktady Mechaniczne im. M. No-
wotki, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/1301-10

a) dostosowano terminologi¢ do BN-79/1300-01,

b) wprowadzono podzial zaworéw wg konstrukeji.

3. Normy zwigzane
PN-75/M-42304 Krajowy system automatyki i pomiaréw.

POLMATIK. Ciénieniomierze wskazéwkowe zwykle z elementa-

mi sprgzystymi

PN-68/M-53260 Warsztatowe $rodki pomiarowe. Czujniki z¢gbate ze-
garowe

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
préobek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/1301-05 Silniki z zaptonem samoczynnym. Pary precyzyjne,
wtryskiwacze. Pakowanie, przechowywanie i transport
4. Symbol wyrobu wg SWW — 0719-71.
5. Autor projektu mormy — Z. Halaczkiewicz, Warszawskie Za-

ktady Mechaniczne, Warszawa.



