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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa prze-
wloki jednorolkowe oraz ich cz¢éci, stosowane na stat-
kach $rodladowych.

2. Rodzaje. W zalezno$ci od sposobu zamocowania
rozréznia si¢ dwa rodzaje przewlok:
do zamocowania $rubami — P,
do przyspawania — S.

3. Odmiany. W zalezno$ci od materiatu, z ktorego
wykonane sa rolki, rozr6znia si¢ dwie odmiany prze-
whok:

z rolkami staliwnymi — L,
z rolkami zeliwnymi — G.
4. Przyklad oznaczenia

a) przewloki rodzaju P, odmiany L, o wielkosci no-
minalnej 100:

PRZEWLOKA PL-100 BN-90/3782-06

L

b) rolki odmiany G, o wielko$ci nominalnej 150:
ROLKA G-150 BN-90/3782-06

5. Gléwne wymiary — wg rysunku oraz tabl. 1.
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Tablica 1
Wielko$é D, 80 100 125 150 175
d 32 40 50 60 70
di 60 70 87 100 120
d; 120 150 190 225 260
d; 22 26 33 39 45
ds 48 57 71 84 95
L 320 400 500 600 695
/ 255 320 400 480 555
I 120 150 187,5 225 257,5
L 32,5 40 50 60 70
mm
Wymiary gtéwne B 200 250 310 370 430
b 135 170 210 250 290
by 48 60 75 90 105
H 150 175 210 240 270
h 76 96 115 132 145
hy 129 158 191 222 250
h2 14 17 21 25 29
K 24 28 35 42 50
51 20 24 30 36 42
52 16 20 26 30 36
Najwicksza $rednica liny Salowe) mm L Lo 2 2 .
wl6kiennej 36 48 64 72 100
Napwichen. dominelns oblicze. P, kN 85 213 333 571 858
niowa sita zrywajaca ling
P L 20,6 39,1 73,2 1274 - 1983
Masa przewloki Rodzaj Odmiana G kg 204 i %2 1538 1960
S L 214 40,6 75,5 1324 2058
" G 21,1 40,1 74,5 130,8 203,5
6. Wyszczegélnienie czgci i wymagania dotyczace czesci — wg tabl. 2.
Tablica 2
Numer Licsha
czgsci Nazwa czgéci A2 Materiat Wykonanie
sztuk
na_rysunku
1 Korpus 1 stal St4S wg PN-88/ po zespawaniu poddanpy wyzarzeniu odpr¢zajagcemu
H-84020 -
2 Rolka 1 staliwo wegglowe kon- klasa dokladnosci wykonania odlewu — II wg PN-72/
strukcyjne LII450 wg H-83154; klasa wadliwo$ci powierzchni surowych odlewu
PN-85/H-83152 — Wp3 wg PN-77/H-83151; odlew wyzarzony normalizu-
lub e
zeliwo ciagliwe perli- klasa doktadno$ci wykonania odlewu — II wg PN-76/
tyczne Zcp45006 wg H-83205; klasa wadliwos$ci powierzchni surowych odlewu
PN-82/H-83221 — Wp3 wg PN-68/H-83223; odlew wyzarzony normali-
Zujaco
3 Tuleja rolki 2 braz BA1032 wg klasa doktadnosci wykonania odlewu — VI wg PN-74/
PN-79/H-87026 H-83207
4 O rolki 1 stal 55 wg PN-75/ —_
H-84019
5 Zaktadka ustalajagca wg 1 stal St4S wg PN-88/ wg normy przedmiotowej
PN-76/W-89155 H-84020
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cd. tabl. 2
Numer Ll
czgsci Nazwa czgéci e Materiat Wykonanie
sztuk
na rysunku
6 $ruba wg PN-85/M-82105 2 stal wg normy przed- klasa wlasnos$ci mechanicznych — 5.8 wg PN-82/
miotowej M-82054/03; wykonanie $redniodoktadne (B) wg PN-82/
M-82054/02; powloka cynkowa — HKe/Zn8 wg PN-85/
M-82054/15 ' i
v Smarowniczka MI10X 1 1 stal wg normy przed- wg normy przedmiotowej
wg PN-76/M-86002 miotowe]

7. Wykonczenie. Ostre krawegdzie zatgpione. Wszyst-
kie powierzchnie oczyszczone i zabezpieczone przed ko-
rozja, na okres sktadowania nie krotszy niz 6 miesigcy,
przez pokrycie Srodkami do czasowej ochrony.

8. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku
nalezy wybi¢ lub odla¢ (na rolce):

a) znak wytwérni (na rolce — wytwdérni odlewu),

b) wyréznik oznaczenia,

¢) warto$¢ najwi¢ckszej nominalnej obliczeniowej sity
zrywajace) ling (tylko na korpusie),

d) symbol i numer normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Badawczo-Projek-
towe Zeglugi Srédladowej, Wroctaw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3782-06

a) skorygowano tytul normy-pomijajac okreslenie przymiotniko-
we: spawane,

b) zmieniono (ze wzglgdébw unifikacyjnych) zarowno konstrukcj¢
jak 1 szereg typowielkosci przewtok, bazujac na BN-85/3782-33 (Prze-
wloki dwu- i trzyrolkowe) opracowanej na podstawie normy mi¢dzy-
narodowej ISO 4127/2-1980 i uzyskujac przez to (we wszystkich ty-
pach tej samej wielkodci) zamienno$¢ najszybciej zuzywajacych sig
elementdw konstrukeji, czyli rolek i tulei lozyskowych.

3. Normy zwigzane
PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy.

Ogoblne wymagania i badania
PN-85/H-83152 Staliwo wegglowe konstrukcyjne. Gatunki
PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki

na obrébk¢ skrawaniem i odchytki masy
PN-76/H-83205 Zeliwo ciagliwe. Odlewy. Tolerancje wymiarowe,

naddatki na obrobke¢ skrawaniem i odchytki masy
PN-74/H-83207 Odlewy z metali niezelaznych. Tolerancje wymiaro-
we naddatki na obrobk¢ skrawaniem i odchytki masy

PN-82/H-83221 Zeliwo ciagliwe. Gatunki

PN-68/H-83223 Odlewy z zeliwa ciggliwego. Ogblne wymagania i ba-
dania

PN-75/H-84019 Stal wegglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznacze-
nia. Gatunki

PN-79/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakrgtki. Tolerancje

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakrgtki. Wiasno$ci mechanicz-
ne $rub i wkretdéw

PN-85/M-82054/15 Sruby, wkrgty i nakrgtki. Elektrolityczne powto-
ki metalowe

PN-85/M-82105 Sruby z tbem szeéciokatnym z gwintem na catej diu-
gosci

PN-76/M-86002 Smarowniczki kulkowe ci$nieniowe z gléwka stoz-
kowg — proste

PN-76/W-89155 Zaktadki ustalajgce
4. Symbol wg SWW — 1056-53.
5. Autor projektu mormy: inz. St. Gzik — Centrum Badawczo-

-Projektowe Zeglugi Srédladowej, Wroctaw.




	BN_90_3782_06_01
	BN_90_3782_06_02
	BN_90_3782_06_03

