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N O R M A B R A NŻOWA BN-gO 
ŚRODKI 

TRANSPORTU 3731-54 
WODNEGO Przejśc ia grodziowe 

I · URZĄDZENIA Podział, wymagania i badania 
PŁYWAJĄCE 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przedmio tem normy jest po
d ział, wymagania i badan ia dotycz,!ce przejść grodzio
wych stosowanych w o kn; townictwie. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norm y. Przejśc i a 

grodziowe objętc no rm ą nalóy stosować uW7ględnia
jąc po. ta nowie nia przepisów w laściwych instytucji kla 
syfikacyj nych dotyczących rurociągów o krętowyc h 

w aspe.kcie pr7ep lywającego czynnika i jego para me
trów gruboścI ścia nek rur i ;tabezpiecze nia przed ko
rozją. 

2. PODZIAŁ 

2.1. Podział ze względu na konstrukcję połączenja 

z grod zią 
- przejścia grodziowe trzyko lnicrzowe. 
- przejścia grodziowe tulejowe. 
2.2. Podział ze względu na kształt 
- przejścia grodziowe ko la nowe. 
- 'przejścia grodziowe proste. 
2.3. Podział ze względu na wielkość ciśnienia nominal

nego 
- przejścia grod ziowe na ciśnie ni e no minalne 

0,63 MPa, 
- przejścia gro cł ziowe na ciś ni e nie nominalne 

1,6 MPa. 
- przejścia grodziowe 

~ . na ciśnie nie nominalne 
2.5 MPa, 

- przejśc ia grodziowe na c i ś ni e ni e nominalne 
4.0 MPa. 

- przejśc i a grodziowe na ciśn ienie nominalne 
10 MPa. 

2.4. Podział ze względu na sposób podłączenia do 
rurociągu 

p rzejścia grod;tiowe z kOl1cówka m i do spawa nia, 
przejśc ia grodziowe kołnierzowe , 

przejśc i a g rodziowe ze złączka mi. 

przejścia grodziowe z kOI1cówkami gwintowany-
mi , 

przejścia grodziowe do złącz nasuwKowych. 

Grupa katalogowa 0545 

2.5. Podział ze względu na sposób wykończenia 
przejśc i a grodziowe ocynkowane, 

- przejśc i a grodzio we nieocynkowane (cza rne). 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał. Rury przeznaczone na przejścia gro
dziowe powin ny mieć świadectwo huty. W przypadku 
żądania dostawy przej ść grod ziowych z atestem Pol
skiego Rejes tru Statków lub il111ej instytucji kla syfika
c)(jnej rury powinn y mieć świadectwo tej instytucji kla
syfikacyj nej . 

3.2. Podłączenia spawane. Kształt oraz wymiary kra
wędz i do spawa nia i spo in - wg no rm przedmio to
wych . 

3.3. Podłączenia gwintowe. Gwin ty rurowe walcowe 
powinny być wykonane wg PN-85/M-02030. Toleran
cje gwintów - wg szeregu A. 

3.4. Podłączenia kołnierzowe. Kołnierze przylączenio
wc po winny być o wiercone zgod nie z PN-8 5/ H-74306. 

3.5. Podłączenia pod złącze nasuwkowe. Kszta łt, wy
miary tHaL to lerancje powierzchni pod złącze - wg 
wymagal1 producenta zlą cz. 

3.6. Wymiary i tolerancje 
3.6.1. Główne wymiary przejść grodziowych - wg 

no rm przpdm iolOwych. 
3.6.2. Płaszczyzny kołnierzy przejść grodziowych pro

stych powinny być prostopadłe do osi symetri i przej
ścia . Płaszczyzny kołnie rzy ko lanowyc h powinn y być 
prostopadłe do sieb ie. 

3.6.3. Osie przeciwległych otworów w kołnierzach po
wi nn y być wspólne. 

3.7. Wykonanie 
3.7.1. Przejścia grodziowe z atestem instytucji klasy

fik acyjnych po winny być wykonane pod nadzorem da
nych i nstyt ucji k lasyfi kacyjnych. 

3.7.2. Wypryski i zacieki spoin na powierzchniach 
uszczelniaj ącyc h k ołnierzy powinny być usunięte. 

3.8. Szczelność. Przej ścia g rodziowe kołnierzowe 

przy próbie szczelnośc i ciś nieniem wg norm przedmio
towych nic powinny wykazywać żadnych przecieków, 

3.9. Wykończenie , Powłok i ochronne zgodnie 
z normami przedmiotowymi. 

Zgłoszona przez Centrum Technik i Okrętowej 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 30 kwietnia 1990 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/ 1990, poz. 21) 
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4. PAKOWANI,E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. -Pakowanie. Przejśc i a grodziowe tych samych 
wielkości należy pakować do ogóln odostępnych pojem
ników w sposób zabezpieczający je przed szkod liwym 
działaniem a tm osfe rycznym i uszkodzeniem mecha ni cz
nym. 

4.2. Przechowywanie. Przejścia grodziowe powi nn y 
być przechowywa ne w o pak ó waniach w po mieszcze
niach za bezpieczonych przed wplywami a tmosrerycz
nym i i cl"ynnnikami powodującym i k orozję. 

4.3. Tra nsport. Przejśc ia grodzi owe powinny być 

transportowane krytym d owol nym środ ki em . 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań - wg tabl. I. 

Tablica 

Lp. Rodnje bada li 
\Vymllg;1 nia Opi, badań 

wg wg 

I Oględ/iny lewnętr7ne J.2: 3.3: .1 .7; 5.4. 1 
3.9 

2 Sprawdzenic wymia ró \\ 3.4: 3.5: 3.6 5.4.2 

:I Sprawd7e lllc matcr iałó w J .I 5.4.3 

4 Sprawd7cnil' '7C7c! n ości :U 5.4 .4 

Badania powinny być przeprowad za ne na każdej 

part ii przejść grod ziowych gotowych do odb ioru , 
z której każda sztuka zos ta la uprzed ni o odeb rana przez 
Kontrolę Jako ' ci producenta . 

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badań. W przy
padku gd y za mawiający zast rzegł w za mówieniu udzi a ł 

w badaniach. producent powinien powiadomić zama
wiającego lub wska zanego przedstawiciela o miejsc u 
i terminie przystąpienia do badań . 

Jeże li przejścia grodziowe pod legają odbi o rowi insty
tucj i kla syrikacyj nych, np . PRS, to o miejscu i terminie 
przystąp ien ia d o badań producent powin ien powiado
mić terenowo właściwą placówkę lub aje ncję instytucji 
klasyfikacyjnej lub PRS . 

K O 

5.3. Kontrola jakości 
5.3.1. Skład i liczność partii. Pa rtia przeznaczona 

d o kontrol i powinna zawi e rać przejśc ia grodziowe jed
nego typu, jed nej w i e l k ości i z tego samego materiału. 
Przejśc i a grod ziowe na leży przeds tawić do kontroli 
w sta nie nicmalowa nym. Licżn ość partii - wg tabl. 2. 

5.3.2. Sposób pobierania próbek. D o badań wymie
nionych w 5.1 n a l eży pob ie rać próbki w sposób loso
wy wg PN-83/ N-030 10. 

5.3.3. Poziom kontroli - ogó lny wg PN-79/ 
N-0302 1. 

5.3.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimu m 0,15% . 
5.3.5. Wybór i stosowa nie planów badania. Pla ny ba

dania dla kont ro li normalnej - wg tab I. 2. Wybór 
stosowanie pla nów bada nia dl a Kontroli obost rzonej 
ulgowej o raz warunki przejścia - wg PN-79/ N-0302 1. 

Tablica 2 

Li cZ Il ość partii Liczność prób ki Lic7ba kwa-
Liczba dys-
kwalifiku-

~zl\l k sz tuk lil i kująca 
jąca 

do 25 3 

26 + 90 5 

91 + 150 8 

151 +280 13 O I 

281 + 500 20 

501 + 1200 32 

1201 + 3200 50 

320 1 + 10000 80 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Oględziny zewnętrzne przeprowadzane , ą nie 

uzbrojonym okie m. 
5.4.2. Sprawdzenie wymiarów. Sprawdza się główne 

wymiary za pomocą uniwersa lnych narzędzi po miaro
wych . 

5.4.3. Sprawdzenie materiałów pol ega na sprawdze
niu świadectw lub atestów. 

5.4.4. Sprawdzenie szczelności. Przejścia grodziowe 
kołnierzowe powinny być podda ne próbie hydraulicznej 
ciśnieniem próbnym wg norm przedmiotowych. Prze
cieki są niedopuszcza lne. 

I E C 

I FORMACJE DODATKOWE 

l. Ins tytucja oprarowująca normę - Centrum Tech ni ki Okręto
wej. Gda ńsk. 

2. Normy związane 
PN-85/ H-74306 Arma tura i ru roc iągI. Wymia ry przy lączeniowe ko l

nier7 y na ciśn i enie nominalne do 40 M Pa 
p -79/M-02030 Gwinty rurowe wakowc. Wymiary i to lerancje 

PN-83/N-030 10 Sta tystyczna kon t ro la ja kośc i . Ko nt role odbiorcze 
wg oceny alternatywnej . Plany bada nia 

PN-79/N-0302 1 Statys tyczna ko nt ro la jakości. Losowy wybór jedno
stek produktu do pró bki 
3. Autor projektu norm y - inż. Krystyna Gryszkiew icz - Cen

trum Techniki Okrętowej , Gda ńs k . 
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