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NORMA BRANZOWA BN-90
SRODKI :
TRANSPORTU _ Diawnice okrglowe =~ |, 5995 5601
WODNEGO niemetalowe do przewodow
| URZADZENIA
PLYWAJACE elektrycznych
Wymagania i badania Grupa katalogowa 0545
PRZEDMOWA

Norma dotyczy diawnic siuzacych do uszczelnienia przejsé przewodow elektrycznych o $rednicach zewne-

trznych 4 do 34 mm, przy réznicy cis$nien do 0,1 MPa.

1. WSTEP 2.3. Przyklad oznaczenia
a) dXawnicy typu W z gwintem M27 z diawikiem

Przedmiotem arkusza normy s§ wymagania i bada-
nia dotyczace diawnic okretowych niemetalowych
z gwintem metrycznym, przeznaczonych do uszczel-
nienia przewodéw elektrycznych przechodzacych
przez obudowy urzadzen elektrycznych i przegrody

typu I, 2z podkiadkami o Srednicy wewnetrznej
14 mm bez uszczelki z zaSlepka:
DLAWNICA W27-I-14 BU 22 BN-90/3725-26/01
b) diawnicy przykrecanej z gwintem M33 z diawi-
HieloAcsToreliie Tia SERERATH. kiem typu IV, 2z podktadkami o Srednicy wewne-
trznej 24 mm z uszczelka gumowg:

DLAWNICA 33-IV-24 BN-90/3725-26/01

2. PODZIAL I OZNACZENIE 3. WYMAGANIA
2.1. Typy. Rozréznia sig¢ dwa typy diawnic: 3.1. Wymiary
- wbudow - W ; - s ;
udowana ? ) L . 3.1.1. Zestawienie czesci i g*déwne wymiary
- przykrecana - nie wyrdzniane w oznaczeniu. dZawnic typu W - wg rys. 1 i tabl. 1.
D
2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie diaw- ;i -
d

nicy skiada sie z:
- siowa DLAWNICA,
- wyrdznika,

)u

- numeru normy.

wyrdznik zawiera trzy czlony rozdzielone po-
ziomymi kreskami.

Pierﬁszy czlon wyrdznika sklada sig z:

- litery oznaczajacej typ diawnicy,

- liczby okreslajgcej wielko$é gwintu. "
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kadek. Za trzecim czionem dodaje sie oznaczenie: éx\
BU - w przypadku dawnicy bez uszczelki gumo- ;%3

Drugi czion oznacza typ diawika.

v

Trzeci czion oznacza Srednice wewnetrzng pod-

wej,

BN - w przypadku diawnicy przykrecanej, Si//// :

22 - w przypadku diawnicy z zaslepka. y -

Oznaczenia poszczegdlnych czesci diawnicy - wg BN-90/3725-261-1]
norm przedmiotowych. Rys. 1. Ditawnica typu W

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki' Okretowej dnia 18 kwietnia 1990 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1991 r.
y (Dz. Norm. i Miar nr 9/1990, poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1990 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 450 + 27 Zam. 1457/90/4



BN-90/3725-26/01

Tablica 1

Numer czes$ci na rys.

1

Gléwne wymiary

1 2 3 4 5 mm Zakres
$rednic
Gniazdo wg Drawik wg Podktadka Uszczelka Zaslepka L diawienia
BN-90/ BN-90/ wg PN-69/ | wg PN-69/ wg PN-69/ D d D, .
3725-26/02 3725-26/04 E-93606 E-93607 E-93608 ; . A
1/16 )
W16 V/16 14/8 14/7 14 M16x1,5 9 24 30 4+ 8
1/20 18/10 18/9 g 6 + 10
W20 18 M20x1,5 13 27 33
T¥/20 18/12 18/11 8+ 12
23,5/10 24/9 6 % 10
1/27
w27 v/27 23,5/14 24/13 23,3 M27x2 19 36 40 10 + 14
23,5/18 24/17 14 + 18
©29,5/16 30/15 12 + 16
W33 1/55 29,5/20 30/19 29,5 M33x2 25 44 42 16 + 20
Iv/33
29,5/24 30/23 20 + 24
38/18 38/17 14 + 18
1/42 38/22 38/21 18 + 22
W42 38 M42x3 3% 54 55
v/42 38/26 38/24,5 5 21 & 26
38/30 38/28,5 25 + 30
44(22 44/21 18 + 22
i 44/26 44/24,5 21 + 26
Wag 1/48 } 44 M48x3 36 62 56
44/30 44/28,5 25 + 30
4L[34 44/32,5 p 29 + 34
3.1.2. Zestawienie czesci i gidwne wymiary diawnicy - wg rys. 2 i tabl. 2.

Dy

O |2

Rys.

2. Dtawnica
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Tablica 2
A
Numer czesci na rys. 2 &
Gioéwne wymiary
mm Zakres
1 2 3 4 5 6 sSrednic
Korpus wg Dtawik wg Podktadka Uszczelka Nakretka Zaslepka L diawienis
BN-90/ BN-90/ wg PN-69/ wg PN-69/ wg BN-89/ | wg PN-69/[ d D D, l .
-3725-26/03|  3725-26/04 | E-93606 E-93607 3725-26/05 | E-93608 Hax
g I/16 ;
16 /16 14/8 14/7 16 14 9 | M16%1,5 24 | 30 1| 4+8
I/20 18/10 18/9 s 6+ 10
20 = 20 18 13 M20x1,5 27 33 11
Iv/z0 18/12 18/11 8t 12
23,5/10 24/9 6 + 10
1/27 ' "
27 . 23,5/14 24/13 27 23,5 19 M27x2 36 40 11 10 + 14
Iv/27
23,5/18 24/17 14 + 18
29,5/16 30/15 12 + 16
33 /33 29,5/20 30/19 33 29,5 25 | M33x2 W | 42 14] 16+ 20
Iv/33
29,5/24 30/23 20 ¢ 24
38/18 38/17 14 + 18
1/42 38/22 38/21 p 18 + 22
42 42 38 32 M42x3 54 55 14
Iv/42 38/26 38/24,5 21 + 26
38/30 38/28,5 25 % 30
44/22 44121 18-+ 22
44/26 44/24,5 21 +:26
48 1/48 = 48 44 36 M48x%3 62 56 14
44/30 44/28,5 25 + 30
44134 44/32,5 29 + 34
3.2. Material. Tworzywo sztuczne speilniajace 3.3.7. Odpornosé na dziatanie atmosfery Srodo-

(w wyrobie) wymagania wg 3.2.2 +# 3.3.10.

3.3. Pozostate wymagania

3.3.1. Szczelno$é. Dlawnice powinny zapewniaé

szczelno§é przej§é przewoddw i kabli przy rdzinicy
cisnien do 0,1 MPa w warunkach préby wg PN-69/
E-93600 p. 5.5.4.

3.3.2. Odpornoéé na wilgoé. Diawnice powinny
byé odporne na wilgoé w warunkach préby niehigro-

 skopijnoséci wg BN-72/3068-13 p. 5.4.5.

3.3.3. Odporno$é na niska temperature. Diawnice
poddane prébie wg PN-76/E-06300/17 p. 2 przy
temperaturze probierczej - 40 +3% przez 4 h nie

powinny wykazywaé¢ peknigé i odksztaicen.

3.3.4. Odporno$¢ na podwyzszona temperature.
Diawnice poddane prébie wg PN-75/E-06300/16 p. 2

przyjmujgc temperature probierczg 85 +2% w ciggu
2 h, nie powinny wykazywa¢ odksztaicen.

3.3.5. Odpornosé na starzenie. Diawnice powinny
przejs¢ prébe wg PN-75/E-06300/18 p. 2 z wynikiem
pdzytywnym.

3.3.6. Odporno$¢ na plesnie. Diawnice powinny
byé odporne na dzialanie pleéni w warunkach préby
wg Publikacji nr 11/P PRS Gdansk 1982 r.
érpdbwiskowe wyposazenia statkdéw" p. 3.16.

"Préby

wiska morskiego. Diawnice powinny by¢é odporne

dziatanie srodowiska morskiego w
warunkach préby wg Publikacji nr 11/P PRS Gdansk
1982 r. "Préby $Srodowiskowe wyposazenia statkow'

p. 3.13.

na atmosfery

3.3.8. Wytrzymaloscé uderzenia. Diawnice
powinny przejsé z wynikiem pozytywnym prébg wg |
BN-72/3068-13 .p. 5.4.5.2 przyjmujac spadanie

miotka probierc¢zggo z stokoéci 25 c¢m. Wymaganie

na

nie dotyczy diawnic typu W.

3.3, Wytrzymalo§é mechaniczna gwintdw. Gwinty

diawnic nie powinny ulec zerwaniu w warunkach
proby wg BN-72/3068-13 p. 5.4.6.1.
3.3.10. Niepalnosé. Diawnice powinhy speiniaé

wymagania wg Przepisdéw Klasyfikacji 1 Budowy
Statkéw Morskich PRS - 1986 r. cz. XI Zatgcznik 4,

dla grupy probierczej 1.
3.4. Wykonanie
diawikdw,

3.4.1. Wykonanie Korpusodw, nakretek.

' Powierzchnie korpuséw, diawikéw i nakretek powin-

ny by¢é gtadkie, bez rzadzizn, pgknigé i niedotic-
czen. Wymiary powinny by¢é zachowane wg norm przed-
miotowych.




4 ' BN-90/3725-26/01

3.4.2. Wykonanie gwintéw. W tworzywie sztucznym
- Srednio dokiadne wg PN-81/M-02116.

3.5. Cechowanie - wg BN-72/3068-13 p. 3.10.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

l. Instytucja opracowujaca

Techniki Okretowej, Gdansk.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-69/E-93600 Diawnice okretowe metalowe do prze-

normg - Centrum

wodéw elektrycznych. Wymagania i badania

PN-69/E-93606 Dlawnice okretowe metalowe do prze-
wodéw elektrycznych. Podk;adki i

PN-69/E-93607 Dawnice okretowe metalowe do prze-
wodéw elektrycznych. Uszczelki

PN-69/E-93608 Diawnice okretowe metalowe do prze-
woddéw elektrycznych. Zaslepki ’

PN-75/E-06300/16 Wyroby elektroinstalacyjne do
uzytku domowego i podobnego. Wymagania i bada-
nia podstawowe. Wytrzymato§¢ na podwyzszong
temperature

PN-76/E-06300/17 Wyroby

uzytku domowego i podobnego. Wymagania i bada-

elektroinstalacyjne do

nia podstawowe. Wytrzymazos$¢ na zimno
PN-75/E-06300/18 Wyroby
uzytku domowego i podobnego. Wymagania i bada-

elektroinstalacyjne do

nia podstawowe. WytrzymaiosS¢ na starzenie

PN-78/E-06300/23 Wyroby elektroinstalacyjne do
uzytku domowego i podobnego. Wymagania i bada-
nia podstawowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport

PN-81/M-02116 Gwinty metryczne wyrobéw z tworzyw
sztucznych

BN-72/3068-13 Diawnice 2z gwintem Pll do P48 do
przewodéw elektrycznych. Wymagania i badania

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg

PN-78/E-06300/23.

BN-89/3725-26/02 DXawnice okretowe . niemetalowe
do przewodéw elektryéznych. Gniazda diawnic
wbudowanych

BN-89/3725-26/03 Dtawnice okretowe niemetalowe

do przewoddéw elektrycznych. Korpusy dlawnic

BN-89/3725-26/04 DXawnice okretowe niemetalowe
do przewoddéw elektrycznych. Diawiki
BN-89/3725-26/05 Diawnice okretowe niemetalowe

do przewoddw elektrycznych. Nakretki
Przepisy Klasyfikacji i Budowy Statkéw Morskich
PRS-1986 r. cz. XI
Przepisy PRS. Publikacja nr 11/P - Gdansk 1982 r.
"Préby érodowiskowe wyposazenia statkow"

ZN-78-CZSP/D-14-328 ITAMID 28 SAM

3. Symbol wg SWW - 1362-253.

4. Autor projektu normy - 2bigniew Tarasiewicz
- Centrum Techniki Okretowej, Gdansk.

5. Zgodno$§é z przepisami PRS. Norma jest zgodna
z przepisami Polskiego Rejestru Statkéw. Uzgod-

niono dnia 14 lipca 1989 r.

6. Zalecany material. Tworzywo sztuczne ITAMID
28 SAM wg 2ZN-78-C2SP/D-14-328, uznane przez PRS
do wykonywania diawnic kablowych okregtowych.

7. Diawiki wg BN-90/3725-26/04 moga wspdipra-
cowaé 2z korpusami diawnic metalowych o odpowied-
nich wielkosciach gwintéw.
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