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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do rozdrabniania struktury z prowadnicami statymi.

Dotychczas znanych i stosowanych jest szereg urzgdzen do walcowania z prowadnicami statymi.

Znane jest urzadzenie do walcowania skosnego, w ktérym dwie prowadnice majg ksztatt ptyt.
Zadaniem ptyt jest utrzymywanie materiatu walcowanego w kotlinie walcowniczej. Prowadnice w tych
urzgdzeniach petnig jedynie funkcje podtrzymujgcg poifabrykat i nie biorg bezposredniego udziatu
w procesie ksztattowania. Strefa robocza prowadnic podtrzymujgca materiat walcowany jest w przy-
padku tych prowadnic prostoliniowa, a powierzchnia robocza jest rownolegta do osi walcowania. Urzg-
dzenie to zostato przedstawione m.in. w ksigzce autorstwa Dobrucki W. "Zarys obrébki plastycznej me-
tali", Wydawnictwo "Slgsk", Katowice 1975 r.

Mozna réwniez spotkaé prowadnice, w ktorych czes¢ robocza ma mozliwos¢ obrotu do okoto
wtasnej osi, ktéra jest rownolegta od osi walcowania. Takie rozwigzanie spotykane jest m.in. w walcar-
kach sko$nych pracujacych w systemie Mannesmanna. Istniejg rowniez walcarki poprzeczne, w kto-
rych stosuje sie prowadnice obracajgce sie do okoto wlasnej osi rownolegtej do osi walcowania. Taka
konstrukcja zostata opisana w ksigzce autorstwa Tofil A. ,Procesy ksztaltowania pétwyrobéw w uniwer-
salnej walcarce kuzniczej”, Politechnika Lubelska, Lublin 2016.

Spotka¢ mozna réwniez prowadnice w ksztatcie tarcz obracajgcych sie wokot wiasnej osi, ktéra
jest prostopadta do osi walcowania. Prowadnice tego typu mogq obracac sie swobodnie lub moga by¢
napedzane niezaleznym napedem.

Rozwigzanie to opisano w ksigzce autorstwa Kazanecki J. ,Wytwarzanie rur bez szwu”, Uczel-
niane Wydawnictwo Naukowo-Dydaktyczne, Krakéw 2003.

Cecha charakterystyczng obecnie znanych i stosowanych urzgdzen z prowadnicami statymi jest
to, ze ich prowadnice petnig jedynie funkcje podtrzymujgcg poifabrykat i nie biorg bezposredniego
udziatu w procesie ksztattowania.

Celem wynalazku jest rozdrabnianie struktury materialu metalowego lub stopéw metali.

Istotg urzadzenia do rozdrabniania struktury z prowadnicami statymi posiadajgcego dwa walce
z dwoma powierzchniami stozkowymi, pomiedzy ktérymi znajduje sie powierzchnia walcowa, ustawio-
nych skosne wzgledem osi walcowania oraz dwoch prowadnic, wedtug wynalazku jest to, ze prowadnica
dolna posiada pierwszg strefe prowadzaca z prostoliniowg pierwszg powierzchnig robocza, réwnolegig
do osi walcowania, za ktérg znajduje sie pierwsza strefa przeginajgca z prostoliniowg drugg powierzch-
nig roboczg pochylong pod katem wzgledem pierwszej powierzchni roboczej pierwszej strefy prowa-
dzacej. Prowadnica gérna posiada drugg strefe prowadzacg z prostoliniowg trzecig powierzchnig robo-
czg réwnolegtg do osi walcowania, za ktoérg znajduje sie druga strefa przeginajgca, z prostoliniowg
czwartg powierzchnig roboczg pochylong pod katem wzgledem trzeciej powierzchni roboczej drugiej
strefy prowadzacej. Druga powierzchnia robocza i czwarta powierzchnia robocza sg wzgledem siebie
utozone réwnolegle.

Korzystnie jest, gdy druga powierzchnia robocza posiada w przekroju poprzecznym zarys tuku
oraz czwarta powierzchnia robocza posiada w przekroju poprzecznym zarys tuku.

Dodatkowo wskazane jest, aby po obydwu stronach drugiej powierzchni roboczej z przekrojem
poprzecznym o zarysie tuku znajdowaty sie kotnierze oraz po obydwu stronach czwartej powierzchni
roboczej z przekrojem poprzecznym o zarysie tuku znajdowaty sie kotnierze.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Zze pozwala na rozdrabnianie struktury pétfabrykatu
w ksztalcie pretéw w sposoéb ciggty. Wynalazek charakteryzuje sie duzg wydajnoscig w stosunku do
uzyskiwanej w procesach przeciskania przez kanat kagtowy — ECAP i skrecania pod wysokim cisnieniem
— HPT. Urzadzenie to jest uniwersalne i moze by¢ stosowane do wszystkich metali i stopéw. Zastoso-
wanie prowadnic statych z funkcjg przeginania walcowanego materiatu pozwala na wywotanie w walco-
wanym poéifabrykacie pozgdanych naprezen stycznych niezbednych do rozdrobnienia struktury mate-
riatu walcowanego.

Wynalazek, zostat przedstawiony w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia urzgdzenie w widoku izometrycznym, fig. 2 — urzgdzenie w widok z przodu, fig. 3 — widok w prze-
kroju wzdtuz linii A-A, fig. 4 — widok z boku prowadnic w pierwszym przyktadzie wykonania, fig. 5 widok
prowadnic w przekroju wzdtuz linii B-B w pierwszym przyktadzie wykonania, fig. 6 widok z boku prowad-
nic w drugim przyktadzie wykonania, fig. 7 widok prowadnic w przekroju wzdtuz linii C-C w drugim przy-
ktadzie wykonania.



PL 234 617 B1 3

Urzadzenie do rozdrabniania struktury z prowadnicami statymi w przyktadzie wykonania przed-
stawionym na fig. 1, 2, 3, 4, 5 sklada sie z dwoch walcow 8 i 9 ustawionych sko$ne wzgledem osi
walcowania 3 oraz dwoch prowadnic 1 i 2. Prowadnica 1 dolna posiada pierwszg strefe prowadzaca la,
z prostoliniowg pierwszg powierzchnig roboczg 1a, rownolegtg do osi walcowania 3, za ktérg znajduje
sie pierwsza strefa przeginajgca Ib z prostoliniowg drugg powierzchnig roboczg 1b pochylong pod ka-
tem o rownym 135° wzgledem pierwszej powierzchni roboczej 1a pierwszej strefy prowadzacej la. Pro-
wadnica 2 gorna posiada drugg strefe prowadzgcg lla z prostoliniowg trzecig powierzchnig robocza
2a réwnoleglg do osi walcowania 3, za ktérg znajduje sie druga strefa przeginajaca llb, z prostoliniowg
czwartg powierzchnig roboczg 2b, pochylong pod katem o rownym 135° wzgledem trzeciej powierzchni
roboczej 2a drugiej strefy prowadzacej lla.

Druga powierzchnia robocza 1b i czwarta powierzchnia robocza 2b sg wzgledem siebie utozone
réwnolegle.

Urzadzenie do rozdrabniania struktury z prowadnicami statymi dziata w ten sposob, ze dwa walce
4 i 5 ustawione wzgledem siebie sko$ne obracajg sie w tym samym kierunku i przesuwajg materiat
pomiedzy prowadnicami 1 i 1, ktére utrzymujg materiat w przestrzeni miedzy walcami 4 i 5. Materiat
w trakcie przemieszczania miedzy prowadnicami 1 i 2 dochodzac do stref 1b i 2b jest przeginany.

Wykaz oznaczen
1 — prowadnica dolna
1a, 1b — powierzchnie robocze prowadnicy dolnej
2 — prowadnica gorna
2a, 2b — powierzchnie robocze prowadnicy gérnej
3 — 0s walcowania
4,5 — zarys tuku
6a, 6b, 7a, 7b — kotnierze
8, 9 — walce
la, lla — strefa prowadzaca
Ib, llb — strefa przeginajgca
o — kat pochylenia powierzchni roboczej

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do rozdrabniania struktury z prowadnicami statymi posiadajgce dwa walce
z dwoma powierzchniami stozkowymi, pomiedzy ktérymi znajduje sie powierzchnia walcowa,
ustawionych skosne wzgledem osi walcowania oraz dwéch prowadnic, znamienne tym, ze
prowadnica dolna (1) posiada pierwszg strefe prowadzgcg (la) z prostoliniowg pierwsza po-
wierzchnig roboczg (1a), rownolegta do osi walcowania (3), za ktérg znajduje sie pierwsza
strefa przeginajgca (Ib) z prostoliniowg drugg powierzchnig roboczg (1b) pochylong pod katem
(o) wzgledem pierwszej powierzchni roboczej (1a) pierwszej strefy prowadzacej (la) oraz pro-
wadnica (2) gérna posiada drugg strefe prowadzgcg (lla) z prostoliniowa trzecig powierzchnig
roboczg (2a) rownolegtg do osi walcowania (3), za ktérg znajduje sie druga strefa przeginajgca
(lIb), z prostoliniowg czwartg powierzchnig roboczg (2b), pochylong pod katem (o)) wzgledem
trzeciej powierzchni roboczej (2a) strefy prowadzacej (lla), przy czym druga powierzchnia ro-
bocza (1b) i czwarta powierzchnia robocza (2b) sg wzgledem siebie utozone réwnolegle.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze druga powierzchnia robocza (1b) posiada
w przekroju poprzecznym zarys tuku (4) oraz czwarta powierzchnia robocza (2b) posiada
w przekroju poprzecznym zarys tuku (5).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, Zze po obydwu stronach drugiej powierzchni
roboczej (1b) z przekrojem poprzecznym o zarysie tuku (4) znajdujg sie kotnierze (6a), (6b),
oraz po obydwu stronach czwartej powierzchni roboczej (2b) z przekrojem poprzecznym o za-
rysie tuku (5) znajdujg sie kotnierze (7a), (7b).
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