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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do rozdrabniania struktury z prowadnicami obrotowymi.

Dotychczas znanych i stosowanych jest szereg urzagdzen do walcowania z prowadnicami obroto-
wymi.

Znane jest urzadzenie do dziurowania tulei grubosciennych, w ktérym prowadnice majg ksztatt
walcéw i majg mozliwos¢ obracania sie w ten sposob, ze wektor predkosci obrotowej prowadnic ma
zwrot oraz kierunek zgodny z wektorem predkosci liniowej ksztattowanego materiatu. Prowadnice te
mogg obracac sie swobodnie lub mie¢ niezalezny naped. Prowadnice utrzymujg materiat tylko w jedne;j
ptaszczyznie. Urzadzenie to zostato przedstawione m.in. w ksigzce autorstwa Dobrucki W. "Zarys ob-
rébki plastycznej metali", Wydawnictwo "Slask", Katowice 1975 r.

W ksigzce autorstwa Dobrucki W. "Podstawy konstrukcji i eksploatacji walcowni", Wydawnictwo
"Slgsk", Katowice 1973 r. przedstawiono urzadzenie pracujgce w systemie Mannesmanna, w ktorym
prowadnice obrotowe obracajg sie w ten sposoéb, ze wektor predkosci obwodowej prowadnic pokrywa
sie z wektorem predkosci obwodowej péifabrykatu. O$ obrotu prowadnicy jest rownolegta od osi walco-
wania i lezy wylacznie w jednej ptaszczyznie. Podobne rozwigzanie prowadnic obrotowych stosowanych
w urzgdzeniu do walcowania poprzeczno-klinowego mozna znalez¢ w ksigzce autorstwa Tofil A. ,Pro-
cesy ksztattowania pétwyrobow w uniwersalnej walcarce kuzniczej”, Politechnika Lubelska, Lublin 2016.

Cecha charakterystyczng obecnie znanych i stosowanych urzgdzen z prowadnicami obrotowymi
jest to, ze ich prowadnice utrzymujg materiat ksztaltowany w jednej ptaszczyznie, ktéra przechodzi przez
0$ walcowania.

Celem wynalazku jest rozdrabnianie struktury, w ktérym prowadnice utrzymujgce materiat w prze-
strzeni roboczej nie sg prostoliniowe i utrzymujg materiat w przestrzenni miedzy walcowej w réznych
ptaszczyznach przechodzacych przez kilka osi walcowania.

Istotg urzadzenia do rozdrabniania struktury z prowadnicami obrotowymi sktadajgcego sie
z dwéch walcow stopniowanych ustawionych skosne wzgledem osi walcowania oraz dwéch prowadnic
wedtug wynalazku jest to, ze kazdy z walcéw skiada sie od strony wejscia materiatu z pierwszej strefy
walcowej, strefy stozkowej i drugiej strefy walcowej. Kazda z prowadnic skfada sie z belki mocujacej,
do ktérej powierzchni od strony roboczej zamocowana jest ptyta. Do wewnetrznej powierzchni ptyty
zamocowane sg za pomocg opraw tozyskowych trzy watki o osiach utozonych réwnolegle do po-
wierzchni stref walcow.

Korzystnie ptyta sktada sie z Srodkowej czesci i sgsiadujgcych z nig pierwszej czesci piyty i drugiej
czesci ptyty. Dodatkowo pierwsza i druga cze$¢ zamocowane sg do belki za pomocg potgczenia teo-
wego. Srodkowa czes$¢ potgczona jest z pierwszg i drugg czescig za pomoca potgczenia teowego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na rozdrabnianie struktury péifabrykatu
w ksztalcie pretéw w sposoéb ciggty. Wynalazek charakteryzuje sie duzg wydajnoscig w stosunku do
uzyskiwanej w procesach przeciskania przez kanat kgtowy ECAP i skrecania pod wysokim ciSnieniem
HPT. Urzgdzenie to jest uniwersalne i moze by¢ stosowane do wszystkich metali i stopéw. Zastosowa-
nie prowadnic obrotowych zmniejsza opory pomiedzy ksztattowanym materiatem i narzedziami. Budowa
modutowa prowadnic pozwala na lepsze dopasowanie ksztattu prowadnicy do ksztattu walca w przy-
padku gdy o$ walcowania nie jest prosta.

Wynalazek, zostat przedstawiony w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok izometryczny urzadzenia w pierwszym przyktadzie wykonania, fig. 2 — urzgdzenie w widok
z gory, fig. 3 — widok izometryczny urzadzenia w drugim przykfadzie wykonania, fig. 4 — widok z przodu,
fig. 5 — widok w przekroju wzdtuz linii A-A, fig. 6 — widok w przekroju wzdtuz linii B-B.

Urzadzenie do rozdrabniania struktury z prowadnicami obrotowymi w przyktadzie wykonania
skfada sie z dwoch walcdw 1 i 2, ktére od strony wejscia materiatu posiadajg pierwsze strefy walcowe
1a, 2a, nastepnie strefy stozkowe 1b i 2b i drugie strefy walcowe 1c¢, 2¢c. Kazda z prowadnic sktada sie
z belki mocujgcej 3a, 3b, do ktérej powierzchni od strony roboczej zamocowana jest ptyta 4, 5. Do
wewnetrznej powierzchni ptyty 4 i 5 zamocowane sg za pomocg opraw fozyskowych 6a i 6b po trzy
walki 7, o osiach utozonych réwnolegle do powierzchni stref walcow 1 i 2.

Urzadzenie do rozdrabniania struktury z prowadnicami obrotowymi dziata w ten sposdb, ze dwa walce
112 ustawione wzgledem siebie skosne obracajg sie w tym samym kierunku i odksztatcajg materiat przesuwa-
jacy sie pomiedzy watkami 7, ktére utrzymujg materiat w przestrzeni miedzy walcami 1 i 2. Watki 7 sg tozysko-
wane w oprawach 6a i 6b dzieki czemu mogg sie obracaé w trakcie walcowania, co zmniejsza opdr pomiedzy
ksztattowanym materiatem a elementami ustalajgcymi, ktérymi sg walki 7.
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Wykaz oznaczen
1,2 —walec
la, 2a — pierwsza strefa walcowa
1b, 2b — strefa stozkowa
1c, 2c — druga strefa walcowa
3a, 3b — belka mocujgca
4,5 - ptyta
4a, 5a — pierwsza czesc¢ ptyty
4b, 5b — srodkowa czes¢ piyty
4c, 5¢ — druga czes¢ piyty
6a, 6b — oprawy tozyskowe
7 — watek

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do rozdrabniania struktury z prowadnicami obrotowymi sktadajgce sie z dwéch
walcow stopniowanych ustawionych skosne wzgledem osi walcowania oraz dwéch prowadnic,
znamienne tym, ze kazdy z walcéw (1), (2) sktada sie od strony wejscia materiatu z pierwszej
strefy walcowej (1a), (2a), strefy stozkowej (1b), (2b) i drugiej strefy walcowej (1c), (2¢), przy
czym kazda z prowadnic sktada sie z belki mocujacej (3a), (3b), do ktérej powierzchni od
strony roboczej zamocowana jest ptyta (4), (5) przy czym do wewnetrznej powierzchni kazdej
ptyty (4) i (5) zamocowane sg za pomocg opraw tozyskowych (6a) i (6b) po trzy walki
(7), o osiach utozonych rownolegle do powierzchni stref walcow (1) i (2).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze ptyta (4), (5) sktada sie z Srodkowej czesci
(4b) (5b) i sasiadujgcych z nig pierwszej czesci ptyty (4a), (5a) i drugiej czesci ptyty (4c) (5¢).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze pierwsza i druga czesc (4a) (5a) i (4c) (5¢c)
zamocowane sg do belki (3a) (3b) za pomoca potgczenia teowego, zas srodkowa czesé (4b),
(5b) potgczona jest z pierwszg i drugg czescig (4a) (5a) i (4c) (5¢) za pomoca potaczenia
teowego.
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Rysunki
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