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ŚRODKI 

TRANSPORTU Instalacja zęzowa 3792-09 
WODNEGO Zamkn i ęcie strugoszczelne 

I URZĄDZENIA Zamiast 

PŁYWAJĄCE pokładowe BN-74/3792-09 

Grupa katalogowa 0545 

BN-89/ 3792-D9 (eqv ISO 41-1980) 

2. Oznaczenie 1. Przedmiot normy. P rzedmiotem no rm y jest za mk ­
nięcie st rugoszcze lne pokład owe stosowane na statkac h 
ś ród lądowych jako zamkn i ęc i a o tworów do osusza nia 
zęz. 

ZAMKNIĘCI E STR UG OSZCZL' L]\; [ BN-891:1792-09 

3. Główne wymiary w mm, masa w kg, wyszcz,eg.ól.­
nienie części i materiał - wg rysun ~ li i tab licy. 
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~ Kierunek obrotu 
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Masa - 16,5k9 . 

IBN-09/3792-091 

Zgłoszona przez Centrum Badawczo-Projektowe Żeglugi Śródlądowej 
Ustanowiona przez Ministra Transportu . Żeg lug i i Łączności dnia 2 czerwca 1989 r. 

jako norma obowią zująca od dnia 1 stycznia 1990 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/ 1989. poz. 18) 
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2 BN -89/3792-09 

Numer l 
części na Nazwa c zęśc i 

rysunku I 
1 I i Korpus 

2 
, 

Pokrywa I 

J I Jarzmo 

4 Wkład redukcyj-
ny dla pompy 

5 Podkładka 

uszcze l niająca 

6 Sznur uszczel-
niający 

7 Sruba MI 6x90 
5,6A Fe/ Zn9 

8 Nakrętka koro-
nowa MI6-6-B 
Fe/Zn9 . 

9 Podkład ka 

17 Ms 

10 Zawleczka S-Zn 
4x32 

/I - Łańcuch gospo-
darczy ZPD82 

r normy 

-

-
-

-

-

-

PN-87/M-82301 

PN-86/ M -82 148 

PN-78/ M-82005 

PN -76/M -8200 1 

BN-74/5027-02 

Materiał 

sta l spawalna 
o minima lnej 
granicy pla-
styczności 

235 MPa 

miedź 

guma o trwa-
łośc i 50° ShA 

wg norm 
przedmioto-
wych 

4. Szczelność. Zamknięcie powi nno być szczelne przy 
polewaniu z odległości od I do 3 m strum ieniem wo­
d y z prądownicy o średnicy dyszy nie mniejszej n iż 

16 mm o c i śn ieniu 0 ,1 MPa . 

5. Wykonanie. Konstrukcja spawa na, ostre krawędzie 
zatępione . Powierzchnia w miejscu przy legania pod- . 
kładki uszcze l niającej 5 i szn ura uszcze lniającego 6 
- bez wad mogących mieć wpływ na szczel n ość. 

Sznur u szczelniający wciśnię.t y w gniazd o koł ni erza kor­
pusu. 

6. Konserwacja. Zam knięc i e należy za bezpieczyć 

przed korozją na okres sk ładowan i a nie krótszy niż 

6 miesięcy w sposób ni e utrudniający spawania mon­
tażowego. Powie rzchni e gwintowane na l eży pokryć 

sma rem sta ł ym . 

Po za montowa niu konserwować w sposób określony 
w dokumen tacj i stat ku . 

7. Cechowanie. Na ze wnętrznej 

w mieJscu oznaczenia na rysun ku 
w sposób trwały następujące znaki: 

a) nazwę lub zna k wytwórni , 
b) znak BN . 

częśc i pok rywy 
należy um ieśc ić 

KONI EC 

INFORMACJ E DODATKOW E 

I. Instyt ucja opracowująca normę - Cen trum Badawczo-Projek to ­
we Żeglugi Sródlądowej , W rocł aw. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3792-09 . Do pro wadzono 
do pełnej zgod nośc i z normą ISO 41 - 1980. 

3. Normy Zwiąl:lI1e p0Cłano w ta blicy . 

a) do po mpy odwadn iającej 

4. Normy międzynarodowe 
ISO 41 - 1980 Shipbuilding - Inland vesse ls - Covares ror deck 

o pen i ngs ror pu m ps 
S. Autor projektu normy - Lesze k Mastal ski - Ce ntrum Ba­

dawczo- Projektowe Żeglug i Sródlądowej, Wrod"w. 
6. Przykład zastosowania zamknięcia , strugoszczelnego - wg ry­

sunku . 

b) do węża ssawnego 

b) 
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