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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob okreslania dtugosci dynamicznej czesci roboczej szczotek
czotowych oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Szczotki czotowe sg narzedziami zbudowanymi z korpusu w ksztalcie tarczy, czesci roboczej
w postaci wtdkien rozmieszczonych na powierzchni czotowej korpusu oraz z czesci chwytowej w po-
staci trzpienia. Narzedzia te stosowane sg do oczyszczania powierzchni, usuwania zuzytych powitok
lakierniczych, usuwania produktéw korozji, usuwania zadzioréw, ksztattowania warstwy wierzchniej
obrabianych przedmiotéw. Podczas pracy szczotka czotowa wykonuje ruch obrotowy wokot wiasnej
osi i jest dosuwana do przedmiotu obrabianego. Waznym parametrem technologicznym jest dosuw,
definiowany jako réznica miedzy dtugoscig czesci roboczej, ktora jest rowna diugosci widkien, a odle-
gtoscig powierzchni czotowej korpusu szczotki, na ktdrej rozmieszczone sg witdkna, od powierzchni
obrabianej. Bezposredni pomiar, za pomoca przyrzgdéw, dtugosci czesci roboczej szczotki walcowej
pozostajgcej w spoczynku jest mato doktadny z powodu znacznych réznic diugosci poszczegdinych
wiokien oraz duzej elastycznosci tych witdkien. Podczas pracy szczotki czotowej dtugos¢ jej czesci
roboczej ulega zmianie w poréwnaniu do dtugosci czesci roboczej szczotki czotowej pozostajgcej
w spoczynku. Zmiana ta spowodowana jest odchyleniem witdkien w kierunku promieniowym wskutek
dziatania sity odsrodkowej oraz odchyleniem widkien w kierunku stycznym spowodowanym oporem
powietrza oraz cieczy obrobkowej, w przypadku stosowania takiej cieczy, co wptywa na zmniejszenie
dtugosci czesci roboczej szczotki czotowej. W miare zwiekszania czasu pracy szczotki nastepuje zu-
zycie widkien, czego skutkiem jest réwniez zmniejszenie dtugosci czesci roboczej szczotki czotowe;j.
Dtugosé¢ czesci roboczej szczotki czotowej obracajgcej sie wokdt wiasnej osi okreslono mianem dtugo-
sci dynamicznej czesci roboczej szczotki czotowej.

Istotg sposobu okres$lania dlugosci dynamicznej czesci roboczej szczotek czotowych jest to, ze
szczotke czotowg wprawia sie w ruch obrotowy dookota jej osi oraz ruch posuwowy réwnolegle do jej
osi w kierunku probki, doprowadzajgc do uderzen widkien szczotki czotowej w powierzchnie probki,
zamocowanej w uchwycie sitomierza mierzgcego dziatajgca site, a po osiggnieciu wartosci progowe;j
tej sity wytgcza sie posuw i mierzy sie odlegto$¢ miedzy powierzchnig korpusu szczotki czotowej
a powierzchnig proébki.

Istotg urzadzenia do okreslania dtugosci dynamicznej czesci roboczej szczotek czotowych, po-
siadajgcego mechanizm napedowy, sitomierz oraz szczotke czotows, jest to, Zze sktada sie z mechani-
zmu napedowego ruchu obrotowego i ruchu posuwowego szczotki czotowej w kierunku prébki, ktéra
jest zamocowana w uchwycie sitomierza, zas pomiedzy powierzchnig korpusu szczotki czotowej
a powierzchnig probki znajduje sie przyrzad do pomiaru odlegtosci pomiedzy powierzchnig korpusu
szczotki czotowej a powierzchnig probki.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na szybkie i proste okreslenie dtugosci dyna-
micznej czesci roboczej szczotki czotowej podczas wykonywania przez te szczotke ruchu obrotowego.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na schematycznym rysunku.

Sposdb okredlania dtugosci dynamicznej czesci roboczej szczotek czotowych polega na tym, ze
szczotke 2 czotowg wprawia sie w ruch obrotowy dookota jej osi z predkoécig obrotowag n, a takze
ruch posuwowy f réwnolegle do jej osi w kierunku prébki 5 za pomocg mechanizmu 1 napedowego
ruchu obrotowego i ruchu posuwowego. Probke 5 mocuje sie w uchwycie 6 sitomierza 7. Po prze-
mieszczeniu sie szczotki 2 czotowej do potozenia, w ktérym odlegtosé L miedzy powierzchnig A kor-
pusu 3 szczotki 2 czotowej a powierzchnig B probki 5 jest rowna dlugosci dynamicznej czesci roboczej
szczotki czotowej, widkna 4, uderzajgc w powierzchnie prébki 5, powodujg wystgpienie sity F, ktorag
mierzy sie za pomocg sitomierza 7. Po osiggnieciu wartosci sity E rownej okreslonej doswiadczalnie
wartosci progowej wytgcza sie posuw f i mierzy sie odlegtos¢ L za pomocg przyrzadu 8 do pomiaru
dtugosci.

Urzadzenie do okreslania dtugosci dynamicznej czesci roboczej szczotek czotowych sktada sie
z mechanizmu 1 napedowego ruchu obrotowego i ruchu posuwowego, ktéry stuzy do nadania ruchu
obrotowego n i ruchu posuwowego f szczotce 2 czotowej w kierunku prébki 5. Probka 5 zamocowana
jest w uchwycie 6 sitomierza 7, ktéry stuzy do pomiaru sity F dziatajgcej na prébke 5 wskutek uderzen
widkien 4 szczotki 2 czotowej. Przyrzagd 8 do pomiaru dtugosci stuzy do pomiaru odlegtosci L miedzy
powierzchnig A korpusu 3 szczotki 2 czotowej a powierzchnig B prébki 5 po wytgczeniu ruchu posu-
wowego f, ktére nastepuje po osiggnieciu okreslonej doswiadczalnie wartosci progowej sity F, z jakg
widkna 4 szczotki 2 czotowej oddziatujg na prébke 5.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposoéb okreslania dtugosci dynamicznej czesci roboczej szczotek czotowych, znamienny
tym, ze szczotke (2) czotowg wprawia sie w ruch obrotowy (n) dookota jej osi oraz ruch po-
suwowy (f) réwnolegle do jej osi w kierunku prébki (5), doprowadzajgc do uderzeh widkien
(4) szczotki (2) czotowej w powierzchnie prébki (5), zamocowanej w uchwycie (6) sitomierza
(7) mierzgcego dziatajgca site (F), a po osiggnieciu wartosci progowej tej sity wylgcza sie
posuw (f) i mierzy sie odlegtos¢ (L) miedzy powierzchnig (A) korpusu (3) szczotki (2) czoto-
wej a powierzchnig (B) prébki (5).

2. Urzadzenie do okreslania dtugosci dynamicznej czesci roboczej szczotek czotowych, posia-
dajgce mechanizm napedowy, sitomierz oraz szczotke czotowg, znamienne tym, ze sktada
sie z mechanizmu (1) napedowego ruchu obrotowego i ruchu posuwowego szczotki (2) czo-
towej w kierunku proébki (5), ktéra jest zamocowana w uchwycie (6) sitomierza (7), zas po-
miedzy powierzchnig (A) korpusu (3) szczotki (2) czolowej a powierzchnig (B) probki (5)
znajduje sie przyrzad (8) do pomiaru odlegtosci pomiedzy powierzchnig (A) korpusu (3)
szczotki (2) czotowej a powierzchnig (B) probki (5).
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