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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do zamocowania prébek potgczen adhezyjnych,
zwlaszcza potgczen korzen zeba-wkiad.

Z polskiego opisu patentowego nr 207696 znany jest przyrzad do badania wytrzymatosci $rub
na rozrywanie. Posiada on gérne jarzmo i dolne jarzmo, wyposazone w piyty oporowe z gniazdami,
o ktore tbem i nakretkg opiera sie badana sruba. Jarzmo gérne wnika w przestrzen jarzma dolnego
tak, ze jego dolna ptyta oporowa znajduje sie ponizej gornej ptyty oporowej jarzma dolnego. Jarzmo
goérne powyzej gérnej ptyty oporowej zakonczone jest ptytg naciskowa, prostopadtg do osi Sruby. Piyta
naciskowa potgczona jest z dolng ptytg oporowg przez popychacze, usytuowane symetrycznie wzgle-
dem osi sruby i przeprowadzone przez otwory w gornej ptycie oporowe;.

Z polskiego opisu zgtoszenia patentowego nr P. 400706 znane jest narzedzie do badania wy-
trzymatosci potaczenia klejonego oktadziny ciernej szczeki hamulcowej, ktére stanowi ptyta podstawy
z zamocowang do niej obrotowo dwuramienng dzwignig. Krétsze ramie dzwigni ma zamocowany roz-
tacznie fragment szczeki hamulcowej z przyklejonym do jej powierzchni krzywizny wycinkiem oktadzi-
ny ciernej. Naprzeciwko fragmentu szczeki hamulcowej znajduje sie zamocowana trwale do ptyty pod-
stawy przeciwprébka z wystepem dla uniemozliwienia swobodnego ruchu obrotowego dwuramiennej
dzwigni.

Z opisu zgtoszenia patentowego ZSRR nr SU 1448238 znana jest metoda badania spéjnosci
materiatéw, ktéra przedstawia urzgdzenie do realizacji sposobu. Urzgdzenie to zawiera pojemnik,
sktadajagcy sie ze statej czesci dolnej i roztgcznej czesci gornej, ktorych wewnetrzne powierzchnie
pokryte sg spoiwem materiatu. Pomiedzy czesciami goérng i dolng jest uformowana szczelina. Uchwyt
prébki w ksztatcie elementow klinowych umieszczony jest wewnatrz materiatu a na jego gérnym koncu
zamocowana jest matryca. Powierzchnia wewnetrzna matrycy réwniez pokryta jest spoiwem.

Istotg urzgdzenia do zamocowania probek potgczeh adhezyjnych, zwtaszcza potgczen korzen
zeba-wkfad, sktadajgcego sie z uchwytdéw szczekowych, przegubu, szczek uchwytu maszyny wytrzy-
matosciowej oraz urzgdzenia pomiarowego jest to, ze sktada sie z elementu mocujacego wykonanego
z utwardzonej kompozycji klejowej w ksztatcie walca z zamocowang rozigcznie w gornej czesci na-
ktadkg. Wewnatrz znajduje sie potgczenie adhezyjne w postaci korzenia zeba potgczonego za pomo-
cg cementu z wktadem. Wkitad posiada wystajgcy element, ktéry zamocowany jest w uchwycie szcze-
kowym pierwszym i poprzez przegub w szczekach pierwszych uchwytu maszyny wytrzymatosciowe;.
Element mocujgcy w dolnej czedci zamocowany jest w uchwycie szczekowym drugim, a uchwyt
szczekowy drugi mocuje sie w szczekach drugich uchwytu maszyny wytrzymatosciowej. Szczeki
pierwsze uchwytu maszyny wytrzymatosciowej i szczeki drugie uchwytu maszyny wytrzymatosciowe;j
podtgczone sg do urzadzenia pomiarowego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze urzgdzenie do zamocowania prébek potgczen ad-
hezyjnych, zwtaszcza potgczen korzen zeba-wkitad, umozliwia precyzyjne i powtarzalne zamocowanie
prébek potagczen adhezyjnych oraz przeprowadzenie szybkiego i precyzyjnego pomiaru sity niszczgcej
potgczenia adhezyjnego, a takze osiowanie prébek podczas badan wytrzymatosciowych.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku w widoku z przodu z wy-
rwaniem.

Urzadzenie do zamocowania prébek potaczen adhezyjnych, zwlaszcza potagczen korzen zeba-
wkiad, sktada sie z elementu 1 mocujgcego wykonanego z utwardzonej kompozycji klejowej w ksztat-
cie walca z zamocowang roztgcznie w gornej czesci naktadkg 5. Wewnatrz znajduje sie potgczenie
adhezyjne w postaci korzenia 2 zeba potgczonego za pomocg cementu 3 z wkiadem 4, przy czym
wktad 4 posiada wystajacy element 6, ktéry zamocowany jest w uchwycie 7 szczekowym pierwszym
i poprzez przegub 8 w szczekach 9 pierwszych uchwytu maszyny wytrzymatosciowej. Element 1 mo-
cujacy w dolnej czesci zamocowany jest w uchwycie 10 szczekowym drugim. Uchwyt 10 szczekowy
drugi zamocowany jest w szczekach 11 drugich uchwytu maszyny 5 wytrzymatosciowej. Szczeki 9
pierwsze uchwytu maszyny wytrzymatosciowej i szczeki 11 drugie uchwytu maszyny wytrzymatoscio-
wej sg podtgczone do urzgdzenia 12 pomiarowego.

Dziatanie urzgdzenia do zamocowania probek potgczen adhezyjnych, zwtaszcza potgczen ko-
rzeh zeba-wktad, polega na tym, ze element 1 mocujgcy mocuje sie w dolnej czesci w uchwycie 10
szczekowym drugim, po czym uchwyt 10 szczekowy drugi mocuje sie w szczekach 11 drugich uchwy-
tu maszyny wytrzymatosciowej. Wystajgcy element 6 wktadu 4 mocuje sie w uchwycie 7 szczekowym
pierwszym i poprzez przegub 8 mocuje sie w szczekach 9 pierwszych uchwytu maszyny wytrzymato-
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Sciowej. Nastepnie szczeki 9 pierwsze uchwytu maszyny wytrzymatosciowej i szczeki 11 drugie
uchwytu maszyny wytrzymatosciowej podtgcza sie do urzgdzenia 12 pomiarowego. Nastepnie uru-
chamia sie maszyne wytrzymatosciowa i odczytuje sie site niszczgca potgczenie adhezyjne.

Wykaz oznaczenh
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— element mocujacy

— korzenh zeba

— cement

— wkiad

— naktadka

— element

— uchwyt szczekowy

— przegub

— szczeki uchwytu maszyny wytrzymatosciowe;j
— uchwyt szczekowy

— szczeki uchwytu maszyny wytrzymatosciowe;j
— urzgdzenie pomiarowe

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do zamocowania probek potgczen adhezyjnych, zwtaszcza potgczen korzen ze-
ba-wkfad, sktadajgce sie z uchwytéw szczekowych, przegubu, szczek uchwytu maszyny wy-
trzymatosciowej oraz urzgdzenia pomiarowego, znamienne tym, ze sktada sie z elementu
(1) mocujgcego wykonanego z utwardzonej kompozycji klejowej w ksztatcie walca z zamo-
cowang roztgcznie w gornej czesci naktadkg (5), zas wewnatrz elementu (1) mocujgcego
znajduje sie potgczenie adhezyjne w postaci korzenia (2) zeba potagczonego za pomocg ce-
mentu (3) z wkladem (4), przy czym wkiad (4) posiada wystajgcy element (6), ktéry zamo-
cowany jest w uchwycie (7) szczekowym pierwszym i poprzez przegub (8) w szczekach (9)
pierwszych uchwytu maszyny wytrzymatosciowej, zas element (1) mocujgcy w dolnej czesci
zamocowany jest w uchwycie (10) szczekowym drugim, przy czym uchwyt (10) szczekowy
drugi zamocowany jest w szczekach (11) drugich uchwytu maszyny wytrzymatosciowej, na-
tomiast szczeki (9) pierwsze uchwytu maszyny wytrzymatosciowej i szczeki (11) drugie
uchwytu maszyny wytrzymatosciowej sg podtgczone do urzgdzenia (12) pomiarowego.
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