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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do utwardzania spoiny klejowej za pomocg promienio-
wania UV.

Dotychczas znane jest z opisu patentowego nr US 201514739893 urzgdzenie zawierajgce ko-
more i zroédto promieniowania UV, ktére zamocowane jest ponad komora. Swiatto przechodzi przez
szybe zamocowang pod lampg wokdt, ktdrej znajduje sie uszczelnienie ostoniete od promieniowania.

Znane jest rowniez z opisu zgtoszenia patentowego nr US 201615168025 urzadzenie, w ktérym
zastosowano komore z lampg UV z przetgcznikiem. Komora jest odblaskowa, wyposazona w reflektor
promieniowania UV. W skitad komory wchodzg dwie osobne obudowy przymocowane roztgcznie.
Umozliwia to wiekszg interakcje uzytkownika. Ponadto w urzgdzeniu opisanym w zgtoszeniu nr CN
2016189291 przedstawiono komore z lampg UV, gdzie lampa znajduje sie na podstawie. Cato$¢ zbu-
dowana jest z profili i blach aluminiowych. W komorze umieszczony jest czujnik temperatury, a nad
komorg znajduje sie wentylator.

W opisie patentowym nr KR 101609123 opisano komore do utwardzania promieniowaniem UV,
gdzie zastosowano przyrzad umozliwiajacy tatwy obrét obiektu naswietlanego. Swiatto odbija sie od
szyby zamocowanej w komorze dzieki czemu mozna przeprowadzi¢ utwardzanie.

W zgtoszeniu patentowym nr US 201510196443 przedstawiono w petni automatyczne urzadze-
nie do przyklejania ptytek magnetycznych. Urzadzenie sktada sie z systemu sterowania, obrotowego
mechanizm, mechanizmu podajgcego, mechanizmu roztadowywania, mechanizmu klejenia ptytek
magnetycznych oraz mechanizmu naktadania kleju.

W ksigzce J. Kuczmaszewski ,Fundamentals of metal-metal adhesive joint design”, Politechnika
Lubelska Oddziat PAN w Lublinie, Lublin, 2006 r., opisano przyrzgdu do ustalania i skladania elemen-
téw ptaskich potgczen klejowych. Przyrzad jest przeznaczony do wykonywania zaktadkowych potg-
czen klejowych wykonanych ze stali. Prezentowany przyrzad nie ma mozliwosci wspotpracy z komora.

W ksigzce A. Rudawska ,Oprzyrzadowanie w technologii klejenia” Politechnika Lubelska, Lu-
blin, 2016 r., podano przyrzad do ustalania i sktadania elementéw potgczen klejowych tulejowych.
Przyrzad ten umozliwia poprawne ustalenie potgczen klejowych tulejowych sklejonych doczotowo.
W ksigzce tej podano réwniez prase srubowg do wywierania nacisku na potgczenia klejowe. Przyrzad
ten sktada sie z dwdch ptyt dociskowych — gérnej i dolnej, pomiedzy ktérymi umieszczone sg klejone
elementy.

Celem wynalazku jest wykonanie potgczenia klejowego w uktadach hybrydowych typu: metal-
-szkto czy metal-polimetakrylan metylu w dowolnym miejscu obudowy.

Istotg urzgdzenia do utwardzania spoiny klejowej posiadajgcego obudowe i lampe UV jest to, ze
do podstawy zamknietej obudowy z drzwiami zamocowany jest pierwszy uktad prowadnic utozonych
prostopadle do krawedzi wejsciowej, do ktérych zamocowany jest przyrzad mocujgco-pozycjonujacy
klejony elementy. Nad przyrzgdem mocujgco-pozycjonujgcym, w ktérym zamocowany jest zamoco-
wana jest do obudowy za pomocg zestawu prowadnic lampa UV w sposéb umozliwiajgcy przesuwa-
nie jej w trzech osiach.

Korzystnie lampa UV zamocowana jest do zestawu prowadnic za pomocg manipulatora.

Wskazane jest, aby przyrzgad mocujgco-pozycjonujgcy sktadat sie z podstawy przyrzadu
z trzpieniem ustalajgcym, do ktérej zamocowany jest drugi uktad prowadnic utozonych réwnolegle do
pierwszego uktadu prowadnic, do ktérego zamocowana jest belka z trzpieniem ustalajgcym z regula-
cjg potozenia. Na podstawie z trzpieniem ustalajgcym mocowany jest pierwszy element klejony nato-
miast na belce z trzpieniem ustalajgcym mocowany jest drugi element klejony. Nad potgczeniem kle-
jowym pierwszego elementu klejonego i drugiego elementu klejonego za pomocg ramy zamocowany
jest trzpien dociskajgcy wykonany z materiatu przewodzgcego promieniowanie UV, do ktérego zamo-
cowany jest obcigznik.

Korzystnym skutkiem zastosowania urzgdzenia do utwardzania spoiny klejowej jest uzyskanie
jednorodnego, wolnego od wad ztgcza klejowego. Ponadto wykorzystanie wynalazku pozwala wyko-
naé potgczenia klejowe z duzg doktadnoscig oraz w krétszym czasie.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania zostat uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku perspektywicznym, fig. 2 — urzgdzenie w widoku z przodu, fig. 3 —
przyrzad mocujgco-pozycjonujgcy w widoku z przodu, fig. 4 — przyrzgd mocujgco-pozycjonujgcy
w przekroju wzdtuz linii A-A.
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Urzadzenie do utwardzania spoiny klejowej, posiada obudowe i lampe UV. Do podstawy 1a
zamknietej obudowy 1 z drzwiami 1b zamocowany jest pierwszy uktad prowadnic 2 utozonych prosto-
padle do krawedzi wejsciowej, do ktérych zamocowany jest przyrzad mocujgco-pozycjonujacy 3
w ktéorym zamocowany jest klejony elementy 4, nad przyrzadem mocujgco-pozycjonujgcy 3 zamoco-
wana jest do obudowy 1 za pomocg zestawu prowadnic 5 lampa UV 6 w sposéb umozliwiajacy prze-
suwanie jej w trzech osiach. Lampa UV 6 zamocowana jest do zestawu prowadnic 5 za pomocg ma-
nipulatora 5a.

Przyrzad mocujgco-pozycjonujacy 3 sktada sie z podstawy przyrzadu z trzpieniem ustalaja-
cym 7, do ktérej zamocowany jest drugi ukfad prowadnic 8 utozonych réwnolegle do pierwszego ukfa-
du prowadnic 2, do ktérego zamocowana jest belka z trzpieniem ustalajgcym 9 z regulacjg potoze-
nia 10. Na podstawie z trzpieniem ustalajgcym 7 mocuje sie pierwszy element klejony 4a. Natomiast
na belce z trzpieniem ustalajgcym 9 mocuje sie drugi element klejony 4b. Nad potgczeniem klejowym
pierwszego elementu klejonego 4a i drugiego elementu klejonego 4b za pomocg ramy 11 zamocowa-
ny jest trzpien dociskajgcy 12 wykonany z materiatu przewodzacego promieniowanie UV, do ktérego
zamocowany jest obcigznik 13.

Klejony element 4 znajduje sie na przyrzadzie mocujgco-pozycjonujgcym 3. Pierwszy element
klejony 4a mocuje sie na podstawie z trzpieniem ustalajgcym 7 przyrzadu mocujgco-pozycjonujgcego.
Po natozeniu kleju na pierwszy element klejony 4a zaktadamy drugi element klejony 4b opierajgc go
o pierwszy element klejony 4a oraz belke z trzpieniem ustalajgcym 9, ktéra jest wyposazona w regula-
cje potozenia 10. Za pomocg trzpienia dociskajgcego 12 zamocowanego w ramie 11 oraz obcigzni-
ka 13 wywieramy odpowiedni nacisk na zaktadkowe hybrydowe potaczenie klejowe. Nastepnie pozy-
cjonuje sie lampe UV 6 za pomocg uktadu prowadnic 5 oraz manipulatora 5a i wtgcza sie jg naswietla-
jac potgczenie klejowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do utwardzania spoiny klejowej, posiadajgce obudowe i lampe UV znamienne
tym, Zze do podstawy (1a) zamknietej obudowy (1) z drzwiami (1b) zamocowany jest pierw-
szy uktad prowadnic (2) utozonych prostopadle do krawedzi wejsciowej, do ktérych zamo-
cowany jest przyrzgd mocujgco-pozycjonujacy (3), w ktérym zamocowany jest klejony ele-
menty (4), za$ nad przyrzgdem mocujgco-pozycjonujgcym (3) zamocowana jest do obudowy
za pomocg zestawu prowadnic (5) lampa UV (6) w sposéb umozliwiajgcy przesuwanie jej
w trzech osiach.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Zze lampa UV zamocowana jest do zestawu
prowadnic (5) za pomocg manipulatora (5a).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze przyrzgd mocujgco-pozycjonujgcy (3)
skfada sie z podstawy przyrzadu z trzpieniem ustalajgcym (7), do ktérej zamocowany jest
drugi uktad prowadnic (8) utozonych réwnolegle do pierwszego ukfadu prowadnic (2), do kté-
rego zamocowana jest belka z trzpieniem ustalajgcym (9) z regulacjg potozenia (10), zas, na
podstawie z trzpieniem ustalajgcym (7) mocowany jest pierwszy element klejony (4a) nato-
miast na belce z trzpieniem ustalajgcym (9) mocowany jest drugi element klejony (4b), przy
czym nad potgczeniem klejowym pierwszego elementu klejonego (4a) i drugiego elementu
klejonego (4b) za pomocg ramy (11) zamocowany jest trzpien dociskajgcy (12) wykonany
Z materiatu przewodzgcego promieniowanie UV, do ktérego zamocowany jest obcigznik (13).
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Rysunki

Fig. 1
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Fig. 3
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Fig. 4

Departament Wydawnictw UPRP
Cena 2,46 zt (w tym 23% VAT)



	Bibliografia
	Opis
	Zastrzeżenia
	Rysunki

