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NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
| URZADZENIA
PLYWAJACE

Rurociagi refulacyjne
pogtebiarek ssacych s$rdodladowych

Ptywaki pontonow

BN-85
3798-04/02

Grupa katalogowa 0546

1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniejsze-
go arkusza normy s3 ptywaki cylindryczne pontonow
rurociggdéw refulacyjnych poglebiarek ssacych $rodla-
dowych.

2. Przyktad oznaczenia plywaka o S$rednicy D =
= 900 mm 1 dhugosci L = 7500 mm:

PLYWAK 900X7500 BN-85/3798-04/02

3. Gléwne wymiary — w mm wg rysunku i tablicy.

%/fgg BN-85/3798-04/05

BN-85/3798-04/02)

b) ksztattu:

— prosto$¢ ptywaka — maksymalne odchylenie od
linii prostej na odcinku 1 m mierzone po dowolnej
tworzacej poszycia zewng¢trznego walca nie powinno
by¢ wigksze od grubo$ci poszycia,

— owalnos¢ nie powinna przekraczac¢ 0,5% Srednicy
zewngtrznej D.

5. Konstrukcja — spawana. Wnetrze plywaka nalezy
podzieli¢ na dwa przedzialy przez umieszczenie w po-
towie dlugosci grodzi wodoszcezelnej. W celu umozliwie-
nia przeprowadzania konserwacji i przegladow wnetrza
ptywaka w gornej nadwodnej czg$ci kazdego przedziatu
nalezy umieSci¢ wlaz wodoszczelny wg BN-85/
3798-04/03. Nalezy zapewni¢ sztywno$¢ konstrukcji
przez zastosowanie usztywnien wzdtuznych i poprzecz-
nych. Szwy wzdtuzne poszycia nalezy umiesci¢ w nad-
wodnej czg¢éci ptywaka, przy czym wzajemne przesu-
nigcie szwoéw dwu  sasiadujacych pierScieni powinno
wynosi¢ minimum 100 mm.

6. Wykonanie — wodoszczelne. Spawanie nalezy wy-
konac elektrodami potagczeniowymi wg PN-77/M-69433.
Przygotowanie

brzegbw do spawania wg PN-75/
Zalecana | D,y rurociqgu refulacyinego | M-69014. Nalezy zwrocié szezegdlng uwage na jakosé
D 54 / g::mf rodzaj pontonu spoin poszycia 1 usztywnien do poszycia. Wystepowanie
s p bp kp § kk przepalen poszycia jest niedopuszczalne; w przypadku
s 5 uszkodzenia nalezy dany element poszycia naprawié
5000 200 — — przez wstawienie nowego materiatu. Nie dopuszcza si¢
750 500 | 3 » wystgpowania miejscowych wybrzuszen.
e 24 |20, 20 — 7. Materiat — stal spawalna o granicy plastycznosci
900 2% | 00 300 - = na rozcigganie nie mniejszej niz 235 MPa. Materiaty
7500 350 | 300, 350 250 zastosowane na poszycie powinny mieé atest hutniczy.
6000 400 — — 8. Konserwacja. Plywaki nalezy zabezpieczy¢ przed
1100 501 4 | 4 korozja z zewnatrz i wewnatrz po przeprowadzeniu ba-
s :38 4005'0350‘ =0 dan odbiorczych. Sposéb konserwacji — wg uzgodnie-
nia z zamawiajagcym. Dopuszcza si¢ przeprowadzenie
1250 1 7500 | 830 - - 40, ), konserwacji ptywaka na okres sktadowania srodkami nie
= utrudniajacymi przeprowadzenie spawania montazowe-
go, pod warunkiem przeprowadzenia uprzednio bada-
4. Dopuszczalne odchyiki nia szczelnosci.
a) wymiarow: 9. Szczelnos$¢. Plywaki pontonéw nie powinny wyka-
— dtugo$¢ ptywaka L 15 mm, zywa¢é nieszczelno$ci poszycia, grodzi i whazu przy cis-
— Sdrednica ptywaka D +£5 mm, nieniu prébnym 0,02 MPa.
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Informacje dodatkowe do BN-85/3798-04/02

INFORMACJE DODATKOWL

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centrum Badawczo-Projek-

towe Zeglugi Srodladowej, Wroclaw.

2. Normy zwigzane
PN-75/M-69014 Spawanie fukowe elektrodami otulonymi stali we-
glowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania
PN-77/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawa-
nia stali wgglowych i niskostopowych

BN-85/3798-04/03 Rurociagi

refulacyjne

pogl¢biarek  ssacych

$rodladowych. Wilaz wodoszezelny do plywakow
3. Przyklad rozmieszczenia usztywnie

P 750 900 | oo | 1250
s mm 3 4
b 505 60%6 r 70x8

4. Autor projektu arkusza normy — Leszek Mastalski — Centrum
Badawczo-Projektowe Zeglugi Srodladowej, Wroctaw.
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