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NORMA BRANZOWA BN-85
SRODKI
TCVA(;“DSSS(ECT)U Rurociggi refulacyjne pogtebiarek 3798-04/01
| URZADZENIA ssgcych srédlagdowych Bnii;%i:;;-m
PLYWAJUACE Pontony
Grupa katalogowa 0546
1. WSTEP — kotwiczny posredni — kp,
— kotwiczny koncowy — kk.

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza normy s3 pontony rurociggdw refula-
cyjnych ptywajacych na ptywakach cylindrycznych row-
nolegtych do osi rury refulacyjnej pogiebiarek ssgcych
srodladowych.

1.2. Nazwy i okreslenia — wg BN-71/3780-04.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia rozroz-
nia si¢ cztery rodzaje pontonéw:

— posredni — p,

— przypogi¢biarkowy — pp,

2.2. Przyklad oznaczenia

a) pontonu posredniego p, dla rurociagu refulacyj-
nego o Dpom rury refulacyjnej 350 mm 1 dlugosci
pontonu L, = 8825 mm:

PONTON p 350/8825 BN-85/3798-04/01

b) pontonu kotwicznego posredniego kp, dla ruro-

ciggu refulacyjnego o Dnom rury refulacyjnej 250 mm:
PONTON kp 250 BN-85/3798-04/01

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne wymiary — wg rys. | i tablicy. Pozo-
stale wymiary wg arkuszy szczeg6étowych i dokumen-
tacji technicznej.

Wspomik skrajny rury refulacyjnej
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0s sworznia zégcza

BN-85/3798-04/01-

Rys. 1
-. Dgom rury Ptywak DXL wg Liczba wspornikow
Rofa] refulacyjnej 4 Ly ‘ i BN-85/3798-04/02 rury refulacyjnej
pontonu
mm sztuk
p 1350 6325 4500 750X5000 2
ppip 200, 250 1350 8825 215 7000 750X7500 3
kp 1 kk 2100 8825 7000 900x7500 4
Zgtoszona przez Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédladowej
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 10 lipca 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1985 poz. 21)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 1200 + 55 Zam. 596/86 Cena zt 18,00
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cd. tablicy
o | oo |4 | w | || Rumad |t
mm sztuk
p 1500 6325 4500 900X5000 2
ppip 300, 350 1500 8825 7000 900X7500 3
kp i kk 1900 8825 215 7000 1100X7500 4
p 1700 7325 5500 1100X6000 2
pp i p 400, 450, 500 1700 8825 7000 1100X7500 3
kp i kk 1850 8825 275 7000 1250X7500 4

3.2. Dopuszczalne odchylki wymiaréw

wspotosiowosé ptywakdéw pontonu mierzona w plasz-
czyznie lustra — £10 mm,

rozstaw lgcznikdw pontondéw (od osi sworznia do
$rodka otworu wzdiluznego w potozeniu likwidujacym
luzy ziacza wzdluz osi pontonu) — +10 mm,

odlegto$¢ osi rury refulacyjnej od poziomej plasz-
czyzny symetrii przechodzacej przez $rodek ztacza dla
pontondéw tego samego zespolu rurociaggu ptywajacego
— +5 mm,

szeroko$¢ pontonu 1 pomostu manewrowego —

+10 mm,
— dlugo$¢ pomostu — 15 mm,
rozstaw wspornikOw rur refulacyjnych — £5 mm,

wspotosiowosé¢ gniazd rur refulacyjnych — =10 mm.

3.3. Material — stal spawalna wg PN-72/H-84020,
pozostate materialy — wg arkuszy szczegbétowych.

3.4. Potaczenia ptywakow. Konstrukcja, liczba i roz-
mieszczenie polaczen plywakéw powinny umozliwié
trwate potaczenie ich w zesp6t noény rury refulacyj-
nej oraz uniemozliwi¢ powstawanie odksztalcen i prze-
mieszczenia si¢ ptywakow w czasie eksploatacji. Zale-
ca si¢ powigzanie skrajnych potaczen ptywakow ze zig-
czami pontondw.

3.5. Zamocowanie rur refulacyjnych. Konstrukcja za-
mocowania rury refulacyjnej powinna uniemozliwiaé
przemieszczanie si¢ poosiowe i poprzeczne rury na kon-
strukcjach nosnych pontonu oraz umozliwia¢ na ich
latwa wymiang lub zmiang¢ potozenia (obrot) w miare
zuzywania si¢ ich $cian w czasie eksploatacji.

3.6. Ztacze pontonéw. Ziacze pontondéw powinno
umozliwia¢ polfaczenie pontonéw w rurociag refulacyj-
ny. Zaleca si¢ stosowanie rozwigzan konstrukcyjnych,
przy ktorych nie jest konieczne ustalenie kierunku usta-
wienia pontonu przed wlaczeniem w rurocigg refula-
cyjny. Zigcza nalezy instalowaé w plaszczyZnie pozio-
mej symetrii ptywakéw. Elementy ruchome oraz wy-
mienne zlacz nalezy zabezpieczy¢ przed samoczynnym
wypadni¢ciem. Rozwiazanie konstrukcyjne powinno
umozliwia¢ zamiennos¢ elementéw w ramach ztacz o tej
samej konstrukcji, z mozliwoscia wykonania wymia-
ny lub zamiany elementéw przy pontonach znajduja-
cych si¢ na wodzie.

3.7. Wyposazenie pontonéw. Pontony powinny mieé
€O najmniej nast¢pujace wyposazenie:

— urzadzenie cumownicze — pontony przypogl¢-
biarkowy i posrednie powinny mie¢ pachoty 1 wg

BN-82/3782-04, pontony kotwiczne — pachoty IV wg
BN-82/3782-04;

— pomosty w obrgbie ziacz pontondéw umozliwia-
jace bezpieczna obstuge ztacz oraz montaz acznikow
rur refulacyjnych; powierzchnia pomostow powinna
mie¢ umozliwiony swobodny sptyw wody oraz zabez-
pieczenie przed posliznigciem sig;

— ograniczniki kata famania rurociggu dla zabez-
pieczenia tacznikow elektrycznych rury refulacyjnej
przed przetamywaniem si¢; maksymalny dopuszczalny
kat tamania rurociggu na zlaczu nie powinien prze-
kracza¢ +£30°; zaleca si¢ instalowanie ogranicznikéw
w plaszczyZnie symetrii poziomej ptywakow;

— taczniki zabezpieczajace przed rozerwaniem ruro-
ciagu w przypadku rozpigcia zlacza;

— pontony kotwiczne powinny mie¢ urzadzenia ma-
newrowe sktadajace si¢ z wciggarek manewrowych lino-
wych, kotwic i przewlok umozliwiajacych przemiesz-
czanie i utrzymywanie w ustalonym potozeniu ruro-
ciggu na wodzie oraz minimum | zurawik przenos$ny
wg BN-80/3786-21 z gniazdami do jego montazu w re-
jonie obu ziacz; do obstugi urzadzen manewrowych
1 zurawikOw pontony powinny mie¢ pomosty ograniczo-
ne barierkg o wysokosci od 0,9 do 1,1 mm; pomosty
1 barierki nie powinny wystawa¢ poza gabaryt ptywa-
koéw; rozmieszczenie urzadzen manewrowych, gniazd
zurawikow i konstrukcji pomostu powinno umozliwiaé
swobodny montaz i demontaz rury refulacyjnej oraz
dostgp do wlazéw plywakdéw; rozwigzanie poszycia po-
mostu powinno zabezpiecza¢ splyw wody;

— ponton przypogl¢biarkowy powinien mie¢ urza-
dzenie sczepiajace stuzace do polaczenia pontonu (ru-
rociggu) z poglgbiarka.

3.8. Montaz wyposazenia pontonu. Elementy wyposa-
zenia pontonu nalezy instalowa¢ na fundamentach lub
wzmocnieniach na poszyciu zabezpieczajacych réwno-
mierne roztozenie obcigzen przy rbwnoczesnym przesu-
ni¢gciu spoin montazowych rownoleglych do spawow
usztywnien lub stykow poszycia o minimum 100 mm.

Uksztattowanie fundamentéw powinno uniemoz-
liwia¢ gromadzenie si¢ wody.

3.9. Przeglebienie i przechyt. Ponton wraz z wypo-
sazeniem powinien by¢ zrownowazony. Dopuszczalne
przegle¢bienie wzdtuzne nie powinno przekracza¢ 20 mm.
Przechyt boczny mierzony na poszyciu ptywaka wzgle-
dem kénstrukcyjnej linii wodnej nie powinien przekra-
cza¢ 15 mm.
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3.10. Wykonczenie. Pontony nalezy zabezpieczyé
przed korozja z zewnatrz i wewnatrz przez pomalowa-
nie. Stopien przygotowania powierzchni do malowania
— 3 wg PN-70/H-97050. Malowanie nalezy wykonaé
po przeprowadzeniu prac spawalniczych i badan wg
rozdz. 4. Dopuszcza si¢ malowanie w toku produkcji
farbami do czasowej ochrony w sposéb nie utrudnia-
jacy lub uniemozliwiajacy przeprowadzenie badan. Spo-
sob przeprowadzenia konserwacji nalezy uzgodnié z za-
mawiajacym.

3.11. Oznakowanie. Na jednym wsporniku skrajnym
rury refulacyjnej nalezy umiescié co najmniej naste-
pujace trwate znaki (tabliczk¢ znamionow3):

a) znak lub nazwg¢ wytworni,

b) znak BN,

¢) rok produkgji,

d) masg¢ catkowitg.

Na nadwodnej zewngtrznej stronie w $rodku dtugosci
plywaka zaleca si¢ umieszczenie numeru fabrycznego
wykonanego cyframi CM-160 lub CSM-160 wg BN-77/
3780-03.

Na zadanie zamawiajacego, okre$lone w wymaga-
niach dodatkowych wg 3.12 na zewngtrznej stronie
pontonu na obu koncach ptywakéw w odlegtosci
1000 mm od lustra, nalezy umiesci¢ znaki podziatki
wg rys. 2, na ktorym okre$lono nast¢pujace stany za-
nurzenia:

— ponton z pustg rurg refulacyjng — T,

— ponton z rurg refulacyjng wypetniong w 100%
pulpg — T3,

— ponton w zanurzeniu krytycznym, przy ktorym

nalezy wylaczy¢ go z eksploatacji — Ts.
] ‘ 9
o 8
Y
LN
Rys.
Wartosci liczbowe T, T,, T3 — wg dokumentacji

wykonawczej.

Znaki podziatki nalezy wykonaé przez naspawanie
pretow o @ minimum 8 mm lub napawanie elektroda
1 pomalowanie na kolor bialy.

3.12. Wymagania dodatkowe. Dopuszcza si¢ okresle-
nie wymagan dodatkowych wynikajacych z potrzeb
uzytkownikoéw, okreslonych w warunkach dodatko-
wych uzgodnionych pomigdzy zamawiajacym i wy-
tworcg.

4. BADANIA

4.1. Rodzaj badan. Przed przystapieniem do badan
nalezy zapozna¢ si¢ z dokumentacja techniczng pon-

tonu, sprawdzi¢ protokoty odbiorcze poszczeg6lnych
zespolOw 1 podzespotéw, urzadzen i wyposazenia pon-
tonu oraz za$wiadczenia hutnicze na zastosowane ma-
teriaty, po czym przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

a) ogledziny zewng¢trzne zgodnie z 3.4-+3.8,
3.10+3.11,

b) sprawdzenie wymiaréw zgodnie z 3.1, 3.2 i 3.9,

c) sprawdzenie szczelnosci ptywakow.

4.2. Opis badan

4.2.1. Ogledziny zewnetrzne. Nalezy sprawdzi¢ bez
uzycia narz¢dzi pomiarowych i demontazu (za wyjat-
kiem pokryw wlazéw), czy ponton odpowiada wyma-
ganiom normy i1 dokumentacji technicznej, zwracajac
szczegdlng uwage na kompletno$¢, prawidtowe i funk-
cjonalne rozmieszczenie wyposazenia wg 3.7, zgodno$é
oznakowania, przygotowania powierzchni do malowa-
nia lub prawidtowo$¢ wykonania czasowej konserwacji.
Ogledziny nalezy przeprowadzi¢ przed zwodowaniem
pontonu.

4.2.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzeniu podlega-
ja wymiary gléwne zgodnie z dokumentacja techniczna
oraz wymaganiami wg 3.1 i 3.2. Sprawdzenie zgod-
nosci z wymaganiami wg 3.9 nalezy przeprowadzi¢ po
zwodowaniu pontonu.

4.2.3. Sprawdzenie szczelnosci ptywakéw. Kazdy pty-
wak nalezy poddaé prébie szczelnosci przez przepro-
wadzenie proby powietrznej poszczegdlnych komoér na
cisnienie prébne p,, = 20 Pa w ciggu 30 min lub
przez zalanie woda kolejno komér ptywaka podparte-
go na 3-4 podporach umiejscowionych poza stykami
poszycia ptywaka — proba nie powinna wykazywac
nieszczelnos$ci poszycia grodzi i wlazéw. Plywak uwaza

T,

T,

T,
2 | 40
160
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2
si¢ za szczelny, jezeli po uptywie 30 min nie wystapig
przecieki lub izawienia.

Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu z zamawiajgcym
sprawdzenie szczelno$ci w toku produkcji przez zama-
lowanie spoin ze strony zewngtrznej kreda, a od we-
wnetrznej — nafta badZz zestawami innych $rodkow
penetrujacych. W przypadku niewystapienia na zewng-
trznej powierzchni w ciggu 30 min §ladéw przenikania
czynnika zastosowanego wewngtrz plywaka, badang
spoin¢ nalezy uzna¢ za szczelna.

4.3. Ocena wynikéw badan. Ponton nalezy uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli przejdzie z wy-
nikiem dodatnim przez wszystkie badania wg 4.1. Pon-
tony, w ktorych w toku prob stwierdzono wady lub
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uszkodzenia, mogg by¢ przedstawione do powtoérnych
badan po wymianie lub naprawie elementéw uszko-
dzonych.

4.4. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Na
zadanie zamawiajacego, okreslone w zaméwieniu, wy-
tworca obowigzany jest na kazdy ponton uznany w wy-

niku badan za zgodny z wymaganiami normy wystawic
za$wiadczenie zawierajagce co najmniej:

a) znak lub nazwg¢ wytworni,

b) oznaczenie pontonu wg 2.2,

¢) numer fabryczny,

d) dat¢ i wyniki badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Badawczo-Projek-
towe Zeglugi Srodladowej, Wroctaw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/3798-04

a) zmniejszono zakres Dnom rur refulacyjnych,

b) zmniejszono szereg typowielkosci pontonéow z 12 do 8,

¢) zmniejszono Srednicg plywakow,

d) wprowadzono zmiany wymagan wynikajgce z aktualnego sta-
nu techniki i potrzeb z przeniesieniem wymagan szczegélowych do
arkuszy szczegdtowych.

3. Normy zwigzane

PN-72/H-84020 Stal wgglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygoto-
wania powierzchni stali do malowania

BN-77/3780-03 Oznakowanie statkow s$rédladowych. Litery, cyfry,
znaki

BN-71/3780-04 Rurociggi refulacyjne poglgbiarek ssgcych. Nazwy
i okreélenia
BN-82/3782-04 Urzadzenia kotwiczno-cumowniczo-holownicze. Pa-
choty stalowe spawane
BN-80/3786-21 Zurawiki przeno$ne
Pozostate normy podano w tablicy.
4. Wykaz dotychczas ustanowionych arkuszy normy
Arkusz 01 Rurociagi refulacyjne pogl¢biarek ssgcych $rodladowych.
Pontony
Arkusz 02 Ptywaki pontonow
Arkusz 03 Wiaz wodoszczelny do plywakow
Arkusz 04 Rury refulacyjne
Arkusz 05 Wiazy kontrolne do rur refulacyjnych
Arkusz 06 Pofaczenia sworzniowe zlgcz pontondw
5. Symbol wg SWW — 0154-33.
6. Autor projektu normy — Leszek Mastalski — Centrum Bada-
wezo-Projektowe Zeglugi Srodladowej, Wroctaw.
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