UKD 629.123.014.24

NORMA BRANZOWA BN-85
SRODKI
TRANSPORTU _ 3782-33
WODNEGO Przewtoki
| URZADZENIA _
FLYWAJAGE dwu- i trzyrolkowe
Grupa katalogowa 0546

BN-85/3782-33 (neq ISO 4127/2)

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg przewto-
ki dwu- i trzyrolkowe oraz ich cze¢$ci, stosowane na
statkach §rodladowych.

2. Typy. W zalezno$ci od rozwigzania konstrukcyj-
nego rozréznia si¢ dwa typy przewlok:

— dwurolkowe (rys. 1) — Z,

— trzyrolkowe (rys. 2) — R.

3. Rodzaje. W zalezno$ci od sposobu zamocowania
rozroéznia si¢ dwa rodzaje przewiok:

— do zamocowania §rubami — P,

— do przyspawania — S.

4. Odmiany. W zaleznosci od materiatu, z ktérego
wykonane sg rolki, rozréznia si¢ dwie odmiany prze-
wiok:

— z rolkami staliwnymi — L,
— z rolkami zeliwnymi — G.
5. Przyklad oznaczania
a) przewoki typu Z, rodzaju S, odmiany L, o wiel-
kosci nominalnej 80:
PRZEWLOKA ZSL-80 BN-85/3782-33
b) przewoki typu R, rodzaju P, odmiany G, o wiel-
kosci nominalnej 100:
PRZEWLOKA RPG-100 BN-85/3782-33
¢) rolki gtéwnej odmiany L, o wielkosci nominal-
nej 150:
ROLKA GELOWNA L-150 BN-85/3782-33
d) rolki zamykajacej odmiany G, o wielko$ci no-
minalnej 175:
ROLKA ZAMYKAJACA G-175 BN-85/3782-33
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6. Glowne wymiary — wg rys.
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Tablica 1
Wielkosé D, 80 100 125 150 175
D 70 90 110 130 155
d 32 40 50 60 70
dy 60 70 87 100 120
d, 120 150 190 225 260
dh I8 22 26 33 39
da 40 48 57 71 84
ds 26 32 40 48 56
L 640 800 1000 1200 1400
/ 240 300 375 450 525
/s 200 250 310 375 435
/> 580 730 910 1100 1280
Glowne wymiary h mm 96 120 150 180 210
B 170 210 265 310 365
b 110 140 175 210 245
b, 48 60 75 90 105
b2 14 58 74 82 110
H 218 273 337 395 450
h 76 96 115 132 145
h 126 155 187 217 243
h» 158 198 242 283 320
ha 12 15 18 22 26
§ 20 24 30 36 42
i 16 20 26 30 36
E;y\:,v;}:;:a“:\:mnalna obliczeniowa sila Pn o 85 213 313 571 858
l Pl‘;g)\uks;;;:cl:\e obciazenie robocze rolki P 17 43 67 114 172
Najwicksza érednica liny stalowej mm 13 20 26 33 40
whokiennej 36 48 64 72 100
P L 39 74 140 240 376
7 G 39 73 138 237 372
N L 40 75 142 243 382
Masa przewloki | Typ Rodza) Odmiana G kg 3 o 10 240 gl
p L 50 98 184 314 488
R 49 96 182 308 479
S « 54 99 188 317 493
G 50 97 183 311 484
7. Wyszczeg6lnienie czeSci i wymagania dotyczace czesci — wg tabl. 2.
Tablica 2
Nr czcéci wg fys. Nazwa cz¢éci Liczba sztuk Materiat Wykonanie
1 2
! 1 Korpus stal St4S wg PN-72/ po zespawaniu poddany wyzarzaniu od-
H-8402¢ prezajacemu
2 2 Rolka gtéwna staliwo LII450 wg klasa doktadno$ci wykonania odlewu —
PN-80/H-83152 IT wg PN-72/H-83154;
klasa wadliwo$ci powierzchni surowych
odlewu — Wp 3 wg PN-77/H-83151;
lub odlew wyzarzony normalizujaco
zeliwo Zcp 45006 wg klasa dokiadnosci wykonania odlewu —
— 3 Rolka zamykajgca PN-82/H-83221 11 wg PN-76/H-83205;
klasa wadliwosci powierzchni surowych
odlewu — Wp 3 wg PN-68/H-83223;
odiew wyzarzony normalizujaco
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cd. tabl. 2
Nr czeéci wg rys. Nazwa czgsci Liczba sztuk Materiat Wykonanie
1 2
3 4 Tulejka rolki gtownej 4 klasa doktadno$ci wykonania odlewu —
bragz BA1032 VI wg PN-74/H-83207;
wg PN-79/H-87026 klasa jakosci powierzchni obrobionych
— ) Tulejka rolki zamyka- 2 — Wpo3 wg PN-68/H-87950
jacej |
4 6 Of$ rolki gltownej 2
— 7 Os rolki zamykajace) | stal 55 wg PN-75/ _
— 8 Gniazdo 1 H-84019
— 9 Rygiel 1
5 10 Plytka zabezpieczajaca 2 stal St4S wg PN-72/
H-84020 -
— 11 Sworzeii wg PN-63/ 1 stal 55 wg PN-75/ wg normy przedmiotowej;
"H-83001 H-84019 tolerancja $rednicy — h9 wg PN-77/
M-02105
- 12 Kotek walcowy wg | wg normy przedmioto- wg normy przedmiotowej; tolerancja
PN-66/M-85021 wej $rednicy — u7 wg PN-77/M-02105
— 13 Kotek z karbami wg | wg normy przedmioto- wg PN-69/M-85030
PN/M-85026 wej
— 14 Zawleczka wg PN-76/ 3 stal — wg normy przed- | wg normy przedmiotowej;
M-82001 miotowej powtoka ochronna Zn
6 15 Wkrgt  wg  PN-74/ 4 mosigdz — wg normy wg normy przedmiotowej;
M-82209 przedmiotowej wykonanie $redniodoktadne
7 16 Smarowniczka wg T 2 stal — wg normy przed- | wg normy przedmiotowej;
PN-76/M-86003 P 3 miotowej glowka nachylona pod katem 45°;
gwint walcowy

8. Wykonczenie. Ostre krawgdzie zatgpione. Wszyst-
kie powierzchnie oczyszczone 1 zabezpieczone przed
korozjag na okres skltadowania nie krétszy niz 6 mie-
sigcy przez pokrycie §rodkami do czasowej ochrony.

9. Cechowanie. W miejscach oznaczonych na rysun-
kach nalezy wybi¢ lub odla¢ (na rolce):

a) znak wytwoérni (na rolkach — wytworni odlewow),

b) wyrdéznik oznaczenia,

¢) warto$¢ najwigkszej nominalnej obliczeniowej sity
zrywajacej ling (tylko na korpusie),

d) dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR) rolki za-
mykajacej (tylko na korpusie),

e) symbol i numer normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Badawczo-Projek-

towe Zeglugi Sr(’)dladowej. Wroctaw.
2. Normy zwigzane

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne wgglowe i stopowe. Odlewy.
Ogolne wymagania 1 badania

PN-80/H-83152 Staliwo wgglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, nad-
datki na obrobkg¢ skrawaniem 1 odchylki masy

PN-76/H-83205 Zeliwo ciagliwe. Odlewy. Tolerancje wymiarowe,
naddatki na obrobk¢ skrawaniem i odchylki masy

PN-74/H-83207 Odlewy z metali niezelaznych. Tolerancje wymiaro-
we, naddatki na obrobkg¢ skrawaniem i1 odchylki masy

PN-82/H-83221 Zeliwo ciagliwe. Gatunki

PN-68/H-83223 Odlewy z zeliwa ciggliwego. Ogélne wymagania i ba-
dania

PN-75/H-84019 Stal we¢glowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal wegiowa konstrukcyjna zwykle) jakosci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-79/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki

PN-68/H-87950 Odlewy ze stopéw miedzi. Ogdlne wymagania i ba-
dania

PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i ukiad pa-
sowan walkow 1 otworéw o wymiarach 1 do 500 mm

PN-76/M-82001 Zawleczki

PN-74/M-82209 Wkrgty z tbem stozkowym z gwintem na calej dtu-
gosci

PN-63/M-83001 Sworznie bez tba

PN-66/M-85021 Kotki walcowe

PN/M-85026 Kotki z karbami na potowie diugosci

PN-69/M-85030 Kotki. Ogélne wymagania i badania

PN-76/M-86003 Smarowniczki kulkowe ci$nieniowe z glowka stoz-
kowag — katowe

3. Normy mig¢dzynarodowe
ISO 4127/2-1980 Shipbuilding-Inland vassels — Fairleads — Part 2,
Roller fairleads

4. Zgodnoé¢ normy z normami migdzynarodowymi. W normie
wprowadzono nast¢pujace zmiany w stosunku do ISO 4127/2-1980:

a) zwigkszono typoszeregi o wielkosci: 125 i 175 w typie Z
oraz 175 w typie R,

b) skorygowano nieznacznie niektére wymiary, zmieniono nie-
znacznie ksztatt dwoch elementow konstrukcyjnych korpusow,
a ponadto

c) podstawg korpusu przewlok rodzaju P przystosowano do za-
mocowania $rubami (zamiast wkr¢tami),

d) zmieniono ksztalt iba osi rolki glownej oraz rodzaj jej za-
bezpieczenia przed obrotem i wysunigciem,

e) wprowadzono smarowanie tozysk rolki zamykajacej,

f) rozszerzono zakres wymagan dotyczacych materiatow, wyko-
nania i wykonczenia,

g) pominigto (w tabl. 1) parametr sity nominalnej, wprowadza-
jac w to miejsce parametr najwigkszej nominalnej obliczeniowe;j sity
zrywajacej ling.

Poza tym norma zgodna.
5. Symbol wg SWW — 1056-53.

6. Autor projektu mormy — inz. St. Gzik, Centrum Badawczo-
-Projektowe Zeglugi Srodladowej, Wroctaw.
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