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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb okreslania sztywnosci dynamicznej szczotek czotowych
oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Szczotki czotowe sg narzedziami zbudowanymi z korpusu w ksztalcie tarczy, czesci roboczej
w postaci wtdkien rozmieszczonych na powierzchni czotowej korpusu oraz z czesci chwytowej w po-
staci trzpienia. Narzedzia te stosowane sg do oczyszczania powierzchni, usuwania zuzytych powitok
lakierniczych, usuwania produktéw korozji, usuwania zadzioréw, ksztattowania warstwy wierzchniej
obrabianych przedmiotéw. Podczas pracy szczotka czotowa wykonuje ruch obrotowy wokot wiasnej
osi i jest dosuwana do przedmiotu obrabianego. Skuteczno$¢ pracy szczotki czotowej zalezy od $red-
nicy i dlugosci witdkien, wtasciwosci materiatu widkien, Srednicy szczotki czotowej, gestosci rozmiesz-
czenia widkien, sposobu zamocowania widkien w korpusie szczotki czotowej i predkosci obrotowej
szczotki czotowej. Wymienione parametry majg wptyw na wartos¢ dosuwu szczotki do przedmiotu
obrabianego. Do okreslenia wartosci dosuwu szczotki moze by¢ uzyty wskaznik okreslony mianem
sztywnosci dynamicznej szczotki czotowej. Szczotkowanie opisane jest w ksigzce: Przybylski W.:
Technologia obrobki nagniataniem, WNT Warszawa 1987, a sztywnos¢ uktadu technologicznego opi-
sana jest w ksigzce: Feld M.: Technologia budowy maszyn, PWN Warszawa 1993.

Z polskiego opisu patentowego nr PAT. 164396 znane jest urzadzenie do badania wytrzymato-
sci i sztywnosci gwintownikow i wiertet zawierajgce sitomierze, czujniki kata skrecania osadzone na
narzedziu oraz czujnik momentu skrecajgcego, posiadajgcego zespot wywierania sity osiowej oraz
pomiaru sity osiowej i momentu skrecajgcego. Zespot ten zawiera pierwszy elektryczny silnik skokowy
sprzegniety z pierwszg przekiadnig falowg i poprzez pierwsze fozysko oporowe potgczony jest
Z pierwszg przektadnig srubowg kulkowa, ktdra przez pierwszy sitomierz i czujnik momentu skrecaja-
cego potagczona jest z pierwszym uchwytem tokarskim, w ktérym utwierdzony jest jeden koniec bada-
nego narzedzia. Drugi koniec narzedzia utwierdzony jest w drugim uchwycie tokarskim, ktéry potgczo-
ny przez drugg przekfadnie falowg z drugim elektrycznym silnikiem skokowym stanowi zespoét wytwa-
rzania momentu skrecajgcego. Obydwa te zespoty lezg w jednej osi symetrii, natomiast zespot wywie-
rania i pomiaru sity promieniowej usytuowany jest w osi symetrii prostopadtej do dwéch pozostatych
zespotow i zawiera trzeci elektryczny silnik skokowy sprzegniety z trzecig przektadnig falowg i poprzez
drugie fozysko oporowe potgczony jest z drugg przektadnig srubowg kulkowsg, ktéra sprzegnieta jest
z drugim sitomierzem, do ktérego przytwierdzony jest popychacz z wkitadkg pryzmatyczng stykajgca
sie z badanym narzedziem. W styku z narzedziem umieszczony jest czujnik promieniowego prze-
mieszczenia.

Istotg sposobu okredlania sztywnosci dynamicznej szczotek czotowych jest to, ze szczotke czo-
towg ustawia sie w takim potozeniu wzgledem prébki zamocowanej w uchwycie sitomierza, aby odle-
gtos¢ miedzy powierzchnig korpusu szczotki czotowej a powierzchnig probki byta réwna dtugosci dy-
namicznej czesci roboczej szczotki czotowej, po czym szczotke czotowg wprawia sie w ruch obrotowy
dookota jej osi oraz ruch posuwowy réwnolegle do jej osi w kierunku prébki i mierzy sie przemieszcze-
nie szczotki czotowej w kierunku ruchu posuwowego oraz site odpowiadajgcg temu przemieszczeniu.
Ocene sztywno$ci dynamicznej szczotki czotowej dokonuje sie poprzez obliczenie ilorazu sity przez
przemieszczenie.

Istotg urzgdzenia do okreslania sztywnosci dynamicznej szczotek czotowych, posiadajgcego
mechanizm napedowy, sitomierz oraz szczotke czotowa, jest to, ze sktada sie z mechanizmu napedo-
wego ruchu obrotowego i ruchu posuwowego szczotki czotowej w kierunku prébki, ktéra jest zamoco-
wana w uchwycie sitomierza. Pomiedzy powierzchnig korpusu szczotki czotowej a powierzchnig prébki
znajduje sie przyrzad do pomiaru odlegtosci pomiedzy powierzchnig korpusu szczotki czotowej a po-
wierzchnig probki oraz przemieszczenia szczotki czotowej.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Ze pozwala na szybkie i proste okreslenie sztywnosci
dynamicznej szczotki czotowe;j.

Przedmiot wynalazku w przykfadzie wykonania jest uwidoczniony na schematycznym rysunku
w widoku.

Sposdb okredlania sztywnosci dynamicznej szczotek czotowych polega na tym, ze szczotke 2
czotowg ustawia sie w takim potozeniu wzgledem prébki 5, zamocowanej w uchwycie 6 sitomierza 7,
aby odlegtos¢ miedzy powierzchnig A korpusu 3 szczotki 2 czotowej a powierzchnig B probki 5 byta
réwna dtugosci L dynamicznej czesci roboczej szczotki 2 czotowej. Nastepnie szczotke 2 czotowg
wprawia sie w ruch obrotowy dookota jej osi z predkoscig obrotowg n, a takze ruch posuwowy f réwno-
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legle do jej osi w kierunku prébki 5 za pomocg mechanizmu 1 napedowego ruchu obrotowego oraz
ruchu posuwowego i mierzy sie przemieszczenie x szczotki 2 czotowej w kierunku ruchu posuwowego
oraz site F odpowiadajgcg przemieszczeniu x. Ocene sztywnosci dynamicznej szczotki czotowej do-
konuje sie poprzez obliczenie ilorazu sity F przez przemieszczenie X.

Urzadzenie do okreslania sztywnosci dynamicznej szczotek czotowych sktada sie z mechanizmu 1
napedowego ruchu obrotowego i ruchu posuwowego, ktéry stuzy do nadania ruchu obrotowego n i ru-
chu posuwowego f szczotce 2 czotowej w kierunku probki 5. Prébka 5 zamocowana jest w uchwycie 6
sitomierza 7, ktory stuzy do pomiaru sity F dziatajgcej na probke 5 wskutek uderzen widkien 4 szczotki 2
czotowej. Przyrzad 8 do pomiaru dtugosci stuzy do pomiaru odlegtosci L miedzy powierzchnig A kor-
pusu 3 szczotki 2 czotowej a powierzchnig B prébki 5 oraz przemieszczenia x szczotki 2 czotowe;.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb okreslania sztywnosci dynamicznej szczotek czotowych, znamienny tym, ze szczot-
ke (2) czolowg ustawia sie w takim potozeniu wzgledem prébki (5) zamocowanej w uchwycie (6) sitomie-
rza (7), aby odlegtos¢ miedzy powierzchnig (A) korpusu (3) szczotki (2) czotowej a powierzchnig (B)
probki (5) byta rowna diugosci (L) dynamicznej czesci roboczej szczotki (2) czotowej, po czym szczot-
ke (2) czotowa wprawia sie w ruch obrotowy (n) dookota jej osi oraz ruch posuwowy (f) réwnolegle do
jej osi w kierunku prébki (5) i mierzy sie przemieszczenie (x) szczotki (2) czotowej w kierunku ruchu
posuwowego oraz site (F) odpowiadajgcg przemieszczeniu (x), zas ocene sztywnosci dynamicznej
szczotki czotowej dokonuje sie poprzez obliczenie ilorazu sity (F) przez przemieszczenie (x).

2. Urzadzenie do okreslania sztywnosci dynamicznej czesci roboczej szczotek czotowych, po-
siadajgce mechanizm napedowy, sitomierz oraz szczotke czotowg, znamienne tym, ze skfada sie
z mechanizmu (1) napedowego ruchu (n) obrotowego i ruchu (f) posuwowego szczotki (2) czolowej
w kierunku probki (5), ktéra jest zamocowana w uchwycie (6) sitomierza (7), zas pomiedzy powierzch-
nig (A) korpusu (3) szczotki (2) czotowej a powierzchnig (B) probki (5) znajduje sie przyrzad (8) do
pomiaru odlegtosci pomiedzy powierzchnig (A) korpusu (3) szczotki (2) czotowej a powierzchnig (B)
probki (5).



PL 225 857 B1

Rysunek
ffﬂ,_7
o
| 6
.-—-—"‘"""_-"4—-_-———-_
5
B f\ v 4
A I
21 .
F———
3
1T 2
— - | =
/‘4‘?\; |
f r’//

Departament Wydawnictw UPRP
Cena 2,46 zt (w tym 23% VAT)



	Bibliografia
	Opis
	Zastrzeżenia
	Rysunki

