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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do rozciggania cylindrycznych prébek z warstwg bariery
termicznej — TBC w temperaturze powyzej 1000°C.

Z opisu polskiego wzoru uzytkowego nr 66694 znany jest hydrauliczny uchwyt do mocowania
prébek badanych w komorze srodowiskowej charakteryzujgcy sie tym, ze sitownik hydrauliczny jest
w czesci dolnej. Chtodzenie sitownika odbywa sie przez uktad chtodzenia, gdzie ptyn chiodniczy
wptywa przez wewnetrzng srednice rurki i wyptywa po nacietym spiralnie rowku wewnatrz trzpienia
uchwytu do uktadu chtodzenia ptynu.

Znane sg z praktyki uchwyty wytrzymatosciowe przy badaniach w temperaturze, gdzie stoso-
wane sg specjalne adaptery i uchwyty z chtodzeniem, aby zapobiec nagrzewaniu pozostatych podze-
spotdw maszyny wytrzymatosciowej. Owe chtodzenie jest w czesci, gdzie mocuje sie prébke, oraz tam
gdzie znajduje sie uktad hydrauliczny.

Z opisu patentowego US 5581040 znany jest hydrauliczny uchwyt przystosowany do stosowa-
nia zarowno do rozciggania i Sciskania. Uchwyt zawiera korpus i obudowe zewnetrzng tworzace pare
pierscien-komora. Ptyn hydrauliczny pod cisnieniem na przemian stopniowo wprowadzany do komory,
powoduje ruchy obudowy zewnetrznej w goére lub w doét w stosunku do osi wzdtuznej korpusu. Chto-
dzenie moze zostac¢ ustawione miedzy uchwytem i sprezarkg tak, ze badania mogg by¢ wykonywane
w wysokiej temperaturze. Ten uchwyt umozliwia takze szybkg wymiane szczek uchwytu.

Ze zgtoszenia patentowego nr US4475403 znane jest urzgdzenie, umozliwiajgce zapewnienie
wstepne zadanie naprezen na uchwycie uzywane do testowania prébek. Sktada sie ono z trzonu tloka
w hydraulicznym uktadzie testowym i oddzielnej komorze hydrauliczne;j.

Ze zgtoszenia patentowego nr US5095757 uchwyt do rozciggania cylindrycznych prébek, ktory
sktada sie z dwoch jednakowych czesci gornej i dolnej, w ktérych zamocowana jest cylindryczna prob-
ka. Czes$¢ gorna i dolna posiadajg rdzen i tuleje oraz dodatkowo port ptynu, ktéry jest umieszczony
w nasadce urzadzenia uruchamiajgcego do przeptywu ptynu. Port ptynu ma za zadanie poméc
w utrzymaniu napedu i urzadzen, takich jak czujniki obcigzenia taczenia, w umiarkowanych temperatu-
rach. Port ptynu chtodzi pokrywe sitownika oraz elementy do niej przylegajgce tj. cylinder, modutowy
zespot uruchamiajgey, tuleje i ttoczysko.

Uchwytu do rozciggania cylindrycznych prébek z warstwg TBC w temperaturze powyzej 1000°C
wedtug wynalazku, sktada sie z dwéch jednakowych czesci gérnej i czesci dolnej, w ktérych zamoco-
wana jest cylindrycznie probka posiadajgca w osi przelotowy kanat. Cze$¢ gorna i czes¢ dolna posia-
dajg rdzen i tuleje, ktére sg ze sobg potgczone trwale i szczelnie zas pomiedzy rdzeniem i tulejg znaj-
duje sie przestrzen wodna, zas w czesci gérnej w tulei od gory i czesci dolnej w tulei od dotu wykona-
ne sg nagwintowane otwory. Istotg wynalazku jest to, ze przestrzeh wodna przedzielona jest dwoma
przegrodami, zas nagwintowane otwory wlotowy i wylotowy wody znajdujg sie na jednej Srednicy tulei.
Rdzeh stanowi watek wielostopniowy, w ktérego gérnej czeéci prostopadle do osi rdzenia wykonany
jest nagwintowany otwér wlotowy chiodzgcego powietrza, zas w czesci dolnej prostopadle do osi
rdzenia znajduje sie otwér wylotowy chtodzgcego powietrza. Od strony mocowania prébki w rdzeniu
wzdtuz osi znajduje sie otwdr nagwintowany do mocowania prébki, ktéry przechodzi w otwér o mniej-
szej Srednicy i tgczy sie z nagwintowanym otworem wlotowym chiodzgcego powietrza w czesci gorne;.
W czesci dolnej otwér nagwintowany do mocowania probki przechodzi w otwér mniejszej Srednicy
i taczy sie z nagwintowanym otworem wylotowym chiodzgcego powietrza.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze uchwyt umozliwia proste i bezinwazyjne mocowanie
prébek cylindrycznych z warstwg TBC w dowolnych maszynach wytrzymatosciowych.

Wynalazek zostat przedstawiony w przykiadzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1 przed-
stawia uchwyt w przekroju wzdtuznym, zas fig. 2 — przekréj poprzeczny uchwytu wzdtuz linii A—A.

Uchwyt do rozciggania cylindrycznych prébek z warstwg TBC w temperaturze powyzej 1000°C
posiadajgcy przestrzen wodng skfada sie z dwéch jednakowych czesci A gornej i czesci B dolnej,
w ktérych zamocowana jest cylindrycznie prébka 1 posiadajgca w osi przelotowy 15 kanat 7. Cze$¢ A
gorna i czes¢ B dolna posiadajg rdzen 2 i tuleje 3, ktére sg ze sobg potgczone trwale i szczelnie. Po-
miedzy rdzeniem 2 i tuleje 3 znajduje sie przestrzeh 8 wodna przedzielona dwoma przegrodami 4.
Rdzeh 2 stanowi watek wielostopniowy w ktérego gornej czesci prostopadle do osi rdzenia 2 wykona-
ny jest nagwintowany otwér 6 wlotowy chtodzgcego powietrza. W czesci B dolnej prostopadle do osi
rdzenia 2 znajduje sie otwor 6a wylotowy chtodzgcego powietrza. Od strony mocowania prébki 1
w rdzeniu 2 wzdtuz osi znajduje sie otwér 10 nagwintowany do mocowania prébki 1, ktéry przechodzi
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w otwér 9 o mniejszej srednicy i tgczy sie z otworem 6 nagwintowanym wlotowym chtodzgcego powie-
trza w czesci A gornej. W czesci B dolnej otwor 10 nagwintowany do mocowania prébki 1 przechodzi
w otwor 9 o mniejszej srednicy i taczy sie z nagwintowanym otworem 6a wylotowym chtodzgcego
powietrza. W czesci A gornej w tulei 3 od gory i czesci B dolnej w tulei 3 od dotu wykonane sg nagwin-
towane otwory 5 wlotowy i otwér 5a wylotowy wody, ktére znajdujg sie na jednej srednicy tulei 3.

Probke 1 z cylindrycznym otworem w swojej osi montuje sie poprzez wkrecenie do otworu 10
nagwintowanego do mocowania prébki mocuje sie do czesci A goérnej i czesci B dolnej uchwytu. Ca-
to$¢ nastepnie mocuje sie wsuwajac rdzenie 2 w wkiadki maszyny wytrzymatosciowej, a wkiadki zaci-
ska sie hydraulicznie lub pneumatycznej. Nastepnie przez wkrecenie podigcza sie zrodta wody do
wlotow 5 wody kanatéw, oraz wyprowadza sie gorgcg wode przez 10 otwér 5a wylotowy wody.
W celu zapewnienia warunkéw najbardziej zblizonych do rzeczywistych podtgcza sie przez wkrece-
nie w otwér 6 wlotowy powietrza zrédta sprezonego powietrza. Otwoér 6a wylotowy powietrza pozo-
stawia sie otwarty. Ciecz chtodzaca kragzy w przestrzeniach 8 wodnych i jest kierowana do gorgcych
czesci A gornej i czesci B dolnej przez zastosowanie przegrdd 4 i umieszczenie wlotéw 5 wody i otwo-
réow 5a wylotdéw wody w taki sposdb ze ciecz musi optyng¢ przegrody 4. Nastepnie umieszcza sie
nagrzewnice wokét probki 1 i finalnie rozcigga prébke 1.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt do rozciggania cylindrycznych prébek z warstwg TBC w temperaturze powyzej 1000°C
sktadajgcy sie z dwoch jednakowych czesci (A) gornej i czesci (B) dolnej, w ktdérych zamocowana jest
cylindrycznie probka (1) posiadajgca w osi przelotowy kanat (7), za$ czes¢ (A) gorna i czes¢ (B) dolna
posiadaja rdzen (2) i tuleje (3), ktore sg ze sobg potgczone trwale i szczelnie, zas pomiedzy rdzeniem (2)
i tulejg (3) znajduje sie przestrzen wodna (8), natomiast w czesci (A) gornej w tulei (3) od gory i cze-
Sci (B) dolnej w tulei (3) od dotu wykonane sg nagwintowane otwory, znamienny tym, ze przestrzen
wodna (8) przedzielona jest dwoma przegrodami (4), za$ nagwintowane otwoér wlotowy (5) i otwor wylo-
towy (5a) wody znajdujg sie na jednej $rednicy tulei (3), przy czym rdzeh (2) stanowi watek wielostop-
niowy, w ktérego gornej czesci prostopadle do osi rdzenia (2) wykonany jest nagwintowany otwor (8)
wlotowy chtodzgcego powietrza, za§ w czesci (B) dolnej prostopadle do osi rdzenia (2) znajduje sie
otwor (6a) wylotowy chtodzgcego powietrza, przy czym od strony mocowania prébki (1) w rdzeniu (2)
wzdtuz osi znajduje sie otwdr (10) nagwintowany do mocowania probki (1), ktéry przechodzi w otwér (9)
0 mniejszej Srednicy i tgczy sie z nagwintowanym otworem (6) wlotowym chtodzgcego powietrza
w czesci (A) goérnej, zas w czesdci (B) dolnej otwdr (10) nagwintowany do mocowania prébki (1) prze-
chodzi w otwdr (9) o mniejszej Srednicy i tgczy sie z nhagwintowanym otworem (6a) wylotowym chio-
dzgcego powietrza.
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