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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do walcowania skosnego, zwtaszcza pretéw o przekroju
kotowym z gtdwek ztomowanych szyn kolejowych.

Dotychczas znane sg narzedzia stosowane do walcowania pretéw o przekroju kotowym w wal-
carkach skosnych, ktére najczesciej majg ksztatt stopniowych lub stozkowych walcéw. Szczegoétowo
konstrukcje narzedzi do walcowania skosnego opisano w ksigzce autorstwa Dobrucki W. ,Podstawy
konstrukeji i eksploatacji walcowni”, Wydawnictwo ,Slgsk”, Katowice 1973 r. Opisane w ksigzce na-
rzedzia wykorzystuje sie do walcowania skosnego pretéw i rur. Sktadajg sie one najczesciej z czopow
napedowych, czopow tozyskowych oraz beczki roboczej. W zaleznosci od konstrukcji walcarki oraz jej
przeznaczenia, beczki robocze walcéw mogg miec¢ ksztalt stopniowanych walcéow cylindrycznych lub
stozkowych walcow. Dodatkowo na kazdej beczce roboczej walca mozna wyrdzni¢ strefe wejsciowa,
zgniatajgcg oraz kalibrujgcg. W trakcie procesu walcowania poétfabrykat w ksztatcie cylindrycznego
preta jest wprowadzany miedzy obracajgce sie w tym samym kierunku walce, w wyniku czego otrzy-
muje on ruch obrotowy i posuwisty. Narzedzia sg skosnie ustawione wzgledem siebie, co umozliwia
samoczynne wcigganie wsadu do przestrzeni roboczej. Znane jest rowniez narzedzie ptaskoklinowe
do walcowania poprzecznego pretdw o przekroju kotowym z gtéwek ztomowanych szyn kolejowych,
ktére opisano w Polskim Patencie nr 215444. Opisane w patencie narzedzie ma ksztatt pojedynczego
klina, na ktéorym wyréznia sie trzy podstawowe strefy: wejsciowa, gdzie klin wcina sie w materiat na
wymagang gtebokos$¢; ksztattowania, w ktorej redukcja przekroju poprzecznego rozwijana jest na wy-
magang szerokos¢ walcowania; kalibrowania, gdzie nastepuje usuniecie owalizacji przekroju po-
przecznego oraz skrzywien powstatych we wczesniejszych fazach ksztattowania.

Istotg narzedzia do walcowania sko$nego, zwtaszcza pretdéw o przekroju kotowym z gtowek
ztomowanych szyn kolejowych, w sktad ktérego wchodzg czopy skrajne oraz cylindryczny walec robo-
czy jest to, ze na cylindrycznym walcu roboczym o statej $rednicy znajduje sie strefa wejsciowa,
w ktdérej na powierzchni cylindrycznego walca roboczego znajduje sie srubowy wystep o klinowych
powierzchniach bocznych, przy czym $Srubowy wystep stopniowo zwieksza swojg wysokos$¢ od zera
do wartosci maksymalnej, ktéra réwna jest gniotowi, nastepnie za strefg wejSciowg znajduje sie strefa
zgniatania, w ktorej na powierzchni cylindrycznego walca roboczego znajduje sie srubowy wystep
o statej wysokosci i klinowych powierzchniach bocznych, nastepnie za strefg zgniatania znajduje sie
strefa przejsciowa, w ktdérej na powierzchni cylindrycznego walca roboczego znajduje sie srubowy
wystep o statej wysokosci i klinowych powierzchniach bocznych, za$ za strefg przejsciowg znajduje
sie walec kalibrujgcy, ktérego $rednica réwna jest Srednicy wierzchotkédw Srubowych wystepdw,
dodatkowo w strefie przejSciowej znajduje sie stozkowa powierzchnia, ktérej mniejsza srednica réwna
jest Srednicy walca roboczego, zas wieksza $rednica réwna jest Srednicy walca kalibrujgcego, zas
klinowe powierzchnie boczne Srubowych wystepdw, znajdujgcych sie w strefie wejsSciowej, strefie
zgniatania oraz strefie przejSciowej pochylone sg pod jednakowym katem rozwarcia.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze narzedzie pozwala na plastyczne ksztattowanie pre-
tow o przekroju kotowym z poéftfabrykatdw o nieregularnych ksztattach, do ktérych mozna zaliczy¢
gtéwki odciete od ztomowanych szyn kolejowych. Narzedzie posiada prostg konstrukcje i moze by¢
wykonane z wykorzystaniem konwencjonalnych maszyn. Kolejnym korzystnym skutkiem wynalazku
jest mozliwos¢ zabudowy narzedzi na prostych konstrukcyjnie walcarkach, co wptywa na obnizenie
kosztéw wytwarzania.

Narzedzie do walcowania skosnego, zwiaszcza pretdw o przekroju kotowym z gtéwek ztomo-
wanych szyn kolejowych zostato przedstawione w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok narzedzia z przodu, fig. 2 — widok narzedzia z géry, zas fig. 3 — widok izometryczny
narzedzia.

Narzedzie do walcowania sko$nego, zwtaszcza pretdéw o przekroju kotowym z gtéwek ztomo-
wanych szyn kolejowych sktada sie z czopéw skrajnych oraz cylindrycznego walca 1 roboczego. Na
cylindrycznym walcu 1 roboczym o statej Srednicy D znajduje sie strefa | wejSciowa, w ktdrej na po-
wierzchni cylindrycznego walca 1 roboczego znajduje sie srubowy wystep 2a o klinowych powierzch-
niach 3a i 3b bocznych, przy czym Ssrubowy wystep 2a stopniowo zwieksza swojg wysokos¢ od zera
do wartosci maksymalnej, ktéra rowna jest gniotowi h. Dlugos¢ L1. strefy | wejSciowej rowna jest sko-
kowi Srubowego wystepu 2a. Nastepnie za strefg | wejSciowg znajduje sie strefa Il zgniatania, w ktorej
na powierzchni cylindrycznego walca 1 roboczego znajduje sie Srubowy wystep 2b o statej wysokosci
i klinowych powierzchniach 3a i 3b bocznych. Dlugos¢ L2 strefy |l zgniatania réwna jest skokowi $ru-
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bowego wystepu 2b. Nastepnie za strefg Il zgniatania znajduje sie strefa lll przejsciowa, w ktorej na
powierzchni cylindrycznego walca 1 roboczego znajduje sie srubowy wystep 2c o statej wysokosci
i klinowych powierzchniach 3a i 3b bocznych. Diugos¢ L3 strefy Il przejsciowej rowna jest skokowi
Srubowego wystepu 2c. Za strefg Il przejsciowg znajduje sie walec 5 kalibrujacy, ktérego srednica Dz
réwna jest srednicy wierzchotkow srubowych wystepdw 2a, 2b i 2c. Dodatkowo w strefie Il przejscio-
wej znajduje sie stozkowa powierzchnia 4, ktoérej mniejsza $rednica rowna jest srednicy D walca 1
roboczego, za$ wieksza srednica réwna jest srednicy Dz walca 5 kalibrujgcego. Klinowe powierzchnie
3a i 3b boczne srubowych wystepdw 2a, 2b i 2¢, znajdujgcych sie w strefie | wejsciowej, strefie Il
zgniatania oraz strefie 11l przejsciowej pochylone sg pod jednakowym kgtem o rozwarcia.

Zastrzezenie patentowe

Narzedzie do walcowania skosnego, zwtaszcza pretdéw o przekroju kotowym z gtéwek ztomo-
wanych szyn kolejowych, w sktad ktérego wchodzg czopy skrajne oraz cylindryczny walec roboczy,
znamienne tym, ze na cylindrycznym walcu (1) roboczym o statej srednicy (D) znajduje sie strefa (I)
wejsciowa, w ktdérej na powierzchni cylindrycznego walca (1) roboczego znajduje sie Srubowy wystep
(2a) o klinowych powierzchniach (3a) i (3b) bocznych, przy czym $Srubowy wystep (2a) stopniowo
zwieksza swojg wysokos$¢ od zera do wartosci maksymalnej, ktéra rowna jest gniotowi (h), nastepnie
za strefg (1) wejsciowa znajduje sie strefa (ll) zgniatania, w ktérej na powierzchni cylindrycznego walca
(1) roboczego znajduje sie Srubowy wystep (2b) o statej wysokosci i klinowych powierzchniach (3a)
i (3b) bocznych, nastepnie za strefg (ll) zgniatania znajduje sie strefa (lll) przejsciowa, w ktérej na
powierzchni cylindrycznego walca (1) roboczego znajduje sie Srubowy wystep (2c) o statej wysokosci
i klinowych powierzchniach (3a) i (3b) bocznych, zas$ za strefg (lll) przejsciowg znajduje sie walec (5)
kalibrujacy, ktérego $rednica (Dz) réwna jest Srednicy wierzchotkéw srubowych wystepow (2a), (2b)
i (2¢), dodatkowo w strefie (lll) przejsciowej znajduje sie stozkowa powierzchnia (4), ktorej mniejsza
Srednica rowna jest srednicy (D) walca (1) roboczego, za$ wieksza Srednica réwna jest srednicy (Dz)
walca (5) kalibrujgcego, za$ klinowe powierzchnie (3a) i (3b) boczne Srubowych wystepdw (2a), (2b)
i (2¢), znajdujgcych sie w strefie (1) wejsciowej, strefie (1) zgniatania oraz strefie (lll) przejSciowej po-
chylone sg pod jednakowym katem (o) rozwarcia.
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Rysunki
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Fig. 2
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Fig. 3
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