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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest ukfad urzadzen do wytwarzania taSmy montazowej do ptyt karto-
nowo-gipsowych.

W praktyce robét wykonczeniowych z zastosowaniem ptyt kartonowo-gipsowych w miejscach
ich fgczenia stosuje sie wszelkiego rodzaju wzmocnienia, ktére majg na celu uzyskanie jednolitej wol-
nej od peknie¢ powierzchni. Stosowane sg réznego rodzaju masy plastyczne oraz tasmy samoprzy-
lepne, ktére nastepnie sg pokrywane masami tynkarskimi. Wymagania, ktére stawiane sg tego rodzaju
pofgczeniom to wysoka wytrzymato$¢ na Scinanie, zginanie oraz dostatecznie duza podatnos$¢ na
odksztafcenia. Problem ten rozwigzywano przez stosowanie jako podktad siatki elastyczne, na ktére
naktadano specjalne masy tynkarskie. Kolejnym rozwigzaniem okazaty sie tasmy, ktdre naktadano
w miejscach pofgczen obu ptyt a nastepnie naktadano odpowiednie masy tynkarskie.

Znana jest z opisu patentowego US 5418027 tasma do tgczenia ptyt kartonowo-gipsowych, kté-
rej konstrukcja wykonana jest z tasmy bazowej. Po obu stronach tasmy bazowej znajdujg sie luzno
osadzone w kleju nitki widkien z bawetny, poliestru lub innych podobnych materiatow. Diugos¢ tych
wtokien wynosi 0,1 mm do 1 mm. Ponadto tasma ma biegngce wzdtuzne przettoczenie, ktére podczas
montazu wprowadza sie w szczeline miedzy ptyty. W opisie tym przedstawiono réwniez sposéb oraz
urzgdzenie do jej otrzymywania. Sposéb polega na tym, ze wczes$niej wykonang tasme bazowg odwija
sie ze szpuli, na ktérg natryskuje sie klej. W dalszej kolejnosci nadmuchuje sie za pomoca wentylato-
réw luzne nitki z bawetny, nylonu lub innego podobnego materiatu na zwilzone klejem powierzchnie
tasmy bazowej.

Nastepnie gotowg tasme utwardza sie, zadrukowuje, a nastepnie wykonuje przettoczenie
wzdiuz tasmy i rozcina na zadane szerokosci i zwija sie na szpulki.

Istotg uktadu urzadzen do wytwarzania tasmy montazowej do ptyt kartonowo-gipsowych zawie-
rajacego urzgdzenie do nanoszenia kleju, komory do utwardzania kleju, drukarki, urzadzenia profiluja-
cego tasme oraz nozy rozcinajgcych tasme wedtug wynalazku, jest to, ze sktada sie z umieszczonych
w linii wyttaczarki wyposazonej w gtowice szczelinowg do ksztattowania tasmy bazowej, zespotu wal-
coéw ksztattujgcych tasme bazows, zespotu walcéow chtodzacych, urzadzenia do nanoszenia kleju
sktadajgcego sie z dwdch walcow zanurzonych w zbiornikach na klej, pomiedzy ktérymi przechodzi
tasma bazowa, zespotu sklejajacego sktadajgcego sie z walcéw dociskowych, pomiedzy ktérymi prze-
chodzi tasma bazowa oraz rozmieszczone po jej obu stronach tasmy widkniny rozwijane z rozwijarek
oraz znanej komory do utwardzania kleju, urzadzenia do profilowania gotowej tasmy i urzgdzenia do
rozcinania gotowej tasmy.

Ukfad urzgdzen do wytwarzania tasmy montazowej do ptyt kartonowo-gipsowych uwidoczniony
jest w przyktadzie wykonania na schematycznym rysunku.

Ukfad urzadzen do wytwarzania tasmy montazowej do ptyt kartonowo-gipsowych sktada sie
z umieszczonych w linii wyttaczarki 1 wyposazonej w gfowice 2 szczelinowg do ksztattowania tasmy
bazowej 11. Za glowicg 2 znajduje sie zespot walcéw 3 ksztattujgcych tadme 11 bazowg na zadane
grubosci i szerokosci.

Kolejnym urzadzeniem jest zespét walcow 4 chtodzgcych, na ktoérych tasma uzyskuje odpo-
wiednig temperature. W dalszej czesci linii znajduje sie urzadzenie do nanoszenia kleju, ktére sktada
sie z dwdch walcéw 5 zanurzonych w zbiornikach 5a na klej, pomiedzy ktérymi przechodzi tasma ba-
zowa 11. W kolejnej operacji tasma 11 bazowa przechodzi przez zespét sklejajgcy 7, kitory sktada sie
z walcéw 7a dociskowych, pomiedzy ktére doprowadzana jest po obu stronach tasmy 11 bazowej
tasma 12 z witdkniny rozwijanej z rozwijarek 6. Nastepnie sklejona gotowa tasma 1lla przechodzi
przez komore 11 do utwardzania kleju i kierowana jest na walce drukujgce 8 oraz urzgdzenie 9 do jej
profilowania. Gotowy wyrdb przechodzi przez urzadzenia 10 do rozcinania i zwijany jest na szpule.

Zastrzezenie patentowe

Ukfad urzadzen do wytwarzania tasmy montazowej do ptyt kartonowo-gipsowych zawierajgcy
urzgdzenie do nanoszenia kleju, komory do utwardzania kleju, drukarki, urzgdzenia profilujgcego ta-
Sme oraz nozy rozcinajgcych tasme, znamienny tym, ze skfada sie z umieszczonych w linii wytta-
czarki (1) wyposazonej w gtowice (2) szczelinowg do ksztattowania tadmy bazowej (11), zespotu wal-
cow (3) ksztattujgcych tasme (11) bazowa, zespotu walcow (4) chtodzgcych, urzgdzenia do nanosze-
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nia kleju sktadajgcego sie z dwdch walcéw (5) zanurzonych w zbiornikach (5a) na klej, pomiedzy kto-
rymi przechodzi tasma bazowa (11), zespotu sklejajgcego (7) sktadajgcego sie z walcow (7a) doci-
skowych, pomiedzy ktérymi przechodzi tasma (11) bazowa oraz rozmieszczone po jej obu stronach
tasmy (12) widékniny rozwijane z rozwijarek (6) oraz znanej komory (13) do utwardzania kleju, urza-
dzenia (9) do profilowania gotowej tasmy (11a) i urzgdzenia (10) do rozcinania gotowej tasmy (11a).
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