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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do walcowania grzbietéw narzedzi srubowych, zwtasz-
cza wiertet kretych, nawiertakow i rozwiertakow.

Dotychczas znane sg i stasowane narzedzia do walcowania grzbietéw narzedzi srubowych
wiertet kretych, nawiertakdéw i rozwiertakdw sposobem walcowania skosnego w uktadzie czterech
walcow, walcowania poprzeczno — klinowego oraz walcowania szczekami ptaskimi superforge. Seg-
menty do walcowania grzbietow narzedzi srubowych w uktadzie czterech sko$nych walcéw majg po-
staé wycinkéw krazka o kagcie rozwarcia najczesciej wynoszgcym 120°. Narzedzia te na obwodzie
posiadajg wykrdj odpowiadajgcy ksztattowi walcowanego grzbietu. Narzedzia do walcowania po-
przeczno klinowego rowkéw srubowych wykonuje sie w postaci ptaskich ptyt, na powierzchni, ktérych
umieszczone sg wystepy o przekroju poprzecznym odpowiadajgcym ksztattowi walcowanego rowka
srubowego. Wystepy ksztattujgce umieszczone sg na ptaskiej ptycie pod katem do kierunku walcowa-
nia. Kat ten jest zgodny z katem pochylenia rowkéw Srubowych ksztattowanego elementu. Rowki po-
miedzy wystepami ksztattujgcymi rowki wiérowe pozwalajg na ksztattowanie grzbietow narzedzi $ru-
bowych. Podczas walcowania superforge wykorzystywane sg narzedzia w postaci ptaskich piyt za-
kohczonych czescig roboczg o wykroju odpowiadajgcym ksztattowi walcowanego grzbietu. Narzedzia
te podczas walcowania nachylone sg do osi walcowki pod katem pochylenia pézniejszych rowkéw
Srubowych. Szczegdlowo narzedzia do walcowania grzbietéw narzedzi $srubowych przedstawiono
w rozprawie doktorskiej Olszewski M. ,Badania nad doskonaleniem metod walcowania wiertet kretych
w uktadzie czterech walcéw”, Politechnika Poznanska, Poznah 1971 r. oraz artykutach autorstwa Bul-
zak T, Tomczak J., Pater Z. ,Przeglad metod ksztattowania rowkow wiérowych wiertet kretych ze stali
narzedziowych”, Przeglad Mechaniczny, 2013, nr 6, s. 15-21 oraz Zimpel J. ,Analityczne wyznaczanie
krzywej styku i kata ostrza segmentéw przy walcowaniu skosnym wiertet kretych”, Obrébka Plastyczna
Metali, 1996, tom VII, nr 4, s. 47-53.

Istotg narzedzia do walcowania grzbietow narzedzi srubowych, zwtaszcza wiertet kretych, na-
wiertakow i rozwiertakow jest to, ze sktada sie z watu napedowego, na ktérym umieszczony jest
wzdtuz linii Srubowej kotnierz spiralny, przy czym kotnierz spiralny posiada profil roboczy, na po-
wierzchni zewnetrznej ktérego znajduje sie wykréj wklesty do ksztattowania grzbietu narzedzia srubo-
wego, przy czym zarys wykroju wklestego odpowiada ksztattowi walcowanego grzbietu narzedzia
Srubowego, dodatkowo obok wykroju wklestego na powierzchni zewnetrznej profilu roboczego znajdu-
je sie spiralny wykréj ksztattujgcy o zarysie trojkatnym do ksztattowania jednej tysinki prowadzgcej
wiertta kretego. Obok wykroju wklestego na powierzchni zewnetrznej profilu roboczego znajdujg sie
dwa spiralne wykroje ksztattujgce o zarysie trojkatnym, ktére potozone sg symetrycznie wzgledem
wykroju wklestego do ksztattowania grzbietu narzedzia srubowego i stuzg do jednoczesnego ksztatto-
wania dwdch tysinek prowadzgcych wiertta kretego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Ze maszyny na ktérych jest montowane narzedzie sg
znacznie prostsze w stosunku do dotychczas wykorzystywanych do ksztattowania grzbietéw narzedzi
Srubowych, takich jak wiertta krete, rozwiertaki oraz nawiertaki. Konstrukcja narzedzi wedtug wynalaz-
ku eliminuje konieczno$¢ stasowania walcarek o skosnych gtowicach. Narzedzia umozliwiajg walco-
wanie wyrobéw w cyklu automatycznym, co znacznie zwieksza wydajnosé procesu produkcyjnego.

Wynalazek, zostat przedstawiony w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok izometryczny narzedzia z przodu, fig. 2 — widok narzedzia z géry, fig. 3 — widok narze-
dzia w przekroju A-A, zas fig. 4 — widok szczego6towy B profilu roboczego narzedzia.

Narzedzie do walcowania grzbietéw narzedzi srubowych, zwtaszcza wiertet kretych, nawierta-
kéw i rozwiertakéw sktada sie z watu 1 napedowego, na ktérym umieszczony jest wzdtuz linii Srubowej
kotnierz 2 spiralny. Kotnierz 2 spiralny posiada profil 3 roboczy, na powierzchni zewnetrznej ktérego
znajduje sie wykrdj 4a wklesty do ksztaltowania grzbietu narzedzia srubowego, przy czym zarys wy-
kroju 4a wklestego odpowiada ksztattowi walcowanego grzbietu narzedzia srubowego. Dodatkowo
obok wykroju 4a wklestego na powierzchni zewnetrznej profilu 3 roboczego znajduje sie spiralny wy-
kroj 4b ksztattujacy, o zarysie tréjkgtnym do ksztattowania jednej tysinki prowadzacej wiertta kretego.
Obok wykroju 4a wklestego na powierzchni zewnetrznej profilu 3 roboczego znajdujg sie dwa spiralne
wykroje 4b ksztattujgce o zarysie tréjkgtnym, ktére potozone sg symetrycznie wzgledem wykroju 4a
wklestego do ksztattowania grzbietu narzedzia srubowego i stuzg do jednoczesnego ksztattowania
dwéch tysinek prowadzacych wiertta kretego.
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Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie do walcowania grzbietow narzedzi srubowych, zwtaszcza wiertet kretych, nawier-
takéw i rozwiertakdw, znamienne tym, ze skifada sie z watu (1) napedowego, na ktérym umieszczony
jest wzdtuz linii Srubowej kotnierz (2) spiralny, przy czym kotnierz (2) spiralny posiada profil (3) robo-
czy, na powierzchni zewnetrznej ktérego znajduje sie wykroj (4a) wklesty do ksztattowania grzbietu
narzedzia srubowego, przy czym zarys wykroju (4a) wklestego odpowiada ksztattowi walcowanego
grzbietu narzedzia $rubowego, dodatkowo obok wykroju (4a) wklestego na powierzchni zewnetrznej
profilu (3) roboczego znajduje sie spiralny wykroj (4b) ksztattujgcy o zarysie tréjkgtnym do ksztattowa-
nia jednej tysinki prowadzacej wiertta kretego.

2. Narzedzie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze obok wykroju (4a) wklestego na powierzchni
zewnetrznej profilu (3) roboczego znajdujg sie dwa spiralne wykroje (4b) ksztattujgce o zarysie trojkat-
nym, ktére potozone sg symetrycznie wzgledem wykroju (4a) wklestego do ksztattowania grzbietu
narzedzia srubowego i stuzg do jednoczesnego ksztattowania dwoch tysinek prowadzgcych wiertta
kretego.

Rysunki
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