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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do walcowania srubowych rowkoéw wiérowych, zwtasz-
cza wiertet kretych, nawiertakow i rozwiertakéw.

Dotychczas znane sg i stasowane narzedzia do walcowania Srubowych rowkéw wiérowych
wiertet kretych, nawiertakdéw i rozwiertakdw sposobem walcowania skosnego w uktadzie czterech
walcow, walcowania poprzeczno — klinowego oraz walcowania szczekami ptaskimi superforge. Seg-
menty do walcowania rowkéw srubowych w ukfadzie czterech skosnych walcow majg posta¢ wycin-
kéw krgzka o kacie rozwarcia najczesciej wynoszacym 120°. Narzedzia te na obwodzie posiadajg
zarys odpowiadajacy ksztattowi walcowanego rowka srubowego. Narzedzia do walcowania poprzecz-
no klinowego rowkéw $Srubowych wykonuje sie w postaci ptaskich ptyt, na powierzchni, ktérych
umieszczone sg wystepy o przekroju poprzecznym odpowiadajgcym ksztattowi walcowanego rowka
srubowego. Wystepy ksztattujgce umieszczone sg na ptaskiej ptycie pod katem do kierunku walcowa-
nia. Kat ten jest zgodny z katem pochylenia rowkéw srubowych ksztaltowanego elementu. Podczas
walcowania superforge wykorzystywane sg narzedzia w postaci ptaskich ptyt zakonczonych czescig
roboczg o zarysie ksztattowanych rowkéw srubowych.

Narzedzia te podczas walcowania nachylone sg do osi walcéwki pod katem pochylenia pdzniej-
szych rowkéw srubowych. Szczegdétowo narzedzia do walcowania Srubowych rowkéw wiérowych
przedstawiono w rozprawie doktorskiej Olszewski M. ,Badania nad doskonaleniem metod walcowania
wiertet kretych w ukfadzie czterech walcow”, Politechnika Poznanska, Poznan 1971 r. oraz artykutach
autorstwa Bulzak T., Tomczak J., Pater Z. ,Przeglad metod ksztattowania rowkéw widérowych wiertet
kretych ze stali narzedziowych”, Przeglagd Mechaniczny, 2013, nr 6, s. 15-21 oraz Zimpel J. ,Anali-
tyczne wyznaczanie krzywej styku i kata ostrza segmentoéw przy walcowaniu skosnym wiertet kretych”,
Obrébka Plastyczna Metali, 1996, tom VII, nr 4, s. 47-53.

Istotg narzedzia do walcowania srubowych rowkdéw widrowych, zwitaszcza wiertet kretych, na-
wiertakow i rozwiertakéw jest to, ze sklada sie z watu napedowego, na powierzchni ktérego znajduje
sie kotnierz spiralny, przy czym kotnierz spiralny umieszczony jest na powierzchni watu napedowego
wzdtuz linii Srubowej, za$ kotnierz spiralny sktada sie z profilu roboczego, ktéry znajduje sie w strefie
roboczej oraz profil wejSciowy, ktéry znajduje sie w strefie wejSciowej, przy czym profil wejSciowy na
dtugosci kata o nachylony jest do stycznego profilu roboczego pod katem f, ktérego wysokos¢ obni-
zenia profilu wejSciowego jest wieksza od gtebokos$ci na jakg zagtebia sie profil roboczy w ksztattowa-
ny pret, nastepnie kotnierz spiralny na dtugosci profilu roboczego zwieksza swojg wysoko$é, przy
czym profil roboczy i profil wejSciowy na obwodzie posiada stozkowe zakonczenie o boku do ksztatto-
wania czynnej powierzchni rowka widrowego oraz boku do ksztattowania biernej powierzchni rowka
wiérowegdo.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Zze pozwala na znaczne uproszczenie maszyn, na kto-
rych moze by¢ wykorzystany do ksztattowania srubowych rowkéw widrowych wiertet kretych, rozwier-
takéw oraz nawiertakéw. Konstrukcja narzedzi wedtug wynalazku eliminuje konieczno$é stosowania
walcarek o skosnych gtowicach. Zastosowanie tych narzedzi umozliwia walcowanie wyrobdw w cyklu
automatycznym co znacznie zwieksza wydajnos¢ procesu produkcyjnego. Réwniez Regeneracja na-
rzedzi jest znacznie tatwiejsza niz w dotychczas stosowanych rozwigzaniach.

Wynalazek, zostat przedstawiony w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok izometryczny narzedzia z przodu, fig. 2 — widok narzedzia od czota, fig. 3 — widok narze-
dzia z géry, fig. 4 — widok narzedzia w przekroju A-A, za$s fig. 5 — przekrdj poprzeczny narzedzia za-
gtebionego w poffabrykat.

Narzedzie do walcowania srubowych rowkéw wiérowych, zwtaszcza wiertet kretych, nawierta-
kéw i rozwiertakéw sktada sie z watu 1 napedowego, na powierzchni ktérego znajduje sie kotnierz 2
spiralny. Kotnierz 2 spiralny umieszczony jest na powierzchni watu 1 napedowego wzdtuz linii $rubo-
wej. Dodatkowo kotnierz 2 spiralny sktada sie z profilu 3a roboczego, ktéry znajduje sie w strefie robo-
czej oraz profil 3b wejsciowy, ktdry znajduje sie w strefie wejsciowej. Profil 3b wejsciowy na dtugosci
kata o nachylony jest do stycznego profilu 3a roboczego pod katem 8, a jego wysokos¢ h obnizenia
profilu 3b wejsciowego jest wieksza od gtebokosci g na jakg zagtebia sie profil 3a roboczy w ksztatto-
wany pret 5. Nastepnie kotnierz 2 spiralny na dtugosci profilu 3a roboczego zwieksza swojg wysokosé
od Ry,in do Rpax Profil 3a roboczy i profil 3b wejsciowy na obwodzie posiada stozkowe zakonczenie
o0 boku 4a do ksztaltowania czynnej powierzchni rowka wiérowego oraz boku 4b do ksztattowania
biernej powierzchni rowka wiérowego.
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Zastrzezenie patentowe

Narzedzie do walcowania Ssrubowych rowkow wiérowych, zwtaszcza wiertet kretych, nawierta-
kéw i rozwiertakéw, znamienne tym, ze sklada sie z watu (1) napedowego, na powierzchni ktérego
znajduje sie kotnierz (2) spiralny, przy czym kotnierz (2) spiralny umieszczony jest na powierzchni
watu (1) napedowego wzdtuz linii Srubowej, zas kotnierz (2) spiralny sktada sie z profilu (3a) robocze-
go, ktéry znajduje sie w strefie roboczej oraz profil (3b) wejsciowy, ktéry znajduje sie w strefie wej-
Sciowej, przy czym profil (3b) wejsciowy na dtugosci kata (o) nachylony jest do stycznego profilu (3a)
roboczego pod katem (B), ktérego wysokos¢ (h) obnizenia profilu (3b) wejsciowego jest wieksza od
gtebokosci (g) na jakg zagtebia sie profil (3a) roboczy w ksztattowany pret (5), nastepnie kotierz (2)
spiralny na dtugosci profilu (3a) roboczego zwigksza swojg wysokos¢ od (Rmin) d0 (Rmax). Przy czym
profil (3a) roboczy i profil (3b) wejsciowy na obwodzie posiada stozkowe zakonczenie o boku (4a) do
ksztattowania czynnej powierzchni rowka wiérowego oraz boku (4b) do ksztattowania biernej po-
wierzchni rowka wiérowego.

Rysunki

Fig. 1
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