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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob i urzgdzenie do pomiaru stopnia zuzycia nozy do ciecia,
zwtaszcza opon.

Dotychczas do pomiaru wartosci zuzycia elementéw stosuje sie metode opartg na pomiarze
ubytku masy elementu, metode sztucznych baz oraz radiometryczna, wedtug ksigzki M. Hebdy: Pro-
cesy tarcia, smarowania i zuzywania maszyn. Wydawnictwo Instytutu Technologii Eksploatacji w Ra-
domiu 2007 r., str. 538-550. Ponadto do pomiaru rozktadu zuzycia elementéw maszyn na catej po-
wierzchni tarcia wykorzystuje sie wspotrzednosciowg technike pomiarowg opisang w pracy E. Rataj-
czyka: Wspoirzednosciowa technika pomiarowa, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej,
Warszawa 2005. Metoda oparta na pomiarze ubytku masy nie podaje w sposob bezposredni stopnia
zuzycia krawedzi thacej noza, co stanowi jej istotng wade. Wadg metody radiometrycznej jest bardzo
wysoki koszt. Metoda sztucznych baz umozliwia charakteryzowanie rozkfadu zuzycia liniowego jedy-
nie w wybranych punktach powierzchni. Pomiar z wykorzystaniem maszyny wspotrzednosciowej
umozliwia wyznaczenie wymiaréw przestrzennie uksztattowanych czesci maszyn ze stosunkowo wy-
sokg doktadnoscig. Wadg tej metody jest dtugi czas pomiaru oraz wysoki koszt. Maszyny wspétrzed-
nosciowe sg specjalistycznymi i bardzo drogimi urzgdzeniami co ogranicza mozliwos¢ wykonania
pomiarow.

Istotg sposobu pomiaru stopnia zuzycia nozy do ciecia, zwtaszcza opon jest to, ze ndz do ciecia
opon mocuje sie do podstawy urzgdzenia za pomocg trzech gwintowanych trzpieni o srednicach
mniejszych od srednicy otworéw wykonanych w nozu do ciecia opon za pomocg stozkowo zwezaja-
cych sie tulei oraz nakretek, przy czym czujnik zegarowy diugosci ustawia sie w uchwycie przesuw-
nym na wymaganej wysokosci nad podstawg urzgdzenia oraz przesuwajgc ptyty wzgledem elementu
prowadzacego urzadzenia ustawia sie czujnik zegarowy diugosci w wybranych punktach zeba noza
do ciecia opon, nastepnie dokonuje sie pomiaru potozenia uchwytu czujnika zegarowego dtugosci
wzgledem elementu prowadzgcego przymocowanego na state do podstawy urzgdzenia i potem mie-
rzy sie odlegtos¢ uchwytu czujnika zegarowego dtugosci od podstawy urzgdzenia i odczytuje sie
wskazanie czujnika zegarowego dtugosci, zas pomiar powtarza sie wielokrotnie dla kazdego z trzech
zebbw, z kolei obraca sie n6z do ciecia opon wzgledem poziomej osi symetrii i pomiar powtarza sie
dla drugich ptaszczyzn zebdw, przy czym miarg stopnia zuzycia zebdw noza jest roznica we wskaza-
niach czujnika zegarowego dtugosci dla noza przed eksploatacjg oraz noza po eksploatacji w tych
samych miejscach na powierzchni zebow.

Istotg urzadzenia do mierzenia stopnia zuzycia nozy do ciecia, zwtaszcza opon posiadajgcego
czujnik zegarowy diugoéci z prowadnicami jest to, ze sktada sie z podstawy urzadzenia, na ktorej za-
mocowane sg na state elementy prowadzgce oraz gwintowane trzpienie do mocowania noza za po-
moc3 tulei stozkowo zwezajgcych sie, dociskanych nakretkami do podstawy urzadzenia, zas do ele-
mentéw prowadzacych przymocowane sg ptyty przesuwne w kierunku réwnolegtym do podstawy
urzgdzenia, za$ do ptyt zamocowane sg uchwyty czujnika zegarowego dtugosci, przy czym uchwyty
sg przesuwne w kierunku pionowym w stosunku do podstawy urzadzenia.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Zze umozliwia wykonanie pomiaru stopnia zuzycia nozy
do ciecia opon w zaktadzie recyklingu opon. Wynalazek umozliwia monitorowanie stopnia zuzycia
nozy, uzyskane wyniki mogg by¢ wykorzystane do doboru materiatu na noze oraz do opracowania
technologii regeneracji zuzytych nozy.

Urzadzenie zostato przedstawione w przyktadzie wykonania na schematycznym rysunku.

Sposdb pomiaru stopnia zuzycia nozy do ciecia, zwtaszcza opon polega na tym, ze n6z 6 do
ciecia opon mocuje sie do podstawy 1 urzgdzenia za pomocg trzech gwintowanych trzpieni 3 o sred-
nicach mniejszych od $rednicy otworéw wykonanych w nozu 6 do ciecia opon za pomocg stozkowo
zwezajacych sie tulei 4 oraz nakretek 5. Czujnik 7 zegarowy dtugosci ustawia sie w uchwycie 8 prze-
suwnym na wymaganej wysokosci nad podstawg 1 urzgdzenia oraz przesuwajgc ptyty 9 wzgledem
elementu 2 prowadzgcego urzadzenia ustawia sie czujnik 7 zegarowy dtugosci w wybranych punktach
zeba noza 6 do ciecia opon. Nastepnie dokonuje sie pomiaru potozenia uchwytu czujnika 7 zegaro-
wego dtugosci wzgledem podstawy 1 urzadzenia oraz elementu 2 prowadzgcego przymocowanego
na state do podstawy 1 urzgdzenia i odczytuje sie wskazanie czujnika 7 zegarowego dtugosci. Pomiar
powtarza sie wielokrotnie dla kazdego z trzech zebdéw. Z kolei obraca sie n6z 6 do ciecia opon wzgle-
dem poziomej osi symetrii i pomiar powtarza sie dla drugich ptaszczyzn zebdéw. Miarg stopnia zuzycia
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zebdw noza 6 jest réznica we wskazaniach czujnika 7 zegarowego dlugosci dla noza przed eksplo-
atacjg oraz noza po eksploatacji w tych samych miejscach na powierzchni zebow.

Urzadzenie do mierzenia stopnia zuzycia nozy do ciecia, zwtaszcza opon sktada sie z podstawy 1
urzadzenia, na ktoérej zamocowane sg na state elementy 2 prowadzgce oraz gwintowane trzpienie 3
do mocowania noza 6 za pomoca tulei 4 stozkowo zwezajgcych sie, dociskanych nakretkami 5 do
podstawy 1 urzgdzenia. Do elementéw 2 prowadzgcych przymocowane sg ptyty 9 przesuwne w kie-
runku réwnolegtym do podstawy 1 urzgdzenia. Do ptyt 9 zamocowane sg uchwyty 8 czujnika zegaro-
wego 7. Uchwyty 8 sg przesuwne w kierunku pionowym w stosunku do podstawy 1 urzadzenia.

N6z 6 do ciecia opon mocuje sie do podstawy 1 urzadzenia za pomocg trzech gwintowanych
trzpieni 3, o $rednicach mniejszych od $rednicy otworéw wykonanych w nozu 6 do ciecia opon, za
pomocg stozkowo zwezajgcych sie tulei 4 oraz nakretek 5. Nastepnie ustawia sie czujnik 7 zegarowy
w wybranym punkcie powierzchni zeba noza 6 do ciecia opon przesuwajac w kierunku prostopadtym
do podstawy 1 urzgdzenia uchwyt 8 przesuwny oraz przesuwajgc w kierunku ptyty 9 wzgledem ele-
mentu 2 prowadzacego urzgdzenia w kierunku réwnolegtym do podstawy 1 urzadzenia. Nastepnie
odczytuje sie wskazanie czujnika 7 zegarowego dtugosci. Potem wykonuje sie pomiar potozenia czuj-
nika 7 zegarowego wzgledem podstawy 1 urzadzenia oraz elementu 2 prowadzgcego. Pomiar wyko-
nuje sie w kazdym wybranym punkcie na powierzchni zebéw noza. Potem néz 6 do ciecia opon obra-
ca sie wzgledem poziomej osi symetrii i pomiar wykonuje sie dla drugich ptaszczyzn zebow. Miarg
stopnia zuzycia noza 6 do ciecia opon jest réznica we wskazaniach czujnika 7 zegarowego dtugosci dla
noza przed eksploatacjg oraz noza po eksploatacji w tych samych miejscach na powierzchni zebéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb pomiaru stopnia zuzycia nozy do ciecia, zwtaszcza opon, znamienny tym, ze néz (6)
do ciecia opon mocuje sie do podstawy (1) urzgdzenia za pomocg trzech gwintowanych trzpieni (3)
o $rednicach mniejszych od srednicy otworéw wykonanych w nozu (6) do ciecia opon za pomoca
stozkowo zwezajacych sie tulei (4) oraz nakretek (5), przy czym czujnik (7) zegarowy dtugosci ustawia
sie w uchwycie (8) przesuwnym na wymaganej wysokosci nad podstawg (1) urzgdzenia oraz przesu-
wajgc ptyty (9) wzgledem elementu (2) prowadzgcego urzadzenia ustawia sie czujnik (7) zegarowy
diugosci w wybranych punktach zeba noza (6) do ciecia opon, nastepnie dokonuje sie pomiaru poto-
zenia uchwytu czujnika (7) zegarowego dtugosci wzgledem podstawy (1) urzgdzenia oraz elementu (2)
prowadzgcego przymocowanego na state do podstawy (1) urzadzenia i odczytuje sie wskazanie czuj-
nika (7) zegarowego dtugosci, zas pomiar powtarza sie wielokrotnie dla kazdego z trzech zebdw,
z kolei obraca sie n6z (6) do ciecia opon wzgledem poziomej osi symetrii i pomiar powtarza sie dla
drugich ptaszczyzn zebdw, przy czym miarg stopnia zuzycia zebdéw noza (6) jest ré6znica we wskaza-
niach czujnika (7) zegarowego diugosci dla noza przed eksploatacjg oraz noza po eksploatacji w tych
samych miejscach na powierzchni zebow.

2. Urzgdzenie do mierzenia stopnia zuzycia nozy do ciecia, zwtaszcza opon posiadajgce czujnik
zegarowy dtugosci z prowadnicami, znamienne tym, ze skfada sie z podstawy (1) urzgdzenia, na
ktérej zamocowane sg na state elementy (2) prowadzgce oraz gwintowane trzpienie (3) do mocowania
noza (6) za pomoca tulei (4) stozkowo zwezajgcych sie, dociskanych nakretkami (5) do podstawy (1)
urzgdzenia, za$ do elementéw (2) prowadzgcych przymocowane sg ptyty (9) przesuwne w kierunku
réwnolegtym do podstawy (1) urzgdzenia, za$ do ptyt (9) zamocowane sg uchwyty (8) czujnika (7)
zegarowego, przy czym uchwyty (8) sg przesuwne w kierunku pionowym w stosunku do podstawy (1)
urzgdzenia.
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