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Opis wynalazku 

Przedmiotem wynalazku jest głowica wytłaczarska, zwłaszcza do wytłaczania przewodów z two-

rzywa polimerowego z kanałami funkcjonalnymi. 

Dotychczas znane są z książki autorstwa R. Sikora „Przetwórstwo tworzyw polimerowych”, Wy-

dawnictwo Edukacyjne 2003 r. rdzenie kształtujące umieszczone w tulei głowicy za pomocą których 

jest kształtowana powierzchnia wewnętrzna wytłoczyny. Powierzchnia zewnętrzna rdzenia ma kształt 

walcowy lub też kształt inny od walcowego ze wzdłużnymi wgłębieniami o różnym przebiegu w odnie-

sieniu do osi głowicy. Rdzenie kształtujące są wykonywane także jako elementy stałe nie realizujące 

żadnego ruchu podczas przebiegu procesu wytłaczania. 

Z europejskiego opisu patentowego nr 1027980 znane jest urządzenie do wytwarzania wytło-

czyn pierścieniowych, które składa się z tulei z umieszczonym w jej wnętrzu nieruchomym rdzeniem  

o zróżnicowanym przekrój poprzecznym, którego wszystkie elementy są połączone integralnie ze 

sobą. Inne rozwiązanie rdzeni znane jest z europejskiego opisu patentowego nr 0478957, w którym 

przedstawiono opis urządzenia do wytłaczania elementów rurowych z tworzyw polimerowych  

o zmiennej grubość promieniowo na obwodzie, gdzie elementy formujące rdzenia mają kształt pier-

ścieniowy o zmiennych wymiarach ze względnym ruchem osiowym zapewniającym wymaganą regu-

lację kształtu ścianki wytłoczyny. 

Z opisów patentowych amerykańskich nr 4191518 oraz nr 4 655987 znane są głowice w których 

tworzywo walcowym kanałem jest doprowadzane do szczeliny formującej ściankę walcową przewodu, 

a inna szczelina pomiędzy rdzeniami formującymi tworzy ściankę – przegrodę. Z opisu patentowego 

europejskiego nr 0873485 znane jest rozwiązanie głowicy do wytłaczania wyrobów z tworzywa o co 

najmniej jednej wewnętrznej ściance rozdzielającej uformowanej za pomocą dwóch rdzeni. Z kolei  

z patentu światowego zgłoszonego w trybie PCT nr WO2003035293 jest znana konstrukcja dyszy 

wylotowej wytłaczarki do wytwarzania przewodu z wieloma małymi pustymi obszarami, ułożonymi  

w kierunku wzdłużnym do jego osi. Głowica zawiera elementy wewnętrzne matrycowe oraz wystające 

na zewnątrz trzpienie. 

Z amerykańskich opisów patentowego nr 3303247 oraz nr 4138457 znana jest głowica do wy-

tłaczania rur i przewodów. W opisie tym stopione tworzywo jest wprowadzane do pierścieniowego 

kanału umieszczonego z boku głowicy wytłaczarskiej i łączy się z kanałem zaopatrzonym w wydrążo-

ny trzpień otoczony dyszą. Tworzywo jest doprowadzane do rdzenia pod określonym ciśnieniem. 

Z opisów patentowych amerykańskich nr 5496164 oraz nr 7163388 znane są urządzenia do 

formowania rur cienkościennych. Piasta dyszy jest koncentrycznie umieszczona w obudowie i utrzy-

mywana w miejscu przez promieniowe żebra, które łączą obudową z piastą. Tworzywo wytłaczane 

przepływa równomiernie wokół każdego z żeber oraz kanałami wokół obwodu piasty. 

Znane są również z polskiego opisu patentowego nr 180032 rozwiązania głowic do wytłaczania 

rur, charakteryzujące się tym, że w korpusie głowicy znajduje się trzpień kształtowy z centralnym 

otworem chłodzącym, posiadający dwie średnice zewnętrzne, z łagodnym przejściem między po-

wierzchniami tworzącymi przy czym część trzpienia kształtowego o większej średnicy wystaje poza 

czoło głowicy wytłaczarskiej od ułamka do kilku średnic, korzystnie 1–3 średnic, wytłaczanej na goto-

wo rury i znajduje się wewnątrz kalibratora. 

Istotą głowicy wytłaczarskiej, zwłaszcza do wytłaczania przewodów z tworzyw polimerowych  

z kanałami funkcjonalnymi posiadająca korpus w kształcie wydrążonego walca, element w części wej-

ściowej w kształcie tulei prowadzący tworzywo, element prowadzący tworzywo w kształcie stożka 

ściętego w części środkowej oraz rdzeń formujący, wraz z dyszą formującą w części wyjściowej, jest 

to, że rdzeń formujący o zarysie walca składa się z od dwóch do czterech trzpieni, których przekrój 

poprzeczny stanowi symetryczna figura geometryczna zaś w rdzeniu formującym oraz elemencie pro-

wadzącym w kształcie stożka ściętego znajduje się kanał o przekroju poprzecznym w kształcie syme-

trycznej figury geometrycznej przy czym trzpienie rozmieszczone są symetrycznie względem siebie. 

Rdzeń formujący o zarysie walca składa się z dwóch trzpieni, których przekrój poprzeczny stanowi 

symetryczna figura geometryczna w kształcie prostokąta połączonego z wycinkiem koła w ten sposób, 

że do dłuższego boku prostokąta styczna jest cięciwa wycinka koła, zaś kanał w przekroju poprzecz-

nym posiada kształt prostokąta. Rdzeń formujący o zarysie walca składa się z trzech trzpieni, których 

przekrój poprzeczny stanowi symetryczna figura geometryczna w kształcie trójkąta równoramiennego 

połączonego z wycinkiem koła w ten sposób, że do podstawy trójkąta styczna jest cięciwa koła, zaś  

w rdzeniu formującym oraz elemencie prowadzącym w kształcie stożka ściętego znajduje się kanał  
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o przekroju poprzecznym w kształcie litery „Y”. Rdzeń formujący o zarysie walca składa się z czterech 

trzpieni, których przekrój poprzeczny stanowi symetryczna figura geometryczna w kształcie trójkąta 

prostokątnego połączonego z wycinkiem koła w ten sposób, że do przeciwprostokątnej trójkąta stycz-

na jest cięciwa koła, zaś w rdzeniu formującym oraz elemencie prowadzącym w kształcie stożka ścię-

tego znajduje się kanał o przekroju poprzecznym w kształcie znaku „+”. 

Główną zaletą głowicy wytłaczarskiej, zwłaszcza do wytłaczania przewodów z tworzyw polime-

rowych z kanałami funkcjonalnymi jest to, że umożliwia wytłaczanie przewodu z kanałem różnym od 

walcowego z charakterystyczną przegrodą dzielącą światło przewodu na odrębne kanały funkcjonalne. 

Przedmiot wynalazku w przykładzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na którym fig. 1a 

przedstawia przekrój podłużny głowicy wytłaczarskiej, fig. 2a – widok z przodu głowicy wytłaczarskiej  

z korpusem w kształcie wydrążonego walca z dwoma rdzeniami formującymi, fig. 2b – widok z przodu 

głowicy wytłaczarskiej z korpusem w kształcie wydrążonego walca, z trzema rdzeniami formującymi, 

fig. 2c – widok z przodu głowicy wytłaczarskiej z korpusem w kształcie wydrążonego walca, z cztere-

ma rdzeniami formującymi. 

Głowica wytłaczarska, zwłaszcza do wytłaczania przewodów z tworzyw polimerowych z kana-

łami funkcjonalnymi posiadająca korpus w kształcie wydrążonego walca, element w części wejściowej 

w kształcie tulei prowadzący tworzywo, element prowadzący tworzywo w kształcie stożka ściętego  

w części środkowej oraz rdzeń formujący, wraz z dyszą formującą w części wyjściowej. Rdzeń 1 for-

mujący o zarysie walca składa się z dwóch trzpieni 2, których przekrój poprzeczny przekrój poprzecz-

ny stanowi symetryczna figura geometryczna w kształcie prostokąta połączonego z wycinkiem koła  

w ten sposób, że do dłuższego boku prostokąta styczna jest cięciwa wycinka koła, zaś w rdzeniu 1 

formującym oraz elemencie 3 prowadzącym w kształcie stożka ściętego znajduje się kanał 4 o prze-

kroju poprzecznym w kształcie prostokąta. 

Głowica wytłaczarska, zwłaszcza do wytłaczania przewodów z tworzyw polimerowych z kana-

łami funkcjonalnymi posiadająca korpus w kształcie wydrążonego walca, element w części wejściowej 

w kształcie tulei prowadzący tworzywo, element prowadzący tworzywo w kształcie stożka ściętego  

w części środkowej oraz rdzeń formujący, wraz z dyszą formującą w części wyjściowej. Rdzeń 1 for-

mujący o zarysie walca składa się z trzech trzpieni 2, których przekrój poprzeczny stanowi symetrycz-

na figura geometryczna w kształcie trójkąta równoramiennego połączonego z wycinkiem koła w ten 

sposób, że do podstawy trójkąta styczna jest cięciwa koła, zaś w rdzeniu 1 formującym oraz elemen-

cie 3 prowadzącym w kształcie stożka ściętego znajduje się kanał 4 o przekroju poprzecznym  

w kształcie litery „Y”. 

Głowica wytłaczarska, zwłaszcza do wytłaczania przewodów z tworzyw polimerowych z kana-

łami funkcjonalnymi posiadająca korpus w kształcie wydrążonego walca, element w części wejściowej 

w kształcie tulei prowadzący tworzywo, element prowadzący tworzywo w kształcie stożka ściętego  

w części środkowej oraz rdzeń formujący, wraz z dyszą formującą w części wyjściowej. Rdzeń 1 for-

mujący o zarysie walca składa się z czterech trzpieni 2, których przekrój poprzeczny stanowi syme-

tryczna figura geometryczna w kształcie trójkąta prostokątnego połączonego z wycinkiem koła w ten 

sposób, że do przeciwprostokątnej trójkąta styczna jest cięciwa koła, zaś w rdzeniu 1 formującym oraz 

elemencie 3 prowadzącym w kształcie stożka ściętego znajduje się kanał 4 o przekroju poprzecznym 

w kształcie znaku „+”. 

 

 

Zastrzeżenia patentowe 

1. Głowica wytłaczarska, zwłaszcza do wytłaczania przewodów z tworzyw polimerowych z ka-

nałami funkcjonalnymi posiadająca korpus w kształcie wydrążonego walca, element w części wejścio-

wej w kształcie tulei prowadzący tworzywo, element prowadzący tworzywo w kształcie stożka ściętego 

w części środkowej oraz rdzeń formujący, wraz z dyszą formującą w części wyjściowej, znamienna 

tym, że rdzeń (1) formujący o zarysie walca składa się z od dwóch do czterech trzpieni (2), których 

przekrój poprzeczny stanowi symetryczna figura geometryczna, zaś w rdzeniu (1) formującym oraz 

elemencie (3) prowadzącym w kształcie stożka ściętego znajduje się kanał (4) o przekroju poprzecz-

nym w kształcie symetrycznej figury geometrycznej, przy czym trzpienie (2) rozmieszczone są syme-

trycznie względem siebie. 

2. Głowica według zastrz. 1, znamienna tym, że rdzeń (1) formujący o zarysie walca składa się 

z dwóch trzpieni (2), których przekrój poprzeczny stanowi symetryczna figura geometryczna w kształ-
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cie prostokąta połączonego z wycinkiem koła w ten sposób, że do dłuższego boku prostokąta styczna 

jest cięciwa wycinka koła, zaś kanał (4) w przekroju poprzecznym posiada kształt prostokąta. 

3. Głowica według zastrz. 1, znamienna tym, że rdzeń (1) formujący o zarysie walca składa się 

z trzech trzpieni (2), których przekrój poprzeczny stanowi symetryczna figura geometryczna w kształ-

cie trójkąta równoramiennego połączonego z wycinkiem koła w ten sposób, że do podstawy trójkąta 

styczna jest cięciwa koła, zaś w rdzeniu (1) formującym 5 oraz elemencie (3) prowadzącym w kształ-

cie stożka ściętego znajduje się kanał (4) o przekroju poprzecznym w kształcie litery „Y”. 

4. Głowica według zastrz. 1, znamienna tym, że rdzeń (1) formujący o zarysie walca składa się 

z czterech trzpieni (2), których przekrój poprzeczny stanowi symetryczna figura geometryczna  

w kształcie trójkąta prostokątnego połączonego z wycinkiem koła w ten sposób, że do przeciwprosto-

kątnej trójkąta styczna jest cięciwa koła, zaś w rdzeniu (1) formującym oraz elemencie (3) prowadzą-

cym w kształcie stożka ściętego znajduje się kanał (4) o przekroju poprzecznym w kształcie znaku „+”. 

 

 

Rysunki 

 

 

 

 

Departament Wydawnictw UPRP 
Cena 2,46 zł (w tym 23% VAT) 


	Bibliografia
	Opis
	Zastrzeżenia
	Rysunki

