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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest rdzenh ksztattujgcy do gtowicy wyttaczarskiej przeznaczonej do wy-
robéw wyttaczanych z tworzywa polimerowego.

Dotychczas znane sg z ksigzki autorstwa R. Sikory pt. ,Przetworstwo tworzyw polimerowych”
opublikowanej przez Wydawnictwa Edukacyjnego w 2003 r., rdzenie ksztattujgce umieszczone w tulei
gtowicy, za pomocg ktérych jest ksztaltowana powierzchnia wewnetrzna wyttoczyny. Powierzchnia
zewnetrzna rdzenia ma ksztatt walcowy lub tez ksztatt inny od walcowego ze wzdtuznymi wgtebienia-
mi o roznym przebiegu w odniesieniu do osi glowicy. Rdzenie ksztattujgce sg wykonywane takze jako
elementy state nie realizujgce zadnego ruchu podczas przebiegu procesu wyttaczania. Tego rodzaju
rozwigzanie zostato przedstawione w europejskim opisie patentowym nr EP 1 027 980, w ktérym
urzadzenie do wytwarzania wyttoczyn pierscieniowych sktada sie z tulei z umieszczonym w jej wnetrzu
nieruchomym rdzeniem o zréznicowanym przekroj poprzecznym, ktérego wszystkie elementy sg potg-
czone integralnie ze soba. Inne rozwigzania rdzeni znane jest z europejskiego opisu patentowego nr
EP 0 478 957, w ktérym przedstawiono opis urzgdzenia do wyttaczania elementéw rurowych z two-
rzyw polimerowych o zmiennej grubo$¢ promieniowo na obwodzie, gdzie elementy formujace rdzenia
majg ksztatt pierscieniowy o zmiennych wymiarach ze wzglednym ruchem osiowym zapewniajgcym
wymagang regulacje ksztattu scianki wyttoczyny.

Istotg rdzenia ksztattujgcego do gtowicy wyttaczarskiej przeznaczonej do wyrobow wyttacza-
nych z tworzywa polimerowego, sktadajgcy sie z czesci stozkowej i walcowej, znamienny tym, ze po-
siada element w ksztaicie stozka Scietego, majacy w czesci o mniejszej srednicy wydrgzony otwor
gwintowany, w ktérym zamocowany jest tgcznik w ksztatcie walca, ktéry ma z jednej strony gwint ze-
wnetrzny, a z drugiej strony ma gniazda mocujgce przeguby w ilosci od 2 do 8, korzystnie 4, przy
czym do gniazda mocujgcego przeguby zamocowane sg elementy formujgce, przy czym elementy
formujgce opierajg sie swoimi powierzchniami wewnetrznymi na powierzchniach zewnetrznych ele-
mentu ustalajgcego w ksztatcie stozka, umieszczonego suwliwie w kanale walcowym elementu oraz
kanale walcowym tgcznika, za$ elementy formujgce sg umieszczone w tulei, ktéra jest zamocowana
do korpusu gtowicy wyttaczarskiej. Elementy formujgce posiadajg na powierzchni wewnetrznej o dtu-
gosci L1 wydrazenie od wewnatrz w ksztatcie wycinka stozka Scietego o zmniejszajgcej sie srednicy,
natomiast elementy formujace na dtugosci L2 posiadajg ksztatt wycinka walca lub stozka o zwieksza-
jacej sie srednicy w kierunku konca tulei. Na koncu elementéw formujgcych od strony wylotu tulei
znajduje sie kanat, z umieszczong w nim nakretkg gwintowg wraz ze srubg regulacyjng zakonczong
elementem w ksztalcie kryzy zamykajgcej kanat ksztattowy wykonany w korpusie elementu formujg-
cego. Kanat ksztaltowy znajduje sie w odlegtosci 2/3 od strony wylotu tulei na dtugosci L2 elementu
formujgcego. Kanat ksztattowy posiada w przekroju wzdiuznym ksztait rombu, za$ 0§ symetrii kanatu
znajduje sie pod katem a zawierajgcym sie pomiedzy osig kanatu, a ptaszczyzng dolng elementu for-
mujgcego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze rdzen ksztattujgcy umozliwia formownie Scianki wy-
robu wyttaczanego z tworzywa polimerowego o réznej grubosci z jednoczesnym formowaniem prze-
grody. Ksztalt oraz wymiary przegrody sg zalezne od liczby elementéw rdzenia, przy czym poszcze-
golne elementy rdzenia sg zamocowane do gniazda mocujgcego przeguby, co umozliwia ich prze-
mieszczenie w odpowiedniej ptaszczyznie. Poprzez to formowanie Scianki wyttoczyny wraz z przegro-
dami o okreslonych ksztattach, zachodzi w wyniku przeptywu tworzywa przez szczeliny, jakie powstajg
pomiedzy elementami rdzenia, w wyniku suwliwego przemieszczania sie elementu ustalajgcego. Gru-
bos¢ przegrody w wyttoczynie zalezna jest od dtugosci rdzenia ksztattujgcego oraz kata odchylenia
elementoéw formujgcych w potgczeniu przegubowym oraz stopnia przystoniecia kanatu ksztattowego
elementem w ksztaicie kryzy.

Wynalazek zostat przedstawiony w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia przekrdj wzdtuzny rdzenia, a fig. 2 — przekrdj A-A poprzeczny przez element ustalajacy, ele-
menty formujgce oraz tuleje.

Budowa rdzenia ksztattujgcego sktada sie z elementu 1 w ksztalcie stozka Scietego, majgcego
otwdr gwintowany, w ktérym zamocowany jest fgcznik 2 w ksztatcie walca, ktéry ma z jednej strony
gwint zewnetrzny, a z drugiej strony gniazda 3 mocujgce przegubéw. Do gniazd 3 mocujgcych prze-
guby zamocowane sg elementy F formujgce, ktére opierajg sie swoimi powierzchniami wewnetrznymi
na powierzchniach zewnetrznych stozkowych, elementu 4 ustalajgcego, umieszczonego suwliwie
w kanale 5 walcowym elementu 1 w ksztalcie stozka Scietego oraz kanale 6 walcowym fgcznika 2.
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Elementy F formujgce sg umieszczone w tulei 7, ktéra jest zamocowana do korpusu 8 glowicy wytta-
czarskiej. Na powierzchni zewnetrznej o ditugosci L1 elementy F formujgce majg ksztatt stozka
0 zwiekszajgcej sie srednicy, z wydrgzonymi od wewnagtrz wycinkiem stozka scietego o zmniejszajgcej
sie srednicy, natomiast na dtugos$ci L2 posiadajg ksztatt wycinka walca lub stozka o zwiekszajgcej sie
srednicy w kierunku konca tulei 7. Na koncu elementéw F formujgcych od strony wylotu tulei 7 jest
kanat 9, z umieszczong w nim nakretkg 10 gwintowag wraz ze $rubg 11 regulacyjng zakonczong ele-
mentem 12 w ksztalcie kryzy zamykajgcej kanat 13 ksztattowy. Kanat 13 ksztattowy znajduje sie
w odlegtosci 2/3 od strony wylotu tulei 7 na dtugosci L2 elementu F formujgcego i posiada w przekroju
wzdtuznym ksztatt rombu, zas o$ symetrii kanatu 13 znajduje sie pod katem a zawierajgcym sie po-
miedzy osig kanatu 13 a ptaszczyzng dolng elementu F formujgcego.

Dziatanie rdzenia ksztaltujgcego polega na tym, ze umozliwia formowanie strugi uplastycznio-
nego tworzywa opuszczajgcego czes¢ stozkowg 1 gtowicy wyttaczarskiej, poprzez przeptyw po ze-
wnetrznej powierzchni elementéw F formujgcych. W wyniku tego uzyskuje sie wymagang $cianke
zewnetrzng wyttoczyny, na przyktad w postaci walca, zas czes¢ strugi uplastycznionego tworzywa
wptywajgc do szczeliny pomiedzy elementami F formujgcymi oraz do kanatu 13 ksztattowego, umozli-
wia formowanie przegrody, ktéra dzieli wytloczyne na kilka odrebnych obszaréw, otoczonych na ob-
wodzie sciankg z tworzywa o okreslonych ksztattach i wymiarach. Regulacja szczeliny pomiedzy ele-
mentami F formujgcymi jest realizowana za pomocg elementu 4 ustalajgcego, przemieszczajgcego sie
w kanale 5 i 6 walcowym w wyniku ruchu wzdtuznego. llos¢ przeptywajgcego tworzywa pomiedzy
ptaszczyznami dolnymi elementéw F formujgcych jest dodatkowo dozowana w wyniku ruchu elemen-
tu 12 w ksztalcie kryzy umieszczonej w kanale 13 ksztattowym elementu F formujgcego, poprzez obrét
sruby 11 w nakretce 12 gwintowej umieszczonej w kanale 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Rdzen ksztattujgcy do gtowicy wyttaczarskiej przeznaczonej do wyrobow wyttaczanych z two-
rzywa polimerowego sktadajgcy sie z czesci stozkowej i czedci walcowej, znamienny tym, Zze posiada
element (1) w ksztalcie stozka sScietego, majacy w czesci o mniejszej Srednicy wydrgzony otwor gwin-
towany, w ktérym zamocowany jest fgcznik (2) w ksztatcie walca, ktéry ma z jednej strony gwint ze-
wnetrzny, a z drugiej strony ma gniazda (3) mocujgce przeguby w ilosci od 2 do 8, korzystnie 4, przy
czym do gniazda (3) mocujgcego przeguby zamocowane sg elementy (F) formujgce, przy czym ele-
menty (F) formujgce opierajg sie swoimi powierzchniami wewnetrznymi na powierzchniach zewnetrz-
nych elementu (4) ustalajgcego w ksztatcie stozka, umieszczonego suwliwie w kanale (5) walcowym
elementu (1) oraz kanale (6) walcowym tgcznika (2), zas elementy (F) formujgce sg umieszczone
w tulei (7), ktéra jest zamocowana do korpusu (8) gtowicy wyttaczarskie;.

2. Rdzen wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze elementy (F) formujgce posiadajg na po-
wierzchni wewnetrznej o dtugosci (L1) wydrgzenie od wewnatrz w ksztaicie wycinka stozka Scietego
0 zmniejszajgcej sie Srednicy, natomiast elementy (F) formujgce na diugosci (L2) posiadajg ksztatt
wycinka walca lub stozka o zwiekszajgcej sie srednicy w kierunku konca tulei (7).

3. Rdzen wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Zze na kohcu elementéw (F) formujgcych od
strony wylotu tulei (7) znajduje sie kanat (9), z umieszczong w nim nakretkg (10) gwintowg wraz ze
Srubg (11) regulacyjng zakonczong elementem (12) w ksztaicie kryzy zamykajgcej kanat (13) ksztat-
towy wykonany w korpusie elementu (F) formujgcego.

4. Rdzen wedtug zastrz. 1-3, znamienny tym, ze kanat (13) ksztaltowy znajduje sie w odlegto-
$ci 2/3 od strony wylotu tulei (7) na dtugosci (L2) elementu (F) formujgcego.

5. Rdzen wedtug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze kanat (13) ksztattowy posiada w przekroju
wzdtuznym ksztait rombu, zas 0§ symetrii kanatu (13) znajduje sie pod katem (a) zawierajgcym sie
pomiedzy osig kanatu (13) a ptaszczyzng dolng elementu (F) formujgcego.
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Rysunki

Fig. 1
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