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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do walcowania kul w ksztalcie stozka.

Dotychczas znane sg narzedzia stosowane do walcowania kul w walcarkach skosnych, ktore
majg ksztatt stopniowych walcow. Na powierzchni roboczej walcéw wykonane sg srubowe wykroje
0 ksztalcie odpowiadajgcym zarysowi walcowanej kuli. Szczegétowo konstrukcja narzedzi do walco-
wania skosnego kul opisana jest w ksigzce autorstwa Dobrucki W. "Zarys obrdbki plastycznej metali”,
Wydawnictwo "Slgsk", Katowice 1975 r. Opisane w wyzej wymienionej ksigzce narzedzia umozliwiajg
walcowanie kul na gorgco z preta stalowego o $rednicy od 0,88 do 0,95 $rednicy walcowanej kuli.
W trakcie procesu walcowania pret jest wprowadzany miedzy obracajgce sie w tym samym kierunku
walce, w wyniku czego otrzymuje on ruch obrotowy i posuwisty pétfabrykatu. Na powierzchni roboczej
wykonane sg $srubowe bruzdy, a same narzedzia sg sko$nie ustawione wzgledem siebie, co umozli-
wia samoczynne wcigganie wsadu do przestrzeni roboczej. Wystajgce na powierzchni roboczej wal-
coéw obrzeza bruzd stopniowo przewezajg potgczenia miedzy poszczegdlnymi walcowanymi kulami,
kalibrujgc ich $rednice i oddzielajgc je od siebie. Ostatnie kotnierze wykroi umieszczonych na narze-
dziach odcinajg szyjke powstatg po rozdzieleniu kul. Cechg charakterystyczng opisanych narzedzi jest
zmienna wartos¢ skoku srubowego wykroju, wynikajgca z koniecznosci podziatu wsadu na state obje-
tosci réwne objetosci walcowanej kuli i tgczagcego mostka. Utrudnia to w znacznym stopniu prawidtowy
dobér ksztattu wykroju oraz wykonawstwo narzedzi.

Z polskiego zgtoszenia patentowego numer P.394835 znane jest narzedzie do walcowania sko-
snego wyrobu typu kula, ktére ma ksztait stopniowego walca, w sktad ktérego wchodzi czop napedo-
wy, czopy tozyskowe oraz walec roboczy. Na walcu roboczym wykonany jest jednozwojny wykroj sru-
bowy, ktéry podzielony jest na trzy strefy: wcinania, ksztalttowania oraz kalibrowania i rozcinania. Ce-
chg charakterystyczna narzedzia jest to, ze srubowe wystepy w strefie wcinania majg ksztatt klina,
a powierzchnia wejsciowa ma ksztatt stozka. Opisane narzedzie umozliwia walcowanie kul ze wsadu
w postaci preta, ktérego srednica jest réwna srednicy walcowanej kuli lub nieznacznie wieksza od
srednicy kuli.

Z polskiego zgtoszenia patentowego numer P.398914 znane jest narzedzie spiralno-srubowe
do walcowania skosnego kul, ktére ma ksztatt Scietego stozka. Narzedzie sktada sie z dwdch podsta-
wowych stozkow: stozka redukcyjnego, ktérego zadaniem jest skalibrowanie wsadu do $rednicy zbli-
zonej do wymiaru walcowanych kul oraz stozka roboczego, na powierzchni ktérego znajdujg sie kli-
nowo-wkleste kotnierze, ksztattujgce odkuwki kul.

Istotg narzedzia do walcowania kul w ksztalcie stozka sktadajgcego sie ze stopniowego walca
stozkowego, w skfad ktérego wchodzi czop napedowy oraz stozkowy walec roboczy jest to, ze na
stozkowej powierzchni roboczej o statym kacie rozwarcia, przy podstawie walca stozkowego od strony
czopa napedowego znajdujg sie spiralne wystepy o wklestych powierzchniach bocznych, ktérych za-
rys réwny jest zarysowi walcowanych kul, zas promiehh wklestych powierzchniach bocznych réwny jest
potowie $rednicy walcowanych kul, przy czym spiralne wystepy stopniowo zwiekszajg swojg wysokosé
i zmniejszajg swojg szeroko$¢, dodatkowo w obszarze spiralnego wystepu przy podstawie stozkowe-
go walca znajduje sie klinowa powierzchnia wejsciowa, ktdra taczy stozkowg powierzchnie robocza ze
spiralnym wystepem.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze narzedzie pozwala na plastyczne ksztaltowanie od-
kuwek kul zaréwno petnych jak i drgzonych. Wysiegowe usytuowanie narzedzi ufatwia ich wymiane
i regeneracje. Stosunkowo duza Srednica narzedzia w strefie wcinania, w ktorej wystepujg najwieksze
sity ksztattowania korzystnie wptywa na wytrzymato$é narzedzia oraz jego sztywnosc¢, co przektada
sie na poprawe jakosci i doktadnoéci walcowanych kul. Kolejnym korzystnym skutkiem wynalazku jest
mozliwos¢é zabudowy narzedzi na prostych konstrukcyjnie walcarkach, co wptywa na obnizenie kosz-
téw wytwarzania.

Narzedzie do walcowania kul w ksztatcie stozka, zostato przedstawione w przyktadzie wykona-
nia na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia rzut izometryczny narzedzia, fig. 2 — widok narzedzia
z przodu, fig. 3 — widok narzedzia z goéry, zas$ fig. 4 — widok narzedzia w rzucie z boku od strony stoz-
kowej powierzchni roboczej.

Narzedzie do walcowania kul w ksztalcie stozka sktada sie ze stopniowego walca stozkowego,
w sktad ktérego wchodzi czop 1 napedowy oraz stozkowy walec roboczy. Na stozkowej powierzchni 2
roboczej o statym kgcie rozwarcia 2a, przy podstawie walca stozkowego od strony czopa 1 napedo-
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bocznych, ktérych zarys rowny jest zarysowi walcowanych kul, zas promien R wklestych powierzch-
ne wystepy 3a, 3b i 3c stopniowo zwiekszajg swojg wysoko$¢ i zmniejszajg swojg szerokosc.
W obszarze spiralnego wystepu 3a przy podstawie stozkowego walca znajduje sie klinowa po-
wierzchnia 6 wejsciowa, ktéra taczy stozkowg powierzchnie 2 roboczg ze spiralnym wystepem 3a.
Trzy jednakowe narzedzia zamontowane sg symetrycznie dookota osi walcowania na wysiego-
wych czopach walcarki, ktére tworzg przestrzen roboczg. Osie narzedzi skrecone sg pod jednakowymi
katami y w stosunku do osi walcowania oraz pochylone sg pod jednakowymi katami o w stosunku do
osi walcowania. W wyniku ruchu obrotowego narzedzi wprawia sie potfabrykat w ruch obrotowy jedno-
czesnie chwytajgc go spiralnymi wystepami 3a, 3b i 3c i przemieszczajgc ze statg predkoscig wzdiuz
tworzacych stozkowych powierzchni 2. Nastepnie zagtebia sie spiralne wystepy 3a, 3b i 3¢ 0 wkle-

Zastrzezenie patentowe

Narzedzie do walcowania kul w ksztatcie stozka sktadajgce sie ze stopniowego walca stozko-
wego, w skiad ktérego wchodzi czop napedowy oraz stozkowy walec roboczy, znamienne tym, ze na
stozkowej powierzchni (2) roboczej o statym kacie rozwarcia (2a.), przy podstawie walca stozkowego
od strony czopa (1) napedowego znajdujg sie spiralne wystepy (3a), (3b) i (3c) o wklestych powierzch-
niach (4a), (5a), (4b), (5b), (4c) i (5¢c) bocznych, ktérych zarys rowny jest zarysowi walcowanych kul,
zas promien (R) wklestych powierzchniach (4a), (5a), (4b), (5b), (4c) i (5¢c) bocznych réwny jest poto-
wie Srednicy walcowanych kul, przy czym spiralne wystepy (3a), (3b) i (3¢c) stopniowo zwiekszajg swo-
ja wysokos¢ i zmniejszajg swojg szerokos¢, dodatkowo w obszarze spiralnego wystepu (3a) przy pod-
stawie stozkowego walca znajduje sie klinowa powierzchnia (6) wejsciowa, ktéra tgczy stozkowg po-
wierzchnie (2) roboczg ze spiralnym wystepem (3a).

Rysunki
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