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NORMA UANŻOWA 
BN-a3 

ŚRODKI 3732-24 TRANSPORTU 

Kule odpowietrzników WODNEGO 
I URZĄDZENIA 

pokładowych okrętowych PŁYWAJĄCE Zomiolt 
8N·78J3732.24 

Grupo kotologowa 0545 

.VS T E'iP 3. WYMAGANtA 

Pr zeem i ot f'm normy sę kule odpow iet r zników pokładowych 3. 1. Wymiary masa - wg rysunku i tabl. 1. 

s tos owan e w 0 krę towych ru rocię ga ch 

zbiorniki w ody, pali wa i oleju. 

odpowietrza jęcych 

2. OZNACZEN IE 

Przykład oznaczenia kuli odpowiet rznika 

wie l kośc i d - 11~ mm : 

KULA 115 BN-83/3732-24 

d kuli, mm 95 

Masa min 0,076 
kg 

max 0,136 

M inima lna grubość ścianki 
3,4 

mm 

pokładowego 

T ablica 1 

115 130 150 185 240 

0,190 0,256 0,380 0,665 1,24 

0,283 0,388 0,567 1,16 2,84 

4, 7 4,9 5,5 6,2 6,8 

Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdańsku 
Uatanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 23 maja 1983 r. 

lako norma obowiptzujqca od dnia 1 stycznia 1984 r. 
(Dz. Norm. I Miar nr 9 /1983 poz. 18) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE " ALFA" 1983. D,.k. W,d. No,m. w· .... A,k. w,cI. 0, 50 N.kl. 800.55 Z.m. 1549/83 

'@-83m32-24' 

300 340 

2,19 2,85 

3,89 5,25 

7,6 7,7 

Cena d 8 .00 



2 BN-"83/3732-24 

3 2. Dopuszczalne odchyłki wym i arów kul d la stanu nor

malnego _ wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Dopuszczalne odchy łki ś"ednicy kul 'ft ±2 

Dopuszczalne odchyłki owalności % 2 

3.3. Materiał - tworzywo sztuczne termoplas t yczne. 

3.4. Wykonanie. Powierzchnia zewnęt rzna ku li powinna 

być j ednol i la, gładka, bez złuszczeń , pęcherzy, pęknięć 

zanieczyszczeń. 

3,5. OdpornośĆ na dz iałanie ś rodowiska. Kule powinny 

byĆ odporne na działanie w ody morskiej, w ody słodkiej 

i o leju napędowego. Czas trwania bada ń c o najmniej 

144 h w kępieli o temperaturze +20 oC. W czasie badań ku

le powinny być pOddane c i śnieni u O, 1 MPa. Odchyłki śred

nic kul nie powinny przekraczać ± O,5 %, a Odchy ł ki masy 

n i e powinny przekraczać ±1 %. 

3.6, Odporność na ściskanie statyczne. Odkształceni a 

ku l spowodowane si łami zgodnie z tab l, 3 nie powi nny po

wodować zmian trwałych. B adania powinny być przeprowa

dzane w temperaturze +20 Oc i +66 oC. 

T ablica 3 

Średnica kuli mm 85 T 130 150 + 185 240 + 340 

Siła ściskajęca kN 2 4 8 

3. 7. Odporność na uderzenie. Kula zrzu c ona z wysokoś

c i 3 m n a t"'(arde podłoże ( stal, beton), upr zednio oziębi o-

na do temperatur y -30 oC, ni e ~owinna wykazywać 

pękn ięć i trwałych odkształceń. 

rys, 

3. 8. Cech ow anie Na powier zchni zewnętrznej kul i po-

winna być umies zc zona cecha , zawieraj{Sca co najmni ej na-

stę pujęce dane: 

a) znak wy tw órni, 

b ) średni cę kuli, 

c) znak normy . 

Sposób wykonania c echowania n i e powinien powodować 

występów lub wk lęśnięć pogarszajęcych szczelność 

knięcia. 

zam-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1 . Pa kow anie. Kule pow inny byĆ pakowane do pudełek 

łekturowych lub w oreczków z two rzyw sztucznych i umiesz

czone w opakowaniach zbiorczych. N a każdym opakowaniu 

powinny być umieszczone wywieszki lub nalepki zawieraj{l 

c e: 

a) nazwę lub znak producenta, 

b) o znaczenie wyrObu, 

c) I iczbę sztuk w opakowaniu, 

d ) znak KJ . 

Dopuszcza się inny, uzgodniony z odbi or cę, sposób pa

kowan ia. 

4. 2. Przechowywanie. Temperatura w mi ejscu pr zecho

~"ywan ia nie powinna byĆ wyższa n iż + 60 Oc i nie niższa 

n iż -30 oC. 

4.3. Trans port. Kule można przewozić dOWOlnymi ś rod

kami trans portu. 

5. BADANtA 

5. 1. P r ogram badań - wg tabl. 4. 

5, 2, Zakres badań 

5.2. 1. Badania pełne należy przeprowadzać przy uru-

chom ieniu prOdukcji , przy każdej zmianie st osowan ych ma

ter i ałów i metod technologicznych m09ęcych mieć w pływ na 

jakość produkow anych ku I oraz przy okresowej kontroli 

produkcji co najmniej raz w c ięgu roku. 

5,2,2. Badania niepełne należy przeprowadzać na każdej 

kuli z part ii stanowi{lcej kute tego samego wymiaru, wyko

nanej z tych samych materiałów oraz przy zachowan i u ta

kich samych parametrÓw procesu technologicznego. 

Tabl ica 4 

Wymagania dla zakresu badań 
Lp, ROdzaje badań Opis badań, wg 

pełnych niepełnych 

1 Sprawdzenie wy miarów 3.1 , 3, 2 3, 1, 3.2 5.3,1 

2 Spraw dzenie masy 3.1 3.1 5,3.1 I 
3 Sprawdzenie wykonan ia 3,4, 3.8 3.4, 3.8 5. 3. 2 

I 4 Sprawdzenie Odpornośc i na dz i ałan i e 

środowiska 3.5 - 5.3.3 

5 Sprawdzeni e Odporności na ściskanie 
statyczn e 3.6 - 5.3. 4 

6 Sprawdzenie odporności na uderzenie 3,7 - 5.3. ::; 
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5.3. Opis badań 

5.3. 1. Sprawdzenie wymiar6w I masy nalety przeprowa

c\zić sprawdzianami lub przyr~daml mierniczymi. Odchyłki 

średnic kul naleły m ierzyć w trzech wzajemnie prostopad-

ły ch płaszczyznach. Jako średn i cę kuli przyj{lć średnię 

arytmetycznę tych pomlar6w. -Odchyłki owalnoścl kul mie

rzyć w trzech wzajemnie prostopadłych płaszczyznach. Ja-

k o wyni k pomiaru przy jęć procentowy stosunek r6łnicy 

śr t:dnlcy najw i ększej i najmniej szej do zmierzonej jak wy

łej śr ednicy kul ' . Grubość ścianek określać metodami nie-

nis zczęcym l , np. grubościomierzami Ultradźw iękowymi 

przystosowanymi do tego typu pomiar6w. 

5.3.2. Sprawdzenie wY konani,a nal_eły 

przez oględziny nieuzbrojonym ok iem. 

przeprowadzić 

5,3.3. Sprawdzenie odporności na działanie środow i ska 

"ależy przeprowadz ić w autoklawie. Badana kula powinna 

być całkow i cie zanurzona w środowisku. Obliczenie zmian 

masy i wymiar ów należy przeprowadzić wg PN- 78jC-89067 

(>. 2.6, Dl a kul o różnych średnicach wykonanych z tego 

samego materiału dopu szcza się przebadanie 2 kul o -dowol-

',ej ś rednicy. Badanie odporności kul na dz i ałanie 

ś rOdowisk należy przeprowadzać na różny ch kulach, 

kilku 

5.3,4. Spr-awdzenie odporności na ściskanie statyczne 

należł przeprowadzić przy ułyciu dynamometru lub prasy 

wyposałonej w skalę obci{lżeń i odkształceń. Badaniu, pod

daj e się m inimum 2 kule z każdej średnicy. 

5.3.5 Sprawdzenie odporności na uderzenie naleły 

przeprowadzić przez swobodne jednorazowe zrzucenie 

ozij'bionej do temperatury -30 Oc kul i z wymaganej wyso.

kości. Cza s przetrzymywania kuli w temperaturze -30 Oc 

n ie powinien b yć k r ótszy niż 60 min. Badani u poddaje 

mi nimum 2 ku le z kałdej średnicy. 

5.4. Ocena wynik6w badań 

5. 4. 1. Ocena wyrobu Badanę ku lę naleły uznać za zgo~ 

nę z wymaganiami normy, jełeli uzyska we wszyst~lch ba-

daniach wynik pozytywny. Wyrób niezgodny z jednym 

wymagań nie powinien podlegać dalszym badaniom. 

z 

5,4,2, Ocena partii Partię kul naleły uznać za 'zgod"t' 

z wymaganiami normy, jeżeli wszystkie kule z danej partii 

wy kał{l zgodność z wymaganiami normy. 

5. 5, Zaświadczenie o wynikach 0adań. Do kałdej partII 

kul producent powinien wystawić zaświadczenie stwlerdza_ 

jęce zgodność part ii kul z wymaganiami normy, W zaświad_ 

czeniu należy podać wyniki przeprowadzonych badań, 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytuc ja opracowująca normę - Centr'um Techniki 

Okrętow,ej w Gdańsku. 

2, I st otne zm i any w stosunku do BN-78/3732-24 

a) dodano minimainę grubość ścianki, 

b) zm i eniono parametr charakteryzujęcy odporność 

n a ściskanie statyczne. 

3. N ormy zw iazane 

kul 

PN-78jC-89067 Twor zywa sztuczne. Oznaczanie odpor

ności na działanie substancji chemicznych 

4. Zgodność z przepisami PRS. Norma zgodna z przepi

sami Polskiego Rej estru Statk6w. Uzgodniono dni a 22 lu

tego 1983 r. 

5, Symbo l w g SWW - 1059-76; 1362-56. 

6, Autorzy projektu normy - mgr inż. Stańisław Szpak-

-Szpakowski, mgr inż, Anna Ziętek - Centrum 

Okrętowej w Gdańsku, 

Techniki 

7. Uzhanla przez Towarzystwa Klasyflkacyj~e, Zgodnie 

ze stanem na dzień 4 lutego 1983 r. kule produkowane ztwo

rzywa Vesto len AA 1795 przez Zakład Doświadczalny Wy

robów z Tworzyw Sztucznych "N i tron -Erg" w MIkołowie 

uznane zostały przez nas tępuj{lce Towarzystwa Klasyfika

cy jne: 

- Polski Rej estr Statków, 

- Rejestr ZSRR, 

- Bureau Verltas , 

- Det Norske Ver itas, 

- LlOYdś Register of Sh i pping, 

- American Bureau ot Shipping, 

- German i scher Lloyd. 


	BN_83_3732_24_01
	BN_83_3732_24_02
	BN_83_3732_24_03

