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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie spiralno — $rubowe do walcowania skosnego kul.

Dotychczas znane sg narzedzia stosowane do walcowania kul w walcarkach skosnych, ktore
majg ksztatt stopniowych walcéw. Na powierzchni roboczej walcow wykonane sg srubowe wykroje
o ksztalcie odpowiadajgcym zarysowi walcowanej kuli. Szczegétowo konstrukcja narzedzi do walco-
wania skosnego kul opisana jest w ksigzce autorstwa Sypniewski R. ,Walcownictwo i ciggarstwo”,
Panstwowe Wydawnictwo Szkolnictwa Zawodowego, Warszawa 1969 r. Opisane w wyzej wymienio-
nej ksigzce narzedzia umozliwiajg walcowanie kul na gorgco z preta stalowego o srednicy od 0,88 do
0,95 $rednicy walcowanej kuli. W trakcie procesu walcowania pret jest wprowadzany miedzy obraca-
jace sie w tym samym kierunku walce, w wyniku czego otrzymuje on ruch obrotowy i posuwisty péifa-
brykatu. Na powierzchni roboczej wykonane sg srubowe bruzdy, a same narzedzia sg skosnie usta-
wione wzgledem siebie, co umozliwia samoczynne wcigganie wsadu do przestrzeni roboczej. Wysta-
jace na powierzchni roboczej walcow obrzeza bruzd stopniowo przewezajg potgczenia miedzy po-
szczegolnymi walcowanymi kulami, kalibrujgc ich $rednice i oddzielajgc je od siebie. Ostatnie kotnie-
rze wykroi umieszczonych na narzedziach odcinajg szyjke powstatg po rozdzieleniu kul. Cechg cha-
rakterystyczng opisanych narzedzi jest zmienna wartos¢ skoku srubowego wykroju, wynikajaca z ko-
niecznosci podziatu wsadu na state objetosci rowne objetosci walcowanej kuli i tgczacego mostka.
Utrudnia to w znacznym stopniu prawidtowy dobér ksztattu wykroju oraz wykonawstwo narzedzi.

Z polskiego zgtoszenia patentowego nr P. 394835 znane jest narzedzie do walcowania skosne-
go wyrobu typu kula, ktére ma ksztatt stopniowego walca, w skiad ktérego wchodzi czop napedowy,
czopy tozyskowe oraz walec roboczy. Na walcu roboczym wykonany jest jednozwojny wykréj Srubowy,
ktéry podzielony jest na trzy strefy: wcinania, ksztattowania oraz kalibrowania i rozcinania. Cechg cha-
rakterystyczng narzedzia jest to, ze srubowe wystepy w strefie wcinania majg ksztait klina, a po-
wierzchnia wejsciowa ma ksztatt stozka. Opisane narzedzie umozliwia walcowanie kul ze wsadu
w postaci preta, ktérego srednica jest rowna srednicy walcowanej kuli lub nieznacznie wieksza od
srednicy kuli.

Istotg narzedzia spiralno-srubowego do walcowania skosnego kul sktadajgcego sie ze stopnio-
wego walca, w skfad ktérego wchodzi czop napedowy, czopy tozyskowe oraz stozkowy walec roboczy
jest to, ze na stozkowym walcu roboczym od strony przeciwnej do czopa napedowego znajduje sie
redukcyjna powierzchnia wejsciowa, ktéra posiada stozkowy ksztatt o statym kacie rozwarcia, nastep-
nie za redukcyjng powierzchnig wejsciowg znajduje sie stozkowa powierzchnia robocza o statym kacie
rozwarcia, na ktérej od strony redukcyjnej powierzchni wejsciowej znajduje sie klinowy wystep srubo-
wy, o statym kacie rozwarcia i pochylenia powierzchni bocznych, stopniowo zwiekszajgcych swojg
wysokos$¢ i szerokosc¢, za$ za klinowym wystepem srubowym znajdujg sie ksztattowe wystepy srubo-
we, o wklestych powierzchniach bocznych, ktére tworzg wykrdj w ksztatcie walcowanych kul o promie-
niu réwnym ksztattowanej kuli, przy czym ksztattowe wystepy srubowe stopniowo zwiekszaja, swojg
szerokos¢ i wysokosc, zas za ksztattowymi wystepami Srubowymi znajduje sie walcowa powierzchnia
wyjsciowa o statej dtugosci. Na kohcowym ksztattowym wystepie Srubowym, znajduje sie dodatkowy
wystep, rozdzielajgcy uksztattowane kule od poéftfabrykatu. Na powierzchniach bocznych klinowego
wystepu srubowego znajdujg sie naciecia.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze ksztalt narzedzia zapewnia lepsze wypetnienie wy-
kroju przez ksztattowany metal, dzieki czemu odwalcowane kule posiadajg wiekszg doktadnosé. Za-
stosowanie redukcyjnej powierzchni wejsciowej w ksztatcie stozka umozliwia walcowanie kul z pretow
hutniczych o znacznie wigekszej Srednicy od wymiaru ksztattowanej kuli oraz stosowanie poffabrykatow
o duzych odchytkach ksztattu. Dodatkowo doktadnos$é zastosowanego wsadu jest mniejsza od wyma-
ganej w procesie walcowania tradycyjnymi narzedziami srubowymi. Zwieksza sie réwniez uniwersal-
nos¢ urzadzenia, w ktdrym mocowane sg narzedzia.

Narzedzie spiralno-Srubowe do walcowania skosnego kul, zostato przedstawione w przykfadzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia rzut izometryczny narzedzia, za$ fig. 2 — widok
narzedzia w rzucie z boku.

Narzedzie spiralno-srubowe do walcowania skosnego kul skiada sie ze stopniowego walca,
w skfad ktérego wchodzi czop 1 napedowy, czopy 2a i 2b tozyskowe oraz stozkowy walec 11 roboczy.
Na stozkowym walcu 11 roboczym od strony przeciwnej do czopa 1 napedowego znajduje sie redukcyj-
na powierzchnia 3 wejsciowa o dtugosci L;, ktéra posiada stozkowy ksztalt o statym kacie rozwarcia .
Za redukcyjng powierzchnig 3 wejsciowg znajduje sie stozkowa powierzchnia 4 robocza o dtugosci L,
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i statym kgcie rozwarcia 2y, na ktorej od strony redukcyjnej powierzchni 3 wejsciowej znajduje sie kli-
nowy wystep 5 Srubowy, o statym kacie rozwarcia § i pochylenia powierzchni bocznych a, stopniowo
zwiekszajgcy swojg wysokos¢ i szerokosc. Za klinowym wystepem 5 srubowym znajdujg sie ksztatto-
we wystepy 6a, 6b i 6¢ srubowe, o wklestych powierzchniach 7, 8, 9 bocznych, ktére tworzg wykroj
w ksztatcie walcowanych kul o promieniu R rownym ksztattowanej kuli, przy czym ksztattowe wystepy
6a, 6b i 6¢ Srubowe stopniowo zwiekszajg swojg szerokos¢ i wysokosé. Za ksztattowymi wystepami
6a, 6b i 6¢c Srubowymi znajduje sie walcowa powierzchnia 10 wyjSciowa o statej dtugosci L;. Na kon-
cowym ksztattowym wystepie (6¢) srubowym, umieszczony jest dodatkowy wystep 12 rozdzielajgcy
uksztattowane kule od péifabrykatu. Na powierzchniach bocznych klinowego wystepu 5 srubowego,
znajdujg sie naciecia, ktore zwiekszajg stabilnos¢ procesu walcowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie spiralno-srubowe do walcowania skosnego kul sktadajgce sie ze stopniowego
walca, w skifad ktérego wchodzi czop napedowy, czopy tozyskowe oraz stozkowy walec roboczy,
znamienne tym, ze na stozkowym walcu (11) roboczym od strony przeciwnej do czopa (1) napedo-
wego znajduje sie redukcyjna powierzchnia (3) wejsciowa o dtugosci (L,), ktéra posiada stozkowy
ksztatt o statym kgcie rozwarcia (z), nastepnie za redukcyjng powierzchnig (3) wejsciowg znajduje sie
stozkowa powierzchnia (4) robocza o diugosci (L,) i stalym kacie rozwarcia (2y), na ktorej od strony
redukcyjnej powierzchni (3) wejsciowej znajduje sie klinowy wystep (5) srubowy, o statym kacie roz-
warcia (B) i pochylenia powierzchni bocznych (o), stopniowo zwiekszajgcych swojg wysokosc¢ i szero-
kos¢, zas za klinowym wystepem (5) Srubowym znajduja sie ksztattowe wystepy (6a), (6b) i (6¢) Sru-
bowe, o wklestych powierzchniach (7), (8), (9) bocznych, ktore tworzg wykréj w ksztatcie walcowanych
kul o promieniu (R) rownym ksztattowanej kuli, przy czym ksztattowe wystepy (6a), (6b) i (6¢) Srubowe
stopniowo zwiekszajg swojg szerokos¢ i wysokosé, zas za ksztaltowymi wystepami (6a), (6b) i (6¢c)
$rubowymi znajduje sie walcowa powierzchnia (10) wyjsciowa o statej dtugosci (Ls).

2. Narzedzie, wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze na koncowym ksztattowym wystepie (6¢)
Srubowym, znajduje sie dodatkowy wystep (12) rozdzielajgcy uksztattowane kule od pétfabrykatu.

3. Narzedzie, wediug zastrz. 1, znamienne tym, Zze na powierzchniach bocznych klinowego
wystepu (5) Srubowego, znajdujg sie naciecia.
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Rysunki
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