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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania zetonu reklamowego porowanego wykona-
nego z tworzywa termoplastycznego metodg wtryskiwania porujacego z zastosowaniem wtryskarki
$limakowej lub ttokowej oraz formy wtryskowej wielogniazdowej. Zeton reklamowy porowany stosuje
sie jako element reklamowy stanowigcy zamiennik monet metalowych do woézkéw marketowych,
zwtaszcza wozkow w duzych sklepach sieciowych, centrach handlowych oraz jako brelok reklamowy,
zawieszka wielofunkcyjna.

Znane i stosowane dotychczas sposoby wytwarzania zetonéw dotyczg gtdwnie zetondéw z meta-
i zelaznych i niezelaznych, zeliwa. Zetony te sg wykonywane metodami wykrawania, wycinania lub
odlewania a nastepnie pokrywane sg odpowiednig powtokg ozdobng na przyktad mosigdzem, niklem,
nadrukiem. Z innych sposobdw wytwarzania zetonéw reklamowych nalezy wymieni¢ zetony z tworzyw
polimerowych, wykonanych z pospolitych tworzyw termoplastycznych, takich jak na przyktad polipro-
pylen, wytworzonych metodg wycinania czy wtryskiwania. Struktura i wyglad zewnetrzny tak dotych-
czas wytwarzanych zetonoéw z tworzyw polimerowych jest lita w kazdym rozpatrywanym przekroju,
typowa dla wyroboéw wtryskowych, niezaleznie od stosowanej metody wtryskiwania.

Sposoéb wytwarzania wytworu porowatego otrzymanego w procesie wtryskiwania, ale dotyczacy
szczegolnie wiasciwosci technologicznych i uzytkowych wytworu jest prezentowany tylko bardzo
orientacyjnie i lakonicznie, na przyktad w ksigzce R. Sikory pt. ,Przetwérstwo tworzyw wielkoczgstecz-
kowych”, Wydawnictwo Edukacyjne, Warszawa 1993, strony 183+197, jak réwniez w pracy A. Smo-
rawinskiego pt. ,Technologia wtrysku”, Wydawnictwo WNT, Warszawa 1989, strony 327+330 oraz
389-+-390.

W rozwigzaniu, wedtug polskiego zgtoszenia wynalazku nr 373831, przedstawiono sposob wy-
twarzania zetonu do promocji zywnosci. Wytwarzany jest on rowniez z tworzywa polimerowego, ale
w ten sposoéb, ze najpierw wytwarza sie ptyte z politetrafluoroetylenu, a nastepnie z tej ptyty wycina
sie, za pomocg urzadzen laserowych, zetony i poddaje sie je dalszej obrébce. Jednak réowniez w tym
przypadku, otrzymany z ptyty, catkowicie odmienng metodg wytwarzania, zeton jest catkowicie lity, nie
porowany. W rozwigzaniu, wedtug polskiego zgtoszenia wynalazku nr 379182, okreslono sposdb wy-
twarzania Zzetonu, zwtaszcza do wézkéw sklepowych, ale idea tego sposobu wytwarzania zetonu po-
lega na wykonaniu metodg obrébki plastycznej gtadkiego Zetonu, a nastepnie naklejeniu na nim
ozdobnej zadrukowanej naklejki i poddaniu dalszej obrébce wykanczajgcej. Ten sposdb wytwarzania
zetonu jest rowniez catkowicie odmienny od sposobu wytwarzania zetonu reklamowego porowanego.

Rozwigzanie konstrukcyjne, Zzetonu do wozkéw sklepowych wykonanego z metalu lub tworzywa
znane jest tez ze wzoru uzytkowego polskiego nr 62499. Zgodnie ze wzorem jest to zeton ktéry sktada
sie z podstawy oraz ozdobnej wymiennej naktadki, na ktérej umieszczony jest rysunek wykonany me-
toda druku za pomoca specjalnych drukarek. Réwniez w tym wzorze Zeton jest wykonany catkiem
inng metodg produkcyjna.

Znane sg rowniez wzory przemystowe polskie opisujgce zetony stosowane do réznych celdéw,
sg to miedzy innymi wzdér o numerze 7099, opisujacy zeton do gry oraz wzory majace numery 10256
i 10258 przedstawiajgce zetony stanowigce zastepczy Srodek pfatniczy na przyktad w restauracii.
Jednak w kazdym opisanym przypadku sg to zetony wytworzone metodg obrdbki mechanicznej przez
wykrawanie lub wycinanie.

Istotg sposobu wytwarzania zetonu reklamowego porowanego wykonanego z tworzywa termo-
plastycznego metoda wtryskiwania porujacego z zastosowaniem wtryskarki slimakowej lub ttokowej
oraz formy wtryskowej wielogniazdowej jest to, ze srodek porujacy w postaci granulatu dozuje sie do
tworzywa termoplastycznego oraz mieszany z tworzywem przed wprowadzeniem do uktadu upla-
styczniajgcego wtryskarki w ilosci od 0,4 do 1,0%. Rozktad temperatury wtryskiwania wzdtuz dtugosci
ukfadu uplastyczniajgcego wtryskarki wynosi od 170°C+230°C, korzystnie 190°C.

Sposdb wytwarzania zetonu reklamowego porowanego przebiega w czasie wykonywania zeto-
nu poprawnie, a jako$é zetondw jest wiasciwa. Zeton reklamowy porowany wedtug sposobu wytwa-
rzania ma strukture gradientows lita i porowatg. Struktura lita obejmuje powierzchnie zewnetrzng ze-
tonu reklamowego. Struktura porowata znajduje sie bezposrednio pod litg powierzchnig zewnetrzna.
Struktura porowata sktada sie z poréw o zmiennych rozmiarach, przy czym pory o najmniejszych roz-
miarach sg usytuowane blizej powierzchni zewnetrznej, zas pory o wiekszych rozmiarach sg usytu-
owane gtebiej od powierzchni zewnetrzne;.
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Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze sposéb umozliwia wytwarzanie zetonu porowanego.
Porowatos¢, wyrdzniajaca oryginalnoscig zeton reklamowy porowany sposréd obecnie wytwarzanych
oraz spotykanych rozwigzan tego typu wyrobdw, polega na wyraznym widocznym okiem cztowieka
zmatowieniu powierzchni oraz zmniejszeniu twardosci powierzchni, wynikajacej z obecnosci porow,
znajdujacych sie bezposrednio pod powierzchnig zewnetrzng zetonu reklamowego. Sposéb wytwa-
rzania skutkuje korzystnie gtéwnie poprzez zmiane wygladu zewnetrznego zetonu porowanego polep-
szenie jego efektdw wizualnych, zachodzi takze zwiekszenie efektywnosci wytwarzania zetonu rekla-
mowego w procesie wtryskiwania porujacego, wynikajacego z istotnego zmniejszenia zuzycia tworzy-
wa termoplastycznego niezbednego do wykonania zetonu reklamowego.

Otrzymany wediug sposobu wytwarzania zeton reklamowy porowany charakteryzuje sie, zmo-
dyfikowanymi wiasciwosciami fizycznymi oraz eksploatacyjnymi, w poréwnaniu do zetonéw wykona-
nych z tworzyw litych, sg to miedzy innymi maty skurcz przetwdrczy, polepszone wtasciwosci ttumigce
oraz izolacyjne, jak rowniez podlega typowemu dla wyrobdw z tworzyw termoplastycznych recyklin-
gowi materialowemu.

Przyktad.

W sposobie wytwarzania zetonu reklamowego porowanego zastosowano polipropylen o sred-
niej gestosci 910 kg/m3 i wytrzymatosci na zginanie 45 MPa. W badaniach zastosowano wtryskarke
ttokowg wraz z dozownikiem grawimetrycznym. Zastosowano w sposobie wytwarzania forme wtry-
skowg szesciogniazdowa, z uktadem przeptywowym zimnokanatowym, uktadem gniazd liniowym,
szeregowym i przewezkami punktowymi zrywanymi poza formg. Czas wirysku polipropylenu wynosit
3 s. zas czas chtodzenia ustalono na 15 s. Polipropylen zmieszano ze srodkiem porujgcym, stanowig-
cym mieszanine wodoroweglanu sodowego oraz kwasu 2-hydroksypropano-trikarboksylowego,
w ilosci 0,8% masowych. Temperatura w poszczegdlnych strefach w ukladzie uplastyczniajacy wtry-
skarki byta w zakresie od 190 do 210°C. Otrzymano zetony porowane o $rednicy 21,40 mm, grubosci
2,04 mm z lita powierzchnig zewnetrzng i porowatym rdzeniem oraz $redniej wartosci sporowacenia
porowatego rdzenia wynoszacej 30%.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania zetonu reklamowego porowanego wykonanego z tworzywa termopla-
stycznego metoda wtryskiwania porujgcego z zastosowaniem wtryskarki slimakowej lub ttokowej oraz
formy wtryskowej wielogniazdowej, znamienny tym, Zze srodek porujacy w postaci granulatu dozuje
sie do tworzywa termoplastycznego oraz mieszany z tworzywem przed wprowadzeniem do uktadu
uplastyczniajgcego wtryskarki w ilosci od 0,4 do 1,0%.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze rozktad temperatury wtryskiwania wzdtuz dtu-
gosci uktadu uplastyczniajgcego wiryskarki wynosi od 170°C=+230°C, korzystnie 190°C.
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