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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 korki
spustowe stosowane w ukladach rurociggow statkéw
wodnych.

2. Rodzaje. W zaleznosci od materiatu, rozréznia si¢
cztery rodzaje korkéw spustowych:

— stalowe — St3S,

— aluminiowe — PA2,

— z brgzu — B6,

— mosi¢zne — MAG67.

3. Przyklad oznaczenia korka spustowego z gwintem
metrycznym zwyklym M20 rodzaju MAG67:

KOREK M20 MA67 BN-82/3731-52

4. Wymiary i masa — wg rysunku i tablicy na str. 2.

S. Materiat. Korki-obrabiane — stal St3S wg PN-72/
H-84020 lub stop aluminiowy PA2 wg PN-80/
H-93667.00 lub braz B6 wg PN-77/H-87050, korki od-
lewane — mosigdz MA67 wg PN-79/H-87026.

Dopuszcza si¢ inne rodzaje materialow po uzgodnie-
niu migdzy zamawiajgcym i dostawcy.

6. Wykonanie $redniodoktadne — wg PN-70/
M-82051. Gwint metryczny zwykly 1 drobnozwojny
w klasie Sredniodoktadnej — wg PN-70/M-02113, gwint
rurowy z tolerancjg szeregu A — wg PN-79/M-02030.
Dopuszczalne odchytki wymiaru S szesciokata — wg
PN-71/M-02048. Wymiary wyjs¢ 1 podcig¢ gwintow
di i R — wg PN-74/M-82063, wielko$¢ sfazowania
konca korka z — wg PN-73/M-82061. W przypadku
kucia korkow wymiary i ksztalt otworu ulzeniowego
moga odbiega¢ od podanych w normie.

7. Wykonczenie. Ostre krawgdzie zatgpione.

8. Cechowanie. Na korku, w miejscu oznaczonym na
rysunku, powinny by¢ umieszczone trwale znaki okres-
lajace wielko$¢ gwintu, a dla korkow rodzaju PA2,
B6 i MA67 takze cech¢ materiatu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Techniki Okrgto-
wej, Gdansk.
2. Normy zwigzane
PN-72/H-84020 Stal wgglowa konstrukcyjna zwyklej jako$ci og6lne-
go przeznaczenia.- Gatunki
PN-79/H-87_026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki
PN-77/H-87050 Braz do przerobki plastycznej. Gatunki
PN-80/H-93667.00 Aluminium i stopy aluminium. Prety. Ogdlne
wymagania i badania
PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i tolerancje
" PN-71/M-02048 Rozwarto$ci kluczy i wymiary ,pod klucz*

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm. To-
lerancje { ’
PN-70/M-82051 Sruby. wkrety 1 nakretki ogdlnego przeznaczenia
Dopuszczalne odchytki wymiarowe i potozenia
PN-73/M-82061 Zakonczenia $rub i wkrgtow z gwintem melryes-
nym
PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyjs¢ i podcig¢ oraz
nadmiary ditugodci gwintow i glgbokosci otwordw
3. Symbol wg SWW: — 1059-8.
4. Autor projektu normy — inz. Jerzy Galgowski — Centrum
Techniki Okrgtowej, Gdansk.

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 20 wrzesnia 1982 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1983 r. -
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1982 poz. 38)
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Wymiary i masa
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Wielko$¢ gwintu (d) Mass korka
it L | p|E| S| a|el|sr|w A
metryczny metryczny — stalowego
zwykly drobnozwojny i "
mm kg
MI10 MI10X1 G'/sA 10 19 18 16 14 _ _ 5 6 0.02
Mi2 MI12x] - 20 E
w— s 1
G'/4A 12 22 20 19 17 . . 3 0,04
Ml6 MI16X] G¥/A 23 24 8 0,06
M20 M20x1.5 G'/:A 15 27 30 21 19 8 15 4 9 0,07
M24 M24x2 GYA 18 31 38 24 22 10 P 10 0,13
M30 M30x2 — 33 45 30 7 15 12 0,15
(M33) (M33X2) GIA 20 38 2 14 0,17
M36 M36x2 — 50 33 30 20 0,29
M42 M42x2 Gl'/.A ’5 45 60 40 36 24 2 b 16 0,32
M43 M4gx2 Gl'/A 47 47 41 28 18 0.54
Ms6 MS6X3 — 30 56 70 53 46 16 2% 22 0.48
(M60) (M60%3) G2A 58 80 24 0,65

Wiclkosci ujgte w nawiasach sg nie zalecane.
Masa korkéw aluminiowych réwna jest 0,35 masy korkéw stalowych.

Masa korkow mosigzmych 1 7z bragzu réwna jest 1.1 masy korkéw stalowych,
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