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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest gtowica do walcowania uzebienn wewnetrznych.

Dotychczas znane i stosowane sg urzgdzenia do ksztattowania plastycznego uzebien két zeba-
tych. W wiekszosci przypadkéw sg to matryce do kucia uzebieh oraz przyrzady wykorzystywane do
walcowania uzebien zewnetrznych. Przy czym uzebienia wewnetrzne wytwarza sie przede wszystkim
w procesach wyciskania lub kucia na kowarkach. Natomiast stosunkowo rzadko spotyka sie urzadze-
nia do walcowania uzebien wewnetrznych. Szczegétowo procesy plastycznego ksztattowania uzebien
két zebatych oraz konstrukcje przyrzaddéw do realizacji tych proceséw opisano w ksigzce autorstwa
Turno A., Romanowski M., Olszewski M.: ,Obrébka plastyczna két zebatych”, Wydawnictwo Naukowo-
-Techniczne, Warszawa 1973. Przyktadowy przyrzad opisany w ksigzce, stosowany do walcowania
uzebien zewnetrznych skfada sie z trzech nienapedzanych rolek roboczych, ktére umieszczone sg
obrotowo w korpusie urzadzenia. Przyrzad montowany jest na suporcie tokarki i w czasie procesu
wraz z suportem przemieszcza sie wzdtuz poétfabrykatu. Natomiast potfabrykat w ksztalcie watka mo-
cowany jest w kfach tokarki i w czasie walcowania uzebienia wykonuje ruch obrotowy wprawiajgc rolki
robocze w ruch obrotowy. Urzgdzenie stosowane jest do walcowania uzebieh prostych na zimno,
wielokarbéw o zarysie stozkowym oraz gwintdw zewnetrznych.

Istotg gtowicy do walcowania uzebien wewnetrznych sktadajgcej sie z uzebionego watu nape-
dowego, tulei slizgowych oraz osi i nakretek jest to, ze w plycie korpusu osadzone sg co 120° trzy
nieruchome osie, przymocowane z jednej strony do korpusu za pomocg nakretek, natomiast z drugiej
strony nieruchome osie potaczone sg ze sobg ptytg spinajgca, ktora jest przymocowana do osi nakret-
kami, zas miedzy ptytg korpusu i ptytg spinajgca centralnie w ich osi umieszczony jest uzebiony wat
napedowy tozyskowany w tulei slizgowej osadzonej w piascie korpusu oraz tulei slizgowej, ktéra jest
osadzona w plycie spinajgcej, za$ uzebiony wat napedowy zazebiony jest z trzema narzedziami
w ksztatcie rolek uzebionych, ktére tozyskowane sg w tulejach slizgowych, przy czym narzedzia osa-
dzone sg obrotowo na nieruchomych osiach. Trzy narzedzia w ksztaicie rolek uzebionych posiadajg
stozkowg czes¢ wejsciowg pochylong pod katem B; do osi narzedzi, w ktérej uzebienie ma ksztatt
klina o kacie o, rozwarcia klina w kierunku wzdtuznym do osi narzedzi oraz kacie y; pochylenia zebow
w Kierunku poprzecznym do osi harzedzi, nastepnie za stozkowg czescig wejsciowg umieszczona jest
uzebiona czes¢ robocza, w ktdrej zarys zebdw narzedzi odpowiada zarysowi walcowanego uzebienia,
zas za cze$cig roboczg znajduje sie stozkowa czesé wyjsciowa, ktéra jest pochylona do osi narzedzi
pod katem fB,, przy czym uzebienie w tej czesci narzedzi ma ksztait klina o kacie o, rozwarcia klina
w kierunku wzdtuznym do osi narzedzi oraz kacie y, pochylenia zebéw w kierunku poprzecznym do osi
narzedzi.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia plastyczne ksztattowanie uzebien we-
wnetrznych na zimno i na gorgco.

Plastycznie uksztattowane uzebienie posiada wiekszg wytrzymato$¢ w stosunku do uzebien wy-
twarzanych w procesach skrawania. Zarys zeba uzyskiwany jest stopniowo, dzieki czemu sity po-
trzebne do uksztattowania uzebienia sg stosunkowo niewielkie. Gtowica posiada prostg i zwartg kon-
strukcje. Moze wspotpracowaé z uniwersalnymi urzgdzeniami, ktére charakteryzujg sie obrotowym
ruchem wrzeciona typu tokarki, frezarki.

Gtowica do walcowania uzebienh wewnetrznych zostata przedstawiona w przyktadzie wykonania
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok gtowicy z przodu, fig. 2 — przekrdj osiowy A—A gtowicy,
fig. 3 — przekrdj izometryczny gtowicy, fig. 4a — widok narzedzia z boku, fig. 4b — przekrdj poprzeczny
D-D poprowadzony przez cze$¢ wejsciowg narzedzia, a fig. 4c — przekréj poprzeczny C—C poprowa-
dzony przez cze$¢ wyjsciowg narzedzia.

Gtowica do walcowania uzebienh wewnetrznych sktada sie z korpusu 1, w ktérego ptycie osa-
dzone sg co 120° trzy nieruchome osie 5a, 5b i 5¢, przymocowane z jednej strony do korpusu 1 za
pomocg nakretek 6a, 6b i 6¢. Z drugiej strony nieruchome osie 5a, 5b i 5¢ potgczone sg ze sobg piytg 2
spinajgcg, ktéra jest przymocowana do osi 5a, 5b i 5¢ nakretkami 6d, 6e i 6f. Miedzy ptytg korpusu 1
i ptyta 2 spinajaca, centralnie w ich osi umieszczony jest uzebiony wat 3 napedowy tozyskowany
w tulei 7 slizgowej osadzonej w piascie korpusu 1 oraz tulei 9 slizgowej, ktéra jest osadzona w ptycie 2
spinajgcej. Uzebiony wat 3 napedowy zazebiony jest z trzema narzedziami 4a, 4b i 4c w ksztaicie
rolek uzebionych, ktére tozyskowane sg w tulejach 8 slizgowych, przy czym narzedzia 4a, 4b i 4c
osadzone sg obrotowo na nieruchomych osiach 5a, 5b i 5¢. Trzy narzedzia 4a, 4b i 4c w ksztaicie
rolek uzebionych posiadajg stozkowg czes¢ wejsciowg o dtugosci L;, pochylong pod katem B; do osi
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narzedzi 4a, 4b i 4c, w ktdrej uzebienie ma ksztatt klina o kacie o, rozwarcia klina w kierunku wzdtuz-
nym do osi narzedzi 4a, 4b i 4c, oraz kacie y; pochylenia zebéw w kierunku poprzecznym do osi na-
rzedzi 4a, 4b i 4c. Nastepnie za stozkowg czescig wejsciowg o dlugosci L; umieszczona jest uzebiona
czes$c¢ robocza o dtugosci L, w ktérej zarys zebow narzedzi 4a, 4b i 4c odpowiada zarysowi walcowa-
nego uzebienia. Za czescig roboczg znajduje sie stozkowa czes$¢ wyjsciowa o dtugosci L,, ktéra jest
pochylona do osi narzedzi 4a, 4b i 4c pod katem [,, przy czym uzebienie w tej czesci narzedzi 4a, 4b
i 4c ma ksztatt klina o kacie a, rozwarcia klina w kierunku wzdtuznym do osi narzedzi 4a, 4b i 4c, oraz
kacie y, pochylenia zebdéw w kierunku poprzecznym do osi narzedzi 4a, 4b i 4c.

Glowica do walcowania uzebien wewnetrznych dziata w ten sposoéb, ze uzebiony wat 3 nape-
dowy wprawia sie w ruch obrotowy ze statg predkoscig napedzajgc trzy jednakowe narzedzia 4a, 4b
i 4c w tym samym kierunku. Jednoczesnie catg glowice przesuwa sie wzdtuz osi pétfabrykatu w kie-
runku wsadu w ksztatcie pierscienia. Obracajgce sie i przemieszczajgce sie ruchem postepowym na-
rzedzia 4a, 4b i 4c zaglebiajg sie w poifabrykat, wprawiajac go w ruch obrotowy i ksztattujg na po-
wierzchni wewnetrznej pierscienia uzebienie.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do walcowania uzebien wewnetrznych skfadajgca sie z uzebionego watu napedowe-
go, tulei slizgowych oraz osi i nakretek, znamienna tym, ze w ptycie korpusu (1) osadzone sg co 120°
trzy nieruchome osie (5a), (5b) i (5¢), przymocowane z jednej strony do korpusu (1) za pomocg nakre-
tek (6a), (6b) i (6¢), natomiast z drugiej strony nieruchome osie (5a), (5b) i (5¢c) potgczone sg ze sobag
ptyta (2) spinajaca ktdra jest przymocowana do osi (5a), (5b) i (5¢) nakretkami (6d), (6e) i (6f), zas
miedzy ptytg korpusu (1) i ptytg (2) spinajgca, centralnie w ich osi umieszczony jest uzebiony wat (3)
napedowy fozyskowany w tulei (7) slizgowej osadzonej w piascie korpusu (1) oraz tulei (9) slizgowej,
ktora jest osadzona w plycie (2) spinajgcej, zas uzebiony wat (3) napedowy zazebiony jest z trzema
narzedziami (4a), (4b) i (4c) w ksztalcie rolek uzebionych, ktére tozyskowane sa w tulejach (8) $lizgo-
wych, przy czym narzedzia (4a), (4b) i (4c) osadzone sg obrotowo na nieruchomych osiach (5a), (5b) i (5¢).

2. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze trzy narzedzia (4a), (4b) i (4¢c) w ksztalcie rolek
uzebionych posiadajg stozkowg cze$¢ wejsciowg o diugosci (L;), pochylong pod katem (B;) do osi
narzedzi (4a), (4b) i (4c), w ktérej uzebienie ma ksztatt klina o kacie (a;) rozwarcia klina w kierunku
wzdtuznym do osi narzedzi (4a), (4b) i (4c), oraz kacie (y;) pochylenia zebéw w kierunku poprzecznym
do osi narzedzi (4a), (4b) i (4c), nastepnie za stozkowg czescig wejsciowg o diugosci (L;) umieszczo-
na jest uzebiona cze$¢ robocza o dtugosci (Ls), w ktorej zarys zebdw narzedzi (4a), (4b) i (4c) odpo-
wiada zarysowi walcowanego uzebienia, za$ za czescig roboczg znajduje sie stozkowa czesé wyj-
Sciowa o dtugosci (L,), ktéra jest pochylona do osi narzedzi (4a), (4b) i (4c) pod katem (B,), przy czym
uzebienie w tej czesci narzedzi (4a), (4b) i (4c) ma ksztatt klina o kacie (o) rozwarcia klina w kierunku
wzdtuznym do osi narzedzi (4a), (4b) i (4c), oraz kacie (y,) pochylenia zebéw w kierunku poprzecznym
do osi narzedzi (4a), (4b) i (4¢).
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Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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Fig.3
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Fig. 4b
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