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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie srubowe do walcowania poprzecznego, zwlaszcza do
ksztattowania osiowosymetrycznych odkuwek watkéw stopniowanych z osiowym przemieszczaniem
wsadu.

Dotychczas znane sg narzedzia do walcowania poprzecznego, poprzeczno-klinowego oraz sru-
bowego stosowane do ksztattowania odkuwek watkéw stopniowanych. Szczegdtowo konstrukcje na-
rzedzi do walcowania poprzeczno-klinowego wyrobéw osiowosymetrycznych opisano w ksigzce au-
torstwa Pater Z. ,Walcowanie poprzeczno-klinowe”, Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej 2009 r. Autor
w ksigzce opisuje najczesciej spotykane narzedzia, ktére maja ksztatt pojedynczego klina nawinietego
na walec, zbudowanego z trzech podstawowych stref: wejsciowej, gdzie klin wcina sie w materiat na
wymagang gtebokosé, strefy ksztaltowania, w ktorej redukcja przekroju poprzecznego rozwijana jest
na wymagang szerokos¢ walcowania oraz strefy kalibrowania, gdzie nastepuje usuniecie owalizac;ji
przekroju poprzecznego oraz skrzywien powstatych we wczesniejszych fazach ksztattowania. Znane
sg réwniez narzedzia, ktére sktadajg sie z kilku klindw dziatajgcych na materiat rownoczesnie, wtedy
walce majg mniejszg srednice, ale wystepujg wieksze sity ksztattowania lub walce, ktére dziatajg na
materiat kolejno, wtedy narzedzia majg $rednice wieksza, a sity ksztattowania sga mniejsze. Cechg
charakterystyczng narzedzi stosowanych do walcowania walcami klinowymi jest prostopadte umiesz-
czenie roboczej powierzchni klinowej na obwodzie walca w stosunku do osi narzedzia. W wyniku cze-
go ksztattowana odkuwka nie zmienia swojego potozenia w trakcie procesu.

Znane sg rowniez narzedzia srubowe, stosowane do walcowania odkuwek watkéow stopniowa-
nych, ktérych konstrukcje opisano w ksigzce autorstwa J. Lisowski ,Walcowanie kuznicze”, Wydawnic-
two Naukowo-Techniczne, Warszawa 1974 r. Przedstawione w ksigzce narzedzia skiadajg sie
z walcéw, na powierzchni ktérych umieszczone sg wykroje srubowe. Osie narzedzi w trakcie procesu
skrecone sg wzgledem osi wsadu pod katem réwnym katowi wzniosu linii srubowej wykroju. Pod
wptywem obrotu walcow potfabrykat wprawiany jest w ruch obrotowy i postepowy, a umieszczone na
narzedziach wystepy ksztattujg poszczegodlne stopnie odkuwki.

Istotg narzedzia srubowego do walcowania poprzecznego, zwtaszcza do ksztattowania osiowo-
symetrycznych odkuwek watkéw stopniowanych z osiowym przemieszczaniem wsadu jest to, ze skta-
da sie z walca o statej Srednicy, na obwodzie ktérego od strony wejsSciowej znajduje sie klinowy wy-
step rozcinajacy o kacie rozwarcia klina, ktéry stopniowo zwieksza swojg szerokos¢ i wysokos¢, na-
stepnie za klinowym wystepem rozcinajacym znajduje sie klinowy wystep prowadzacy, ktoéry posiada
statg szerokosc¢ i staty kat pochylenia $cianki bocznej, przy czym klinowy wystep rozcinajacy oraz
klinowy wystep prowadzacy umieszczone sg na powierzchni walca prostopadle do jego osi, nastepnie
za klinowym wystepem prowadzacym umieszczony jest srubowy wystep klinowy ksztattujgcy o statym
kacie rozwarcia klina oraz o statym kacie wzniosu linii Srubowej w stosunku do osi walca i statym kacie
pochylenia Scianki bocznej, ktory stopniowo zwieksza swojg szerokosc¢, zas za srubowym wystepem
klinowym ksztattujgcym umieszczony jest klinowy wystep kalibrujgcy o statej szerokoéci i statym kacie
pochylenia scianki bocznej, ktory jest potozony na powierzchni walca prostopadle do jego osi, nastep-
nie za klinowym wystepem kalibrujagcym od strony wyjsciowej umieszczony jest néz rozcinajacy
w ksztatcie klinowego wystepu, ktéry stopniowo zwieksza swojg wysoko$¢ do wartosci odpowiadajacej
potowie Srednicy ksztattowanej odkuwki. Na obwodzie walca znajduje sie srubowy wystep klinowy
ksztattujacy o statym kacie rozwarcia klina oraz o statym kacie wzniosu linii Srubowej w stosunku do
osi walca i statym kacie pochylenia scianki bocznej, ktéry stopniowo zwieksza swojg wysokos¢ i sze-
rokos¢ az do wystepu klinowego kalibrujagcego. Za klinowym wystepem kalibrujagcym znajduje sie wal-
cowa powierzchnia wyjsciowa, ktéra umozliwia walcowanie odkuwek wielokrotnych — ornamentowych.
Na obwodzie walca umieszczonych jest kilka Srubowych wystepdw klinowych ksztattujacych, ktére
ksztattujg wiecej niz jeden stopien odkuwki jednoczesnie.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na ksztaltowanie plastyczne osiowosyme-
trycznych odkuwek watkdéw stopniowanych z poffabrykatu w ksztatcie preta podawanego w sposob
ciagty. W efekcie eliminuje sie ruch jatowy narzedzi oraz przestoje maszyny zwigzane z zatadunkiem
wsadu do przestrzeni roboczej, przez co zwieksza sie wydajnos$¢ procesu. Dodatkowo dzieki zacho-
waniu réwnolegtego potozenia osi narzedzi, urzadzenia do walcowania sg proste konstrukcyjnie,
a proces moze by¢ realizowany na typowych walcarkach poprzecznych. Kolejnym korzystnym skut-
kiem wynalazku jest mozliwos¢ walcowania wyrobow pojedynczych, jak réwniez wielokrotnych — or-
namentowych.
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Narzedzie Ssrubowe do walcowania poprzecznego, zwlaszcza do ksztattowania osiowosyme-
trycznych odkuwek watkow stopniowanych z osiowym przemieszczaniem wsadu, zostato przedsta-
wione w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok narzedzia z przodu,
fig. 2 — widok narzedzia z boku z prawej strony z pokazanym wystepem klinowym wcinajgcym, prowa-
dzacym i ksztattujacym, fig. 3 — widok izometryczny narzedzia od strony wejsciowej, fig. 4 — widok
narzedzia z jednym $srubowym wystepem klinowym ksztattujgcym z przodu, fig. 5 — widok narzedzia
Z jednym srubowym wystepem klinowym ksztattujgcym z boku z prawej strony, zas fig. 6 — widok izo-
metryczny narzedzia z jednym Srubowym wystepem klinowym ksztattujgcym od strony wejsciowe;j.

Narzedzie srubowe do walcowania poprzecznego, zwlaszcza do ksztattowania osiowosyme-
trycznych odkuwek watkow stopniowanych z osiowym przemieszczaniem wsadu sktada sie z walca 1
o statej srednicy D, na obwodzie ktérego od strony wejsciowej znajduje sie klinowy wystep 2 rozcina-
jacy o kacie B, rozwarcia klina, ktory stopniowo zwieksza swojg szerokos$¢ i wysokos¢. Nastepnie za
klinowym wystepem 2 rozcinajacym znajduje sie klinowy wystep 3 prowadzacy, ktory posiada statg
szerokos¢ i staty kat a pochylenia scianki bocznej, przy czym klinowy wystep 2 rozcinajacy oraz kli-
nowy wystep 3 prowadzacy umieszczone sg ha powierzchni walca i prostopadle do jego osi. Nastep-
nie za klinowym wystepem 3 prowadzacym umieszczony jest srubowy wystep 4 klinowy ksztattujacy
o statym kacie B, rozwarcia klina oraz o statym kacie y wzniosu linii Srubowej w stosunku do osi walca 1
i statym kacie a pochylenia scianki bocznej, ktory stopniowo zwieksza swojg szerokos$¢. Za srubowym
wystepem 4 klinowym ksztattujgcym umieszczony jest klinowy wystep 5 kalibrujgcy o statej szerokosci
i statym kacie a pochylenia $cianki bocznej, ktdry jest potozony na powierzchni walca i prostopadle do
jego osi, nastepnie za klinowym wystepem 5 kalibrujgcym od strony wyjsciowej umieszczony jest n6z 6
rozcinajgcy w ksztatcie klinowego wystepu, ktéry stopniowo zwieksza swojg wysokos¢ do wartosci h
odpowiadajgcej potowie srednicy ksztattowanej odkuwki. Na obwodzie walca 1 znajduje sie Srubowy
wystep 4 klinowy ksztattujacy o statym kacie B, rozwarcia klina oraz o statym kacie y wzniosu linii sru-
bowej w stosunku do osi walca 1 i statym kacie a pochylenia scianki bocznej, ktéry stopniowo zwiek-
sza swojg wysokosc¢ i szerokos¢ az do klinowego wystepu 5 kalibrujacego. Za klinowym wystepem 5
kalibrujgcym znajduje sie walcowa powierzchnia wyjsciowa, ktéra umozliwia walcowanie odkuwek
wielokrotnych — ornamentowych. Na obwodzie walca 1 umieszczonych jest kilka srubowych wystepéw 4
klinowych ksztattujgcych, ktére ksztattujg wiecej niz jeden stopien odkuwki jednoczesnie.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie Srubowe do walcowania poprzecznego, zwtaszcza do ksztattowania osiowosyme-
trycznych odkuwek watkéw stopniowanych z osiowym przemieszczaniem wsadu, znamienne tym, ze
skfada sie z walca (1) o statej Srednicy (D), na obwodzie ktérego od strony wejsciowej znajduje sie
klinowy wystep (2) rozcinajacy o kacie (B;) rozwarcia klina, ktory stopniowo zwieksza swojg szerokosc
i wysoko$c¢, nastepnie za klinowym wystepem (2) rozcinajacym znajduje sie klinowy wystep (3) pro-
wadzacy, ktory posiada statg szeroko$c¢ i staty kat (o) pochylenia $cianki bocznej, przy czym klinowy
wystep (2) rozcinajacy oraz klinowy wystep (3) prowadzacy umieszczone sg ha powierzchni walca (1)
prostopadle do jego osi, nastepnie za klinowym wystepem (3) prowadzacym umieszczony jest Srubo-
wy wystep (4) klinowy ksztaltujacy o statym kacie (B,) rozwarcia klina oraz o statym kacie (y) wzniosu
linii Srubowej w stosunku do osi walca (1) i statym kacie () pochylenia Scianki bocznej, ktéry stopnio-
wo zwieksza swojg szerokos$c¢, zas za srubowym wystepem (4) klinowym ksztattujgcym umieszczony
jest klinowy wystep (5) kalibrujacy o statej szerokosci i statym kacie (o) pochylenia $cianki bocznej,
ktory jest potozony na powierzchni walca (1) prostopadle do jego osi, nastepnie za klinowym wyste-
pem (5) kalibrujacym od strony wyjsciowej umieszczony jest n6z (6) rozcinajacy w ksztatcie klinowego
wystepu, ktéry stopniowo zwieksza swojg wysokosé do wartosci (h) odpowiadajgcej potowie Srednicy
ksztattowanej odkuwki.

2. Narzedzie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze na obwodzie walca (1) znajduje sie Srubowy
wystep (4) klinowy ksztattujacy o statym kacie (f3,) rozwarcia klina oraz o statym kacie (y) wzniosu linii
Srubowej w stosunku do osi walca (1) i statym kacie (a) pochylenia scianki bocznej, ktéry stopniowo
zwieksza swojg wysoko$¢ i szerokos¢ az do klinowego wystepu (5) kalibrujacego.

3. Narzedzie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze za klinowym wystepem (5) kalibrujgcym
znajduje sie walcowa powierzchnia wyjsciowa, ktéra umozliwia walcowanie odkuwek wielokrotnych —
ornamentowych.
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4. Narzedzie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze na obwodzie walca (1) umieszczonych
jest kilka srubowych wystepdw (4) klinowych ksztattujacych, ktére ksztattujg wiecej niz jeden stopien
odkuwki jednoczesnie.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 5
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Fig. 6
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