
UKD 620 .17.0 11 Ha -
NORMA BRAN Ż OWA 

BN-82 
ŚRODKI 

Przejścia TRANSPORTU 
WODNEGO 

trzykołnierzowe I URZĄDZENIA 
PŁYWAJĄCE 

Pnom = 0,6 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę przejścia 

grodziowe trzykołnierzowe kętowe spawane z rur stalowych 

bez szwu , na ciśnienie nominalne Pnom - 0,6 i 1,6 MPa, w 

zakresie średnic nominalnych D nom = 10 ;. 500 m m i tempe­

ra tu r t ,,;;; 250 oC . Norma nie dotyczy rurocięgów prze­

chodzęcyc h przez zbiorn iki oraz ru rocięgów na dwutlenek 

węg l a od zbiorników do zaworów rozdzielczych . 

2. Zakres stosowania przedm iot u normy. Przejścia gro_ 

dziowe objęte normę należy stosować uwzględniajęc posta­

nowienia przepisów właśc i wych insty tu cji klasyfikacyjnych 

dotyczęcych ru rocięgów okrętowych w aspekcie przepł ywa­

ji'cego czynnika i jego paramet rów, grubośc i ścianek rur, 

zabezpieczenia przed korozję . 

3. Grupy. W zależności od ciśnienia nominalnego 

różnia się dwie grupy przejść: 

- na ciśnienie 0,6 MPa - 6, 

- na ciśnienie l,6MPa- 16. 

roz-

4, Postacie. W za l eżności od technolog ii wyk onania roz­

różni a się cztery postacie p rzejść: 

grodziowe 3731-15 
kątowe spawane 

Zamiast 

I 1,6 MPa BN·69/3731·15 

Grupa katalogowa 0545 

z kolanem spawanym s e gmentowym - S. 

_ z kolanem odlewanym s tal iwnym - T , , 

- z łukiem hamburskim - H . 

5. Typy . W za leżności od sposobu zabezpieczenia przed 

korOzję roz różnia się dwa typy przejść: 

_ czarne - nie wyróżniane w oznaczeniu, 

- pokryte obustronnie powłokę cynkowę - oc. 

6. Przyk t ad oznaczenia 

a} przejśc i a g r od zi owego trzykołnierzowego grupy 6, po­

staci G, o wielkości nominalnej D nom = 80 mm, typu czar­

nego , wykonanego z rur ze świa dectwem huty: 

PRZEJŚCIE GRODZIOWE 6G80 BN-82/3731-15 

b } przejścia grodzi owego trzykołn ie rzowego grupy 16, 

postaci G, o wie lkości nominalnej D nom= 80 mm, typu oc, 

wyk o nane go z rur ze św iadectwem PRS: 

_ z kolanem giętym _ G, PRZEJŚCIE GRODZIOWE 16G80 oc PRS BN-82/373 1-15 

Zgłoszona przez .Centrum Techniki Okrętowej 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 14 kwietnia 1982 r. 

jako norma obowiązująca od dnia l stycznia ' 1983 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1982 poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. D, .k. Wyd. No,m. W·w. , A,k. wyd. 0,90 N.kl. 1000 ł~~ Z.m. 11>40/82 Cena tł t 2 ,00 



2 BN--82/3731-IS 

7. Wymiary i malii! - wg rys. I .. 4 i tab l. I + 3. 

Miejsce cechowania 

~ _ __ L 

Rys. I. Przejście grodziowe postaci G 

12 

ISN·82/3731-iEi] 

- Rys . 2. Przejście grodzi owe postaci S 

L A 

L 

tuk hamburski 
zgodnie z 13 

18 N-a273731-15 - 31 
Rys. 3. Przejście grodzi owe postaci T 

IBN- 82/3731- 15-41 

Ry s. 4. Przejście grodziowe postaci H 



Tab lica l. Wym ia ry pr z ej ść g rodziow ych_ 

Dz L R 1 11 
Wielkość 

Dnom d z Xs G r upa Pos t ać Pos tać g Pos tać Pcs t ać 12 13 14 15 I, 

6 16 G S T H G 2) S T H G S 1- H G S T H 

mm 

10 17,2 x 3,:r 130 145 150 - - - 50 - - - 10 75 - - ~60 - - - - - - - -
15 21,3 x 4 135 150 180 - - - 65 - - - 12 90 - - - 80 - - - - - - - -
20 26,9 x 4 145 160 200 - - - . 80 - - - 12 110 - - - 100 - - - - - - - -

25 33,7 x 4,5 155 170 220 - - - 100 - - - 12 130 - - - 120 - - - - - - - -

32 42,4x5,6 175 195 260 - - - 130 - - - 12 160 - - - 150 - - - - - - - -

40 48,3x6,3 185 205 270 - - - 145 - - - 12 175 - - - 160 - - - - - - - -

50 60,3 x 6,3 195 220 320 - - - 180 - - - 14 215 - - - 195 - - - - - - - -

65 76,1 x 6,3 215 240 370 - - - 230 - - - 14 265 - - - 245 - - - - - - - -

80 88,9x6,3 245 255 410 280 - - 270 l,5dz - - 14 310 150 - - 285 155 - - 195 64 - - -

100 114,3 x 8 265 275 480 320 310 - 340 l,5dz 100 - 14 380 190 190 - 355 195 18 5 - 200 71 175 55 -

125 3) 139,7x8 295 305 570 310 340 - 420 d 125 - 16 
z 

465 170 220 - 445 185 215 - 2 15 78 180 60 -

150 3) 168 , 3x8 , 8 320 340 670 350 390 - 500 d 150 - 16 545 200 250 - 520 200 240 - 240 86 204 64 -
z 

200 219,1 x8,8 375 395 - 400 440 520 - d 200 300 16 - 240 305 380 - 250 290 370 260 100 204 69 209 
z 

250 273 x 10 430 460 - 440 490 590 - d 250 375 16 - 290 355 455 - . 290 340 ·440 255 98 203 68 203 
z 

300 323,9 x .10 505 525 - 510 570 690 - d 300 450 20 - 330 405 530 - 335 395 51 5 290 108 233 68 228 
z 

350 355,6 x 10 555 585 - 560 620 770 - d 350 525 20 - 380 460 610 - 385 44!t 595 300 115 233 73 23 3 
z 

400 406,4 x 10 605 645 - 620 670 850 - d 400 600 20 - 430 510 685 - 440 490 670 315 126 233 73 238 
z 

450 457 x 10 660 705 - 660 730 - - d 450 - 20 - 460 560 - - 470 540 - 335 136 243 73 -z 

500 508 x lI 720 790' - 720 790 - - d 500 - 20 - 520 610 - - 520 590 - 355 151 252 72 -z 

1) Li czność s e gmen t ó w P wg BN-81/3731-30. 

2) W uzasadn ionych p r zypadkach dopuszc za si ę stosowanie mniejszych prom ien i R zgodnych z BN-77/3730-02. 

3) W uzasadnionych przypadkac h dopuszcza się s tosowan ie d la przejść postac i G r ur 133 x 8 dla Dnom = 125 i rur 159 x 8,8 dla Dnom = 150 prz y zastos owaniu 
odpow iednich kołnierzy wg norm BN:-81/3731-29, BN-81/3731-;48 i BN-81/3731-49. 
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4 BN-82/3731-15 

Tablica 2, Masa przejść grodzi owych 

Masa przejści a 1) 

Wielkość Postać G Postać S Postać T Postać H Masa 

Dnom 
cynku 

Grupa 

6 16 6 16 6 16 6 16 

mm kg 

10 1,9 2,7 - - - - - - O,ĆY--

15 2,3 3,3 - - - - - - 0,05 

20 3,1 4,3 - - - - - - 0,06 

25 3,9 5,2 - - - - - - 0,08 

32 5-,-9 7,4 - - - - - - 0,10 

40 7; 1 9,6 - - - - - - 0,13 

50 9,4 13,3 - - - - - - 0,18 

65 12,4 17,0 - - - - - - 0,23 

80 17,2 -20,5 13,6 15,8 - - - - 0,24 

100 25,1 30,5 24,5 29,9 17,9 23,3 - - 0,27 

125 36,0 41,9 25,0 31, ° 24,6 30,6 - - 0,37 

150 50,4 58,1 30,9 38,6 33,0 40,7 - - 0,44 

200 - - 48,9 60,6 46,9 58,6 59,2 70,9 0,65 

250 - - 64,0 78,2 66,6 80,8 88,1 102 0,93 
--

30O - - 90,3 106 95,8 111 126 142 1,20 

350 - - 125 153 122 150 162 191 1,46 

400 - - 139 176 154 192 209 248 1,84 

450 - - 178 221 186 230 - - 2,25 

500 - - 221 294 226 299 - - 2,B2 

1) Dla typu czarnego. Dla typu oc należy uwzględnić masę cynku. 

Tablica 3, Dobór kołnierzy, segment ów, kolan i łuków 

Grupa 
Wyróżnik kołn i erza, segmen tu, ko lana, łuku Nr no rm y 

przejścia 

dwa kołnierze 
BN-8 1/373 1-48 

A6/Dnom/dz (dla D ; 10 oT 50, 100 oT 150) 
nom 

A6/Dnom (dla D 
nom 

; 65, 80, 200 oT 500) 

kołnierz grodziowy C/Dnom BN-B 1 / 3731-29 

segmet;lt końcowy 

Kl,S-R35/dzxs xlz-15 (dla D = BO i 100 ) 
nom 

KI, S-R35/dz x S x1 3-15 (dla D ; 80 i 100) 
nom 

Kl-R35/d z x S x/ 2-15 (dlaD ; 125 oT 200) 
nom 

Kl-R35/dz xs x / 3-15 (dla D ; 125+ 200) 
nom 

K 1_R35/d z x S x / 2 -1115 (dlaD ; 250 oT 500) BN-81 / 3731-30 
nom 

6 1< l-R35/dz x s x 13-1115 (dlaD ; 250 oT 500) 
nom 

segment pośredni 

Pl,S-R35/dz xs-15 (dlaD ; BO i 100) 
nom 

Pl-R35/ d z x $-15 (dlaD ; 125 oT 200) 
nom 

Pl-R35/dz xS -1115 (dla D nom; 250 .. 500) 

kolano s tal iwne SD t) 
nom 



8N-82/373 l - l 5 5 

cd. tabl.3 

Grupa 
Wyróżnik kołnierza, segmentu, kolan~, 

przejści a 
łuk", Nr normy 

łuk hamburski 

219, l x lO (dla D = 200) 
6 

nom 

d z x S (dlaD - 250 .;. 350) 
nom 

406,4 x 12,5 (dlaD = 400) 
nom 

dwa kołnierze 

A16/Dncx/ d z (dlaD nom = lO + SO, 100 T 150) 

A16/Dnom (dla Dnom =65, 80,200+500) 

16 kołnierz grodziowy 

F/Dnom (dla D 
nom 

<; 80) 

E/Dnom (dla D ;,;;. 100) 
nom 

segment, kolano staliwne i Iii< hamburski 

ja k dla przejścia o wyróżniku 6 

l) Z godnie z P. 13. Postanowi enia przejściowe. 

8. Mat eriał - rury przewodowe ze s tal i R35 wg 8N-76/ 

0648-62 ze świadectwem huty. W przypadku zastrzeżenia 

dostawy przejść grodziowych z rur ze świadectwem instytu­

cji klasyf ikacyjneh rury powinny spełniać wymagania prze­

pisów danej instytucji potwierdzone świadectwem wystawi G-

nym przez tę in s tytucję . Luk i hamburskie _ ze stali R35 ze 

świ adectwem P olskiego R ejestru Sta tków (PRS). Kolana 

staliwne - ze s tali wa LII450 wg PN-80/H-83IS2~ K ołnierze 

zgodnie z tabl. 3. 

9. Wykonani..;. D l a przejść z atestem producenta i ates­

tem PRS k sz tałt i wymiary spoi n powi nny być zgodne z P. 7. 
\ 

Dla przejść z atestem innych instytucji klasyf ikacyjnych 

kształt i wymi ary spoin powinny być zgodne z przepisami 

danej instytucji . 

Przejścia z "testem instytucji klasyfikacjjnych powi nny 

być wykona ne pod nadzorem danej instytucji klasyfikacyj­

nej. 

Wypryski i zac i ek i spoin na powierzchniach uszczelnia-

jęcych kołnierzy po winny być usunię te . 

Płaszczyzny czołowe kołnierzy prostopadłe do osi syme­

tri i przejści a . 

10. Wykończen ie . Przejścia typu czarnego _ bez powłoki 

ochronnej . Przejści a typu oc - pokryte obustronnie powło-

kę cynkowę o grubości 100 i»T' wg 8N-80/3702-03. Powłoka 

cynkowa nie powi nna przekraczać na kołnierzu grodziowym 

odległośc i S mm, liczęc od krawędzi spoiny. 

1) 

8N-81/3731-49 

8N-81/3731 - 29 

II. Szczelność. Każde przejśc ie powinno być poddane 

próbie hydraulicznej c i śnieniem próbnym p= I,Sp, .Czas 
" nom 

trwania próby - co najmniej 30 s. Przec ieki i inne objawy 

nieszczelności nie sę dopuszczalne. Próby na szczelność 

przejść z atestem instytucji klasyfikacyjnej powinny być 

przeprowadzone pod nadzorem danej instytucj i k I asyfikacy~ 

nej. 

12. Cechowan i e. Na przejściu, w miejscu oznaczonym na 

rysunku, powinny być umieszczone w sposÓb trwały co naj-

mniej: 

"_ wyróżn i k wyrobu wg P. 6 , bez części słownej symboli 

oc, 

_ znak odbioru instytucji klasyfikacyjnej dla przejść z 

atestem danej instytucji, 

_ znak odbioru producenta dla przejść z atestem produ­

centa. 

13. Postanowienia przejściowe. Do czasu l "ustanowienia 

odpowiednich Polskich Norm lub norm branżowych, kolana 

do spawani a powi nny ~pełniać wymagania rysunku NejSO-OI5 

opracowanego przez Biuro Projektowo_Konstrukcyjne 

Stoczn i im. Komuny Parysk iej w Gdyn i . Luki hambursk i e 

powinny spełniać wymagania katalogu e lementów rurocięgo­

wych Energomontażu - Północ w Warszawie KER-80/2. Ot. 

KONIEC 

Informacj e dodatkowe 



6 Informacje dodatkowe do BN-8Z/3731- 15 

INFORMACJE DODATKOWE 

~tytucja opracowujSlca normę - Stocznia 

im. Lenina w Gdańsku. 

Z, Istotne zmiany w stosunku do BN-69/3731-15 

Gdańska 

a) skorygowano wymi ary przejść dostosowujęc je do no r_ 

my ISO, 

b) skorygowano wymiary rur, 

c) wprowadzono do normy dodatkowo przejścia z kola-

nem staliwnym w zakresie wielkości D nom = 100.;. 500 

przejścia z łukiem hamburskim w zakresie wie lkości Dnom = 

= zoo + 400. 

3. Normy zwiSlzane 

PN-80/H-8315Z Staliwo węglowe konstrukcyjne. Gatunki 

BN-76/0648-62 Rury stalowe bez szwu do budowy statków 

BN-80/3702-03 Powłok i cynkowe zanurzeniowe na wyro-

bach dla okrętown i ctwa 

BN-77/3730-02 Promienie łuków rur okrętowych 

BN-81/3731-29 Kołnierze grodz iowe przyspawane stalowe 

BN-81/3731-30 Segmenty kolan spawanych okrętowe 

BN-81/3731-48 Kołn i erze przypawane okręgłe płaSk ie 

okrętowe P
nom 

= 0,6 MPa 

BN-81/3731-49 Kołn i erze przypawane okręgłe płaskie 

okrętowe P
nom 

= 1,6 MPa 

4 . Normy międzynarodowe 

ISO 562!>-1978 Shi pbui Iding - We !ded bulkhead pi eces 

with flanges for steel pipework - -PN6, PN10 and PN16 -

norma zgodna. 

5. Symbol wg SWW - 1059-664. 

6. Autor projektu normy - inż. Andrzej O sowsk i - Stocz-­

nia Gdańska i m. Len i na w Gdańsku. 

7. Zgodność z przepisami -PRS. Norma zgodna z przepi-

sami Polskiego Rejestru Statkó w. Uzgodn i ono dn i a 

23.06.1982 r. 
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