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NORMA BRANZOWA

$RODKI
TRANSPORTU Przejscia grodziowe 373115
WODNEGO )
I URZADZENIA trzykotnierzowe kgtowe spawane
PLYWAJACE " Zamiast
Prom = 0,6 i 1,6 MPa BN-69/3731-15

BN-82

Grupa katclogowa 0545

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa przejscia

grodziowe trzykotnierzowe katowe spawane z rur stalowych
bez szwu, na cisnienie nominalne p, = 0,6 i 1,6 MPa, w
zakresie $rednic nominalnych Dnom =10 + 500 mm i tempe-
ratur t < 250 oC, Norma nie dotyczy rurociagéw prze-
chodzacych przez zbiorniki oraz rurociagédw na dwutlenek

wegla od zbiornikéw do zawordw rozdzielczych,

2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Przej$cia gro-

dziowe objete norma nalezy stosowaé uwzgledniajac posta-
nowienia przepiséw wtasciwych instytucji klasyfikacyjnych
dotyczacych rurociagdéw okretowych w aspekcie przeptywa-
jgcego czynnika i jego parametréw, grubosci scianek rur,

zabezpieczenia przed korozja.

3, Grupy, W zaleznosci od cisnienia nominalnego roz-
réznia sige dwie grupy przejsé:
- na cisnienie 0,6 MPa - 6,

- na cisnienie 1,6 MPa - 16.

4. Postacie, W zaleznosci od technologii wykonania roz-

réznia sig cztery postacie przejsé:

- z kolanem gigtym - G,

- z kolanem spawanym segmentowym - S,
- z kolanem odlewanym staliwnym - T,

- z tukiem hamburskim - H,

5. Tyvpy. W zaleznoéci od sposobu zabezpieczenia przed
korozja rozréznia sig dwa typy przejsé:
- czarne - nie wyrdézniane w oznaczeniu,

- pokryte obustronnie powtoka cynkowg - oc,

6, Przyktad oznaczenia

a) przejécia grodziowego trzykotnierzowego grupy 6, po-
staci G, o wielkosci nominalnej Dpgm= 80 mm, typu czar-

nego, wykonanego z rur ze $wiadectwem huty:
PRZEJSCIE GRODZIOWE 6G80 BN-82/3731-15
b) przejécia grodziowego trzykotnierzowego grupy 16,

postaci G, o wielkosci nominalnej D nom= 80 mm, typu oc,

wykonanego z rur ze s$wiadectwem PRS;

PRZEJSCIE GRODZIOWE 16G80 oc PRS BN-82/3731-15

Zgloszona przez.Centrum Techniki Okretowei
Ustanowiona przez Dyrekiora Centrum Techniki Okretowej dnia 14 kwietnia 1982 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1983 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1982 poz. 25)
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Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nakt. 1000+55 Zam. 1640/82

Cena zt 12,00



BN-82/3731-15

7, Wymiary i masa - wgrys, 1+ 4itabl, 1+ 3,

Migjsce cechowania
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Tablica 1, Wymiary przej$é grodziowych

Wielkoéé D, - " a L
Drom d, Xs Grupa Postaé Postaé 9 Postaé B Pestaé [ I TR I I O I KR
6116 G]S]TFHG’}[ s lTIH G]Sl'\‘[H GISITIH
mm

10 17,2x 3,61 130 | 145 | 150 | - |- | - sol - - |= o] 7s = -~ - 60| - - § sl = - [ R I U A

15 21,3x 4 135 | 150 | 180 |- |- | - | esl - - |- 112] 90 . _ 80| - = = = - A SN S

20 26,9 x 4 145 | 160 | 200 | - |- | -] BO| - - - 112f10 | - & - 100 - = -] = vl =] =l el <1 =1-=
25 33,7x4,5| 155 | 170 | 220 |- |- | - |100] - - |- |12]130 - w | o 120 - S B e | =f =l =l <l =1 =
32 42,4x5,6| 175 | 195 | 260 [- |- | - [130] - - 1- | 12160 - " |- 150 - I R | N S I S D
40 48,3x6,3| 185 | 205 | 270 |- |- | - |1a5] - - |- l12]17s . - = 160 | - - N = I 20 = sl sillsl=
50 60,3x6,3| 195 | 220 | 320 |- |- | - [180[ - - |- |1al21s - - - 195 - = Il %z N N e e i
65 76,1 x6,3| 215 | 240 | 370 | - |- - j230] - - |- | 14285 - w ] 245 | - - . o | =% =1 = f = |=l=
80 88,9 x 6,3 | 245 | 255 | 410 [280{- | - [270] 1,54z | - | - 14310 150 | - - 285| 155/ - | -1198| 68 | -| -] -1-]2]-
100 114,3 x 8 265 | 275 | 480 [320|310[ - |340( 1,5dz {100| - | 14380 190 | 190 | - 355| 195 185 | - | 200 71 hzs|ss| - | -] 2 | 12
1253) | 139,7 x 8 205 | 305 | 570 | 310 340 - [420| o 125 - | 16 | 465 170 | 220 | - | 445] 85| 215 | - | 215 | 78 |1BOl60| - | - | 2 | 12
150 % | 168,3x8,8 | 320 | 340 | 670 |350| 390| - 500 o 150| - |16 | 545 | 200 | 250 | - 520 200 | 240 | - | 240 | 86 f204|64| - | - | 2| 14
200 |219,1x8,8| 375 | 395 - | 400| 440| s20| - q, 200300 [ 16 | - 240 | 305 |380| - 250 | 290 |370| 260 | 100 [204 |69 [209| 69| 2 | 14
250 273 x 10 | 430 | 460 - | 440 490| 590| - d, 250 [375| 16 | - 200 | 355 |455| - | 290 | 340 [440| 255 | 98 [203 |68 |[203] €8] 3 | 16
300 | 323,9x10 | 505 | 525 - |s10} 570/ 690 - | o 300 (450 | 20 | - 330 | 405 [530| - 335 | 395 |s15| 200 | 108 [233 |63 |228] 68| 3 | 16
350 |355,6x10 | 555 | 585 - |se0| 620| 770| - d 350 (525 | 20 | - 380 | 460 610 - 385 | 445 |595| 300 | 115 [233 | 73 | 233 73] 3 | 16
400 | 406,4 x 10 | 605 | 645 - |e20| 670 850| - | d 400 [600 | 20 | - 430 | 510 |e8s| - 440 | 490 |670| 315 | 126 [233 |73 | 238 73] 3 | 18
450 457x 10 | 660 | 705 - |ee0| 730 - | - d, [4so| - J20| - 460 [ 560 | - | - 470 | s40 | - | 335 | 136 [243 |73 | - | -| 3 | 20
500 508 x 11 | 720 | 790 - |720| 790 -| - | 4 s00| - |20] - 520 | 610 | - | - 520 590 | - | 3s5 | 151 [es2 72| - | -| 3| 21

1) Licznosé segmentéw P wg BN-81/3731-30.

odpowiednich kotnierzy wg norm BN-81/3731-29, BN-81/3731-48 i BN-81/3731-49,

3) W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sig stosowanie dla przej$é postaci G rur 133 x 8 dla Dpom= 125

2) W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ stosowanie mniejszych promieni R zgodnych z BN-77/3730-02.

irur 159 x 8,8 dla Dnom“ 150 przy zastosowaniu

S1-l€Le/28-N8



4 BN-82/3731-15
Tablica 2, Masa przej$é grodziowych
Masa przejscia 1)
Wielkoéé Postaé G \l Postaé S l Postaé T J Postaé¢ H Masa
cynku
Dnom Grupa
6 16 I 6 | 1e I 6 I 16 L 6 L 16
mm kg
10 1,9 2,7 - - = - - i 0,03
15 2,3 3,3 - - - - - - 0,05
20 3) 1 “r 3 - - = - = - 0, 06
25 3,9 5,2 - - - - - - 0, 08
32 5,9 7,4 - - - - - - 0,10
40 71 9,6 - - - - - - 0,13
50 9,4 13,3 - - - - - - 0,18
65 12,4 17,0 = o = - = = 0,23
80 17,2 20,5 13,6 15,8 s - = - 0,24
100 25,1 30,5 24,5 29,9 17,9 23,3 - - 0,27
125 36,0 41,9 25,0 31,0 24,6 30,6 - - 0,37
150 50, 4 58,1 30,9 38,6 33,0 40,7 - = 0, 44
200 - - 48,9 60,6 46,9 58,6 59, 2 70,9 0,65
250 6= - 64,0 78,2 66,6 80,8 88, 1 102 0,93
300 - - 90, 3 106 95,8 11 126 142 1,20
350 = - 125 153 122 150 162 191 1,46
400 = = 139 176 154 192 209 248 1,84
450 - - 178 221 186 230 » - 2,25
500 - = 221 294 226 299 = _ 2,82
1) Dla typu czarnego. Dla typu oc nalezy uwzgledni¢ mase cynku,
Tablica 3, Dobdér kotnierzy, segmentdw, kolan i tukéw
GN_Jpa_ Wyréznik kotnierza, segmentu, kolana, fuku Nr normy
przejscia
dwa kotnierze BN_81/3731_48
As/Dnom/dZ (dlaDnom =10 + 50, 100 + 150)
Ae/Dnom (dla D .. =65 80, 200+ 500)
kotnierz grodziowy c/z)mwI EN-81/3731-29
segment koficowy
K1,5-R35/d,x s x1,-15 (dIaDnom= 80 j 100)
K1,5-R35/d,xs x1;-15 (dIaDnom= 80 i 100)
K1-R35/d, x s x1,-15 (dlaD =125 ;+ 200)
nom
K1-R35/d, x § x1,-15 (dIaDnom = 125 + 200)
K1-R35/d, x s x1,-1115 (dIaDnom =250 + 500) BN-81/3731-30
6 K 1-R - D = +
K1-R35/d, x s x14-1115 (dlaD =250+ 500)
segment posredni
R = =80
P1,5-R35/d, xs-15 (dIaDnom 80 i 100)
P1-R35/d,xs-15 (dlaD =125 + 200)
nom
P1-R35/d, xs-1115 (dlaD =250 + 500)
nom
kolano staliwne SD 1)
nom




BN-82/3731-15 5

cd. tabl,3
Grupa i ¢ .
priojicla Wyréznik kotnierza, segmentu, kolana, tuku Nr normy
tuk hamburski
219,1 x 10 (dia D = 200) ‘)
nom
6
d,xs (diaD =250 + 350)
nom
406,4 x 12,5 (dlaD = 400)
nom
dwa kotnierze
& : N-81/3731-49
A16/D [/ d, (diaD__ =10+ 50, 100 + 150) BN-81/3731
AIG/Dmm (dla D_,. =65, 80, 200+ 500)
16 kotnierz grodziowy
E BN-8 -2
/Dom (daD < 80) 1/3731-29
F./L)nom (dla Dnom > 100)
segment, kolano staliwne i tuk hamburski
jak dla przejécia o wyrdzniku 6
1) Zgodnie z p, 13, Postanowienia przej$ciowe.

8. Materiat - rury przewodowe ze stali R35 wg BN-76/
0648-62 ze Swiadectwem huty, W przypadku zastrzezenia
dostawy przejS¢ grodziowych z rur ze $wiadectwem instytu-
cji klasyfikacyjnejy rury powinny spetniaé wymagania prze-
piséw danej instyiucji potwierdzone $wiadectwem wystawio-
nym przez te instytucje. Luki hamburskie - ze stali R35 ze
$wiadectwem Polskiego Rejestru Statkéw (PRS). Kolana
staliwne - ze staliwa L11450 wg PN-80/H-83152. Kotnierze

zgodnie z tabl, 3,

9. Wykonanie. Dla przej$¢ z atestem producenta i ates-
tem PRS ksztalt i wymiary spoin powinny byé zgodne z p. 7.
Dla przejsé z atestem innych instytucji klasyfikacyjnych
ksztatt i wymiary spoin powinny byé zgodne z  przepisami
danej instytucji,

Przejscia z atestem instytucji klasyfikacyjnych powinny
by¢ wykonane pod nadzorem danej instytucji klasyfikacyj-
nej.,

Wypryski i zacieki spoin na powierzchniach uszczelnia-
jacych kotnierzy powinny byé usunigte,

Ptaszczyzny czotowe kotnierzy prostopadte do osi syme-~
trii przejécia,

10. Wykoriczenie, Przejsécia typu czarnego - bez powtoki
ochronnej, Przejscia typu oc - pokryte obustronnie powto-
ka cynkowga o grubosci 100 pm wg BN-80/3702-03. Powtoka

cynkowa nie powinna przekraczaé na kotnierzu grodziowym

odlegtosci 5 mm, liczac od krawedzi spoiny,

11, Szczelnoéé, Kazde przejscie powinno byé poddane
prébie hydraulicznej ciénieniem prébnym p= 1, Spnom' Czas
trwania préby - co najmniej 30 s, Przecieki i inne objawy
nieszczelnosci nie sa dopuszczalne, Préby na szczelnosé
przej$é z atestem instytucji klasyfikacyjnej powinny byé
przeprowadzone pod nadzorem danej instytucjiklasyfikacyj

nej.

12, Cechowanie, Na przej$ciu, w miejscu oznaczonym na
rysunku, powinny byé umieszczone w sposéb trwaty co naj-
mniej:

- wyréznik wyrobu wg p. 6, bez czeéci stownej i symboli
oc,

- znak odbioru instytucji klasyfikacyjnej dla przej$é¢ z
atestem danej instytuciji,

- znak odbioru producenta dla przej$é z atestem produ-

centa,

Do czasu tustanowienia

13, Postanowienia przej$ciowe,
odpowiednich Polskich Norm lub norm branzowych, kolana
do spawania powinny spetniaé wymagania rysunku N8/50-015
opracowanego przez Biuro Projektowo-Konstrukcyjne
Stoczni im, Komuny Paryskiej w Gdyni, t.uki hamburskie
powinny spetniaé wymagania katalogu elementéw rurociggo-

wych Energomontazu - Pétnoc w Warszawie KER-80/2, 01.

KONIEC

Informacje dodatkowe



6 Informacje dodatkowe do BN-82/3731-15

INFORMACJUE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca horme - Stocznia Gdafiska

im, Lenina w Gdarisku,

2, lstotne zmian stosunku do BN-69/3731-15

a) skorygowano wymiary przej$é dostosowujac je do nor-
my 1SO,

b) skorygowano wymiary rur,

c) wprowadzono do normy dodatkowo przejécia z kola-
nem staliwnym w zakresie wielkosci Dnom = 100 + 500 i
przejécia z tukiem hamburskim w zakresie wielkosci Dnom=

= 200 + 400,

3, Normy zwiazane
PN-80/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne, Gatunki
BN-76/0648-62 Rury stalowe bez szwu do budowy statkéw
BN-80/3702-03 Powtoki cynkowe zanurzeniowe na wyro-
bach dla okregtownictwa
BN-77/3730-02 Promienie tukéw rur okretowych

BN-81/373|-29 Kotnierze grodziowe przyspawane stalowe

BN-81/3731-30 Segmenty kolan spawanych okretowe

BN-81/3731-48 Kotnierze przypawane okragte ptaskie
okretowe Prom ™ 0, 6 MPa
ptaskie

BN-81/3731-49 Kotnierze przypawane  okragte

okretowe P ™ 1,6 MPa

4, Normy miedzynarodowe

I1SO 5625-1978 Shipbuilding - We'!ded bulkhead pieces

with flanges for steel pipework - PN6, PN10 and PN16 -
norma zgodna,

5, Symbol wg SWW - 1059-664.

6. Autor projektu normy - inz, Andrzej Osowski - Stocz-

nia Gdarfiska im. Lenina w Gciaﬁsku.

2. Zgodno$é z przepisami PRS, Norma zgodna z przepi-

sami Polskiego Rejestru Statkdw, Uzgodniono dnia

23,06.1982 r,
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