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NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
| URZADZENIA
PLYWAJACE

Ptytki uziemigjgce

BN-82
3725-23

Grupa katalogowa 0545

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa plytki stosowane do wykonywania
roboczych uziemief w czeécl nadajnikéw  radiowych itp.

urzadzen na statkach wodnych.

2. PODZIAL | OZNAC ZENIE

2. 1. Odmiany. RozréZnia sig trzy odmiany ptytek:

-.do przyspawania ptytki usytuowanej réwnolegle do kon-
strukcji statku - A,

- do przyspawania ptytki usytuowanej prostopadle krét-
sza krawedzia do konstrukcji statku - B,

- do przyspawania ptytki usytuowanej prostopadle dtuz-
sza krawedzia do konstrukcji statku - C.

Sruba dwustronna
wg PN-60/M-82131

'M10 x40 oc.dla wyk.st.
M10 x50 oc.dla wyk.Al S

2. 2. Rodzaje. Rozréznia sig dwa rodzaje ptytek:
- stalowe - nie wyréznione w oznaczeniu,

- aluminiowe - Al.

2. 3. Przyktad oznaczenia ptytki uziemiajacej odmiany A,

wykonanej z aluminium Al:

PLYTKA A/Al BN-82/3725-23

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i masy - wgrys. 1 =31 tabl. 1 + 3.

Nakretka M10-4 - lll-oc.

TR

wg PN-75/M-82144

”e | ] Pedktadka 105 Fe/Zn$
7 wg PN -78/M - 82005

4 A 71, 3
Przektadki bimetalowe

Q

M10 [ T——"=\\Blacha St3SX dla wyk.st.
Blacha PA 11 dla wyk.Al
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/‘ Masa
s e é Rodzaj ptytki b catkowita
: & uziem?ajgcej
' mm kg
134 Stalowa 10 2,82
170
. oy Aluminiowa 16 2,05
Rys. 1. Ptytka uziemiajaca,odmiany A
Zgloszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdarsku
Ustanowiona przez Dyrekiora Centrum Techniki Okretowej dnia 10 stycznia 1982 r.
jako norma obowiagzujaca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1982 poz. 20)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1982 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakt.900+55 Zom 875/82 Cena xi 8,00
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Nokretka M10-4-1iloc
= 7/ wg PN-75/M-82144

Sruba M10x! -35-1ll oc.
wo PN-74/M-62101

~_Podktadka 10,5 Fe/Zn9
wg PN-78 /M-82005

Blacha St 35X wyk. st.
= Blacha PA11 dla wyk.Al
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§|g Powierzchria _bez pokrycia malarski §u 3 Stalowa 10 |45 4,05
09 E S
BIE i Aluminiowa | 16 |55 2,88
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Rys. 3. Ptytka uziemiajgca odmiany C

3. 2. Materiat. Ptytki uziemiajace stalowe - stal St3SX

wg PN-72/H-84020. Dopuszcza sig¢ stosowanie innych co
najmniej réwnorzednych gatunkéw stali. Ptytki uziemiajace
aluminiowe wszystkich odmian - blacha PA 11 wg BN—77/
0832-23. Przektadki bimetalowe - blacha Cu/Al

BN-66/0882-07.

1,5 wg

3. 3. Wykonanie - cigte, wiercone, gwintowane. Powierz
chnie stykowe szlifowane, ostre krawedzie zatgpione.

3. 4. Wykorficzenie. Powierzchnie stykowe plytek uzie-

miajacych stalowych pocynowane spoiwem cynowo-otowio-
wym LC-60 wg PN-76/M-69400. Ptytki - oprécz powierz-
chni stykowych i powierzchni pokazanych na rys. 2 i 3
(odmiana B i C) - malowane farba do czasowe]  ochrony.

Przy kompletowaniu ptytek Al = przektadki bimetalowe

Cu/AI nalezy zatozyé tak, aby byty zwrécone stronami Cu
do siebie.

3.5. Cechowanie. Ptytki nalezy cechowaé oznaczeniem
wg p. 3 bez czeéci stownej i numeru normy - w miejscu po-

kazanym narys. 1 do 3.
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Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

Centrum Techniki

1. Instytucja opracowujaca norme -

Okretowe] - Gdarisk.

2. Normy zwiazane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-

kos$cl ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-76/M-69400 Spoiwa cynowo-otowiowe do Ilutowania
migkkiego, Gatunki

PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeéciokatnym

PN-60/M-8213] Sruby dwustronne doktadne o dtugoéci

czeéci wkrecanej 1, 25d

PN-75/M-82144 Nakretki szeéciokatne
BN-77/0832-23 Stopy aluminium. Blachy dla okretownic-
twa i kolejnictwa

BN-66/0882-07 Bimetal. Mieds-aluminium. Blachy i pasy

3. Autor projektu normy - 2Zbigniew Tarasiewicz - Cen-

trum Techniki Okretowej w Gdarisku,

4. Symbol wg SWW - 1059.

5. Zgodnoéé z przepisami PRS. Norma zgodna z prze-

pisami Polskiego Rejestru Statkéw. Uzgodniono dnia 30
grudnia 1981 r. '



	BN_82_3725_23_01
	BN_82_3725_23_02
	BN_82_3725_23_03

