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NORMA BRANŻOWA 

BN-82 
ŚRODKI 

3725-22 TRANSPORTU 
WODNEGO 

Kołki uziemiające I URZĄDZENIA 
PŁYWAJĄCE 

Grupa katalogowa 05-45 

- alumini owe - Al. l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę. kołki uz ie­

miaję.ce stosowane do uziemień urzę.dzeń elektrycznych na 

statkach. 
3. Przykład oznaczenia kołka uz i emiajęcego o gwincie d­

= M6, wysokości H = 100 mm, Ze stopu aluminiowego - Al: 

2, Odm i any . Rozrótnia się dwie odmiany kołków uziemia­

jęcych: 
KOLEK M6/100 Al BN-82/3725-22 

- stalowe - nie wyró!nione w oznaczeniu, 4. Wym iary i masy - wg rys. 1 .;. 3 i tabl. 1 i 2. 
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Sruba dx I-Ms-l 
wg PN ~il, /M-82105 

POdk{'gd}s.a sPrEiljsta~ 
d, Fe I Zn 9 
wg PN - 771M - 82008 

Podktadka d2Ms 

Ą~:E=;::$::;;;;~:;:'-----:::;= wg p N - 78/ M- 82005 

Kotk i o wysOkosci H=15 i 25 mm 
..L+---T .... ~ ...... ~ mogą miec otwor przelotowy 

!BN -8213725 :lL!1 

Rys . 1. Kołek uziemiajęcy stalow y 

Podkłq,t:!..,ka sprężysta z d, FelZn9 
~N-77/M-82008 
~ Pbdktadka FelZn9 

wg PN-78IM-82005 

Kotki o wysokosci 
H=15 i 25 mm mogq 

.;:; mieC alwar pr zeloto­
wy 

1BN-82l3725 -22-21 'BN-8213725 22- 31 

I"!ys. 2. Kołek uziemiajęcy aluminiowy Rys. 3. Przekładka bimetalowa 

Zgłolzona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gda·ńsku 
Ultanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 10 stycznia 1982 r. 

jako norma obowiązująca od dnia l lipca 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1982 poz. 2 O) 

WYDAWHlCTWA NORMALIZACYJNe 1982. D,uk. W,d) N.,m. W-W" A,k. w,d. 0,40 Nokl.800+5S Zomo 737182 C.na zł 8 ,00 



2 BN-82j372S-22 

Tablica 1 

H, mm Korpus . Śruba Pod<ład- Pod-
ka sprę kładka 

d !ysta 

15 25 50 100 150 200 300 D h L d
1 

d2 

mm Masa całkow i t .. 100 sztuk, kg mm . 
M4 1,08 1,78 3 ,32 6,42 9,52 12',62 18,66 10 10 1'0 4,1 4 ;3 

MS 1,71 2,60 4,80 9,26 13,70 17,76 27,02 12 10 10 5,1 5,3 

M6 2,56 4,00 6,85 ;2,87 18,92 24,97 37,04 14 16 16 6,1 6,4 

M8 - 4,85 8,83 16,78 24,86 32 , 68 49,40 16 20 20 8,2 8,4 

Ml0 - 7,78 13,8"8 26,09 38,25 50,}' 76,94 20 25 2;; 10,2 10,5 

I M12 - - 20,26 38,06 55,76 73,56 112,41 24 30 30 12,2 13,0 

Tabl ica 2 

Podkładka 

l-l , mm Korpu s Śruba Podkładka i przekład 

d 
sprę!ysta ka b imeta 

lowa 

15 25 50 100 150 200 300 D h L d
1 ciO 

mm Masa całkowi ta 100 sz tvk, kg mm 

M4 0 ,75 0,95 1,70 3,21 4,72 6,23 9 ,36 12 10 10 4,1 4,3 

MS , 0 ,93 1, 0 2 1,76 3,28 4, 79 6,30 9,54 12 . 12 12 5, 1 5,3 

-
M6 1,60 1,87 3,20 5,90 8,60 11,30 16, 9 7 16 14 14 6 , 1 6,4 

M8 - 2,2 1 5,30 9,50 13,70 1-7,90 26,95 20 18 18 8,2 8,4 

MIO - 5,32 8,60 15,20 2 1, 8 0 28,40 43,09 25 22 25 10 ,2 10,5 

• 
M12 - 7,70 12,45 21, 90 31,40 40,80 61,76 30 22 25 12,2.- 13, O 

5 . Mate r i ał. Korpu " y kołków s talowych - stal St3SX wg LC-60 wg P N-76jM-. 69400. P rz y kołkach aluminiowyc h 

P N-72jH- 840 20, korpusy kołków Al - st op aluminium PA2 

wg PN-80jH-93667.00, przekładki bime talowe - b lacha Cu/AI 

1,5 wg BN-66j0882-07. 

&.a.-Wykonanie - cięte , wiercone , gwintowane; o stre kra­

wędz i e zatępione . Powi erzchni e czołowe ko ł ków sz I ifowane. 

Powierzchnie czołowe kołków s ta lowych od strony otworu 

gwintowanego - pocynowane spoiwem cynowo-ołowiowym 

podkładka bimf'l,, /ow a założona stronę A l do 

cz ołowej kołka. 

pow i erzchn i 

7. Wykończeni e. Kołki należy zabezp i eczyć przed koro-

zję waze l inę TN wg P N - 69jC-96120 . 

8 . Cechowąnie, Na opakowani u (kartonie, sk r zynce itp. ) 

należy umieścić trwałę tabl iczkę z oznaczeniem jak w P. 3. 

K O NIEC 

Informacje dodatkowe 



Infermacj e dodatko'o!lle do BN-82/3725-22 3 

INFeRMAC.JE DODATKOWE 
1. Instytuc ja opracowujaca norme _ Centrum 

Okrętowej , Gdańsk. 

2. Normy zw i azane 

Techniki 

~N-69/C-96120 Przet wory Qa ftowe. Wazelina techniczna 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyk'łej ja­

kości og6 lnego przeznaczeni a.' Gatunk i 

PN-80/H-93667.00 Aluminium i stopy alum i n i um. Pręty. 

Og6lne wymagania i badani 'a 

PN-76/M-69400 Spoiwa cynowo-ołowiowe do lutowania 

m iękk i ego. Gatunki 

PN-78/M-82005 Podkłack i okr~głe zgrubne 

PN-77/M-82008 Podkład<.i sprę!yste 

PN-74/M-82105 Śr~by ze łbem sześc i ok~tnym' z gwintem na 

całej długośc i 

BN-66/0882-07 Bimetal-. Mi edź-aluminium. Blachy i pasy 

3. Autor projektu normy - Zbi gn i ew "arasi ewicz - ' Ćen­

trl.nl Techni ki Okrętowej w Gdańsku. 

4. SymBol ws SWW - 1059. 

5. Zs<»dność z przepisami PRS. Norma zgodna z prze-

pi s~i Polsk i ego Rejestru Statk6w. Uzgodn i ono dnia 

gruchia ltel r. 
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