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NORMA BRANZOWA
SRODKI | BN-81
TRANSPORTU 3731-48
WODNEGO Kofnierze przypawane okragte
I URZADZENIA ; _
Grupa katalogowa 0545
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa kolnie- 3. Rodzaje. W zaleznosci od rodzaju powierzchni
rze przypawane okragle plaskie stosowane w instala- uszczelniajacej rozréznia si¢ dwa rodzaje kolnierzy:
cjach rurociggéw okrg¢towych na ci$nienie nominalne — z powierzchnig uszczelniajgca obrobiong — A,
Prom = 0,6 MPa w zakresie temperatur 1<<250°C. — z powierzchnig uszczelniajaca nieobrobiong — B.
4. Przyklad oznaczenia kotnierza rodzaju A na cis-
2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Przy dobo- nienie nominalne pum = 0,6 MPa — 6, wielkosci
rze kotnierzy nalezy uwzgledni¢ postanowienia prze- Dyon = 200 mm:
pisow instytucji klasyfikacyjnych dotyczgce klasy ruro- KOLNIERZ A6/200  BN-81/3731-48
ciggow. 5. Wymiary i masa — wg rys. | 1 tabl. .
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Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 28 stycznia 1981 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1981 poz. 36)
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Tablica 1
Masa
W‘ o] k f: o 7 A g &
telko$¢ kotnierza d- D. Do D, D. do/n ! fi f g Rodzaj
Dhom rury
A I B
mm kg
10/13.,5 13,5 14,5 0.3 0,25
10 14 75 50 35 15 0,3 0,25
10/17.2 17,2 18 4 10 0.3 0,25
5 2 3 3
i 2 80 55 40 e 1174 0.8 o
15/21,3 213 23 2 0,33 0,20
2 25 > 5
0 % 65 50 26 0,51 04
207269 269 28 s 12 0,5 0,44
3 3 3 ,63 S
- e 100 75 60 I 2 L i
25/33.7 337 35 0,62 0,55
3 3 3 3
2 38 120 % 70 9 1,04 09
32/424 424 “a4 1,02 091
4 5
0 44 f 130 100 80 46 6 14 1,22 1.04
40/48.3 48.3 50 14/4 1.18 1
5 P b 33 A3
- i 140 110 90 ’ I b
50/60,3 60,3 62 1.3 1.1
65 76.1 160
80 88.9 190 150 128 91 2,6 23
3
100 108 210 170 148 110 18/4 16 3 2,7
100/114,3 1143 116 29 2,6
125 33 35 3 3.
A o 240 200 178 = ¥ 18 ni. i
125/139.7 39, 3, 4
1397 142 18/8 9 3
150 5 - 48
I 265 225 202 s 20 l
150/168,3 168.3 170 4,7 44
200 219,1 320 280 258 222 22 6,9 6,3
25( 3 375 335 3 3
) 273 378 333 12 277 10/12 8 2% 9 8
30 323 395 365
0 3239 440 395 365 328 22/12 12.2 10.8
350 355.6 490 445 415 361 26 17,1 15,6
400 S S 5 3 R
406.4 40 49 46 411 22/16 4 28 20 18,6
450 457 595 SS0 1 520 462 4 23,7 21,6
500 S08 645 600 570 513 22/20 9 30 27 25
600 610 758 708 670 614 26/20 339 30,2
700 711 860 810 778 715 26/24 s b 32 40,7 38,6
800 813 975 920 880 817 30724 34 56,2 SL1
Po przypawaniu kolnicrza do rury i przetoczeniu plaszezyzny czotowej kolnierza rodzaju B, grubo$¢ jego $rednicy Dy nie moze by¢ mniejsza od wymiaru g.

6. Materiat — dla g < 14 mm — stal St3SY, dla
g =2 14 mm — stal St3S wg PN-72/H-84020 lub inny
okreSlony w zamoéwieniu, lecz o whasnosciach nie gor-
szych niz podano w normie.

7. Wykonanie. Na kotnierzach rodzaju A rowki na
powierzchniach uszczelniajacych nalezy wykonaé wg
PN-68/H-74373. Ostre krawedzie, zadziory i zgorzelina
powinny by¢ usunigte.

8. Plasko$¢ powierzchni uszczelniajagcych. Odlegtosc
mi¢dzy obrobiong powierzchnia uszczelniajaca kot-

nierza a prosta przylegajaca do tej powierzchni
(przymiarem) nie powinna by¢ wig¢ksza niz 0,1 mm.

9. Cechowanie. Na obrzezu kotnierza nalezy umies-
ci¢ trwale znaki okre$§lone wyrdéznikiem wyrobu bez
cze$ci stownej. Na kotnierzach wykonanych z materia-
16w innych niz stal weglowa nalezy umiesci¢ dodatko-
wo cech¢ materialowa. Dopuszcza si¢ umieszczenie
cechy na plaszczyznie kotnierza przeciwlegltej do
plaszczyzny uszczelniajacej pod warunkiem, ze nie
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spowoduje to odksztatcen od ptasko$ci obrobiorych
powierzchni kotnierza, w tym réwniez powierzchni po-
wyzej przylgi, jezeli przylga nie jest wykonywana ob-
robka widrowa. W przypadku cechowania na plasz-
czyznie zaleca si¢ wykonywaé cechowanie przed obrob-
ka widérowa kolnierza.

10. Pozostatle wymagania — wg PN-66/H-74701.

11. Postanowienia przejSciowe. Do czasu znoweli-
zowania PN-68/H-74373 rowki na powierzchniach usz-
czelniajacych kotnierzy D,om = 600 mm nalezy wyko-
nywaé¢ wg rys. 2 i tabl. 2.
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Rys. 2
Tablica 2
D | a4 | & | a4
mm
600 625 644 662
700 728 746 760
800 830 848 866
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Techniki Okrgtowej
w Gdansku.

2. Normy zwigzane

PN-66/H-74701 Rurociggi 1 armatura. Kotnierze stalowe okragle na
ci$nienie nominalne do 320 kG/cm’. Wymagania

PN-68/H-74373 Rurociagi i armatura. Rowki tréjkatne na powierz-
chniach uszczelniajgeych kotnierzy. Wymiary

PN-72/H-84020 Stal w¢glowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki
3. Zalecenia mig¢dzynarodowe

ISO/R 2084-1971 Pipeline flanges for general use. Mating dimen-
sions — norma zgodna.

4. Zgodnos¢ z przepisami PRS. Norma uzgodniona z Polskim
Rejestrem Statkéw. Uzgodniono dnia 5 stycznia 1981 r.

5. Symbol wg SWW — 1959-791.

6. Autor projektu normy — inz. Janusz Nowakowski, Centrum
Techniki Okrgtowej w Gdansku.

7. Sposoby taczenia kotnierzy z rurg
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