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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest szczotka walcowa do usuwania zadzioréow, zwlaszcza po obrobce
skrawaniem i obrébce plastycznej.

Na krawedziach przedmiotow wytwarzanych metodami obrébki skrawaniem oraz obrébki pla-
stycznej na zimno powstajg zadziory, ktére powinny by¢ usuniete w kolejnych operacjach obrébko-
wych. Zadzior okreslany jest jako ,ostry, nierébwny wystep na powierzchni przedmiotu” wedtug Leksy-
konu naukowo-technicznego, WNT Warszawa 2001. R6zne ksztalty krawedzi przedmiotéw, w zwigzku
z powstawaniem zadziorow, przedstawione zostaty w miedzynarodowej normie 1ISO 13715:2000(E).

Jedng z metod usuwania zadzioréw jest szczotkowanie, ktére polega na oddziatywaniu na ob-
rabiany przedmiot za pomocg szczotki ptaskiej, wykonujgcej ruchy posuwisto-zwrotne, albo za pomo-
cg szczotki walcowej, obracajacej sie wokot wlasnej osi. Skuteczne usuwanie zadzioréw za pomocg
szczotki walcowej jest mozliwe wowczas, gdy widkna szczotki majg wystarczajgco duzg Srednice.
Jednakze ze wzrostem $rednicy witdkna zwieksza sie energia, z jakg widkna te uderzajg w obrabiany
przedmiot, przy zatozeniu, ze stata jest masa wiasciwa materiatu widkna, predkos$¢ obrotowa i Sredni-
ca szczotki walcowej, co powoduje powstawanie zagtebien w materiale obrabianym i pogarszanie
chropowatosci powierzchni w obszarze przylegajacym do zadzioréw.

Istotg szczotki walcowej do usuwania zadziorow, zwlaszcza po obrébce skrawaniem i obrobce
plastycznej, sktadajgcej sie z trzpienia, tulei i czesci roboczej w postaci widkien rozmieszczonych na
obwodzie tulei, jest to, ze czes¢ robocza posiada czes¢ usuwajaca, ktdéra ma widkna o wiekszej sred-
nicy i mniejszej diugosci od czesci wygtadzajacej, natomiast odlegtosci w kierunku osiowym miedzy
witoknami czesci wygtadzajgcej sq mniejsze od odlegtosci miedzy wtdknami w czesci usuwajacej.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze wtdkna czesci usuwajacej, uderzajac z wiekszg
energia, powodujg usuniecie zadziorow, za$ widkna czesci wygtadzajacej powodujg zmniejszenie
mikronieréwnosci uksztattowanych przez widkna usuwajace i wygtadzenie powierzchni przedmiotéw
obrabianych w obszarach przylegajacych do zadzioréw.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na schematycznym rysunku.

Szczotka walcowa do usuwania zadzioréw skfada sie z trzpienia 1, stuzagcego do zamocowania
szczotki we wrzecionie maszyny technologicznej, osadzonej na trzpieniu tulei 2, na ktérej obwodzie
rozmieszczone sg wibkna czesci 4 usuwajacej i czesci 3 wygtadzajgcej. Gtéwnym ruchem roboczym
jest ruch obrotowy szczotki wokot jej osi, a ruchem posuwowym jest ruch wzdtuz krawedzi przedmiotu
obrabianego. Wynalazek umozliwia usuwanie zadzioréw z krawedzi przedmiotu a jednoczesnie za-
pewnia uzyskanie matych chropowatosci powierzchni przylegajacych do tych krawedzi.

Widkna w czesci 4 usuwajacej, dzieki wiekszej srednicy, z wiekszag energig uderzajg w przed-
miot obrabiany, powodujac usuwanie zadzioréw. Widkna czeéci 3 wygtadzajacej, 0 mniejszej Srednicy,
powodujg wyréwnywanie zagtebieh powstatych po uderzeniach widkien czesci 4 usuwajacej. Widkna
w czeéci 3 wygtadzajacej majg wiekszg diugos¢ niz w czesci 4 usuwajacej, gdyz w czasie ruchu obro-
towego szczotki bardziej sie odksztatcajg — z powodu mniejszej srednicy, a tym samym mniejszej
sztywnosci, przez co robocza srednica szczotki w czesci 3 wygtadzajgcej w wiekszym stopniu zmniej-
sza sie w stosunku do Srednicy spoczynkowej niz w czesci 4 usuwajacej. Odlegtosci w kierunku osio-
wym miedzy wibknami w czesci 3 wygtadzajacej sq mniejsze niz w czesci 4 usuwajacej tak, aby wtok-
na wygtadzajgce nie trafiaty w zagtebienia, ktére powstaty wskutek uderzeh widkien usuwajgcych.
Widkna wygtadzajace, uderzajgc w wystepy mikronieréwnosci powstatych wskutek uderzen widkien
usuwajacych, powodujg zmniejszenie tych mikronieréwnosci.

Wynalazek moze by¢ wykonany w alternatywie symetrycznej lub niesymetrycznej. Szczotka
symetryczna charakteryzuje sie tym, ze widkna wygtadzajace rozmieszczone sg po obu stronach cze-
Sci 4 usuwajacej i szczotka ta moze wykonywacé ruch posuwowy w obu kierunkach. Natomiast szczot-
ka niesymetryczna ma widkna wygtadzajgce rozmieszczone tylko z jednej strony wiékien usuwajacych
i szczotka ta moze wykonywaé ruch posuwowy tylko w jednym kierunku tak, aby widkna usuwajgce
poprzedzaty wtékna wygtadzajace.



PL 220 516 B1 3

Zastrzezenie patentowe

Szczotka walcowa do usuwania zadzioréw, zwtaszcza po obrébce skrawaniem i obrobce pla-
stycznej, sktadajgca sie z trzpienia, tulei i czesci roboczej w postaci wiékien rozmieszczonych na ob-
wodzie tulei, znamienna tym, ze czes$é robocza posiada czes$¢ (4) usuwajaca, ktdra ma widkna
o wiekszej srednicy i mniejszej dtugosci od czesci (3) wygtadzajacej, natomiast odlegtosci w kierunku
osiowym miedzy widknami czesci (3) wygtadzajacej sg mniejsze od odlegtosci miedzy widknami
w czesci (4) usuwajace).
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