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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob oceny skrawalnosci materiatéw oraz urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu.

Ocena skrawalnosci materiatéw, rozumianej jako podatno$é danego materiatu na obrobke
skrawaniem, ma duze znaczenie w pracy zaréwno konstruktora jak i technologa. Skrawalnos$¢ okre-
Slana jest metodami doswiadczalnymi, ktdre oparte sg na pomiarach sity skrawania, temperatury
skrawania, $ciernosci materiatdow, zuzycia ostrza, wspotczynnika speczenia widra, chropowatosci po-
wierzchni, naprezen wilasnych, wspotczynnika umocnienia materiatu. Metody badan skrawalnosci
materiatdw opisane sg w literaturze: Miernik M. ,Skrawalno$¢ metali. Metody okreslania i prognozo-
wania”. Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2000. Okreslanie skrawalnosci wyzej
wymienionymi metodami wymaga zastosowania, na ogoét, skomplikowanej i kosztownej aparatury
badawczej.

Mniej skomplikowany jest sposéb oceny skrawalnosci przez pomiar oporu skrawania przedsta-
wiony w polskim opisie patentowym patentu tymczasowego nr 78812, ktory polega na pomiarze mocy
skrawania podczas wycinania wiora po torze tukowym z ptaskiej powierzchni badanego materiatu.
Wada tego sposobu jest zmienna grubos¢ warstwy skrawanej przez przemieszczajgce sie po torze
tukowym ostrze noza.

W poczatkowej i koncowej fazie pracy ostrza grubos$¢ warstwy skrawanej jest zbyt mata, aby
mogto nastgpi¢ oddzielanie materiatu, a zatem ma miejsce tylko tarcie i odksztatcenie plastyczne ba-
danego materiatu, co wptywa na zmniejszenie dokfadnosci oceny skrawalnosci.

Istota sposobu oceny skrawalnosci materiatow jest to, ze badang prébke lub poffabrykat mocuje
sie w uchwycie w odlegtosci s od noza skrawajacego, po czym zwalnia sie mechanizm blokujacy su-
wak z zamocowanym nozem skrawajgcym i wprawia sie w ruch prostoliniowy suwak z nozem skrawa-
jacym za pomocg sprezyny w kierunku probki lub poffabrykatu i skrawa sie probke lub pétfabrykat na
dtugosci |, zachowujac statg grubo$¢ warstwy skrawanej, po czym mierzy sie dlugos¢ warstwy skra-
wanej l;.

Istotg urzadzenia do oceny skrawalno$ci materiatdw posiadajgcego n6z skrawajacy, prowadni-
ce, sprezyne oraz mechanizm blokujacy jest to, ze sktada sie z obudowy, w ktérej zamocowany jest
uchwyt, w ktérym zamocowana jest probka lub péifabrykat w odlegtosci s od noza skrawajgcego, za-
mocowanego w suwaku, ktéry osadzony jest na prowadnicy, zas pomiedzy suwakiem a obudowg
znajduje sie sprezyna, przy czym suwak blokowany jest za pomocg mechanizmu blokujacego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na szybka i prostg ocene skrawalno$ci ba-
danego materiatu w postaci probki lub pétfabrykatu, a zachowanie w czasie préby statej grubosci war-
stwy skrawanej wptywa korzystnie na doktadnos¢ tej oceny.

Przedmiot wynalazku w przykfadzie wykonania jest uwidoczniony na schematycznym rysunku
w widoku z przodu.

Sposdb oceny skrawalnosci materiatéw polega na tym, ze n6z 8 skrawajacy, ktéry zamocowany
jest w suwaku 6, ustawia sie za pomocg prasy w potozeniu wyjsciowym A i blokuje mechanizmem 4
blokujacym. Badany materiat w postaci prébki lub poéffabrykatu 2 mocuje sie w uchwycie 1, zachowu-
jac pewng odlegtos¢ s od noza 8 skrawajgcego. Po zwolnieniu mechanizmu 4 blokujacego za pomocag
dzwigni sprezyna 7 powoduje ruch suwaka 6 wzdtuz prowadnicy 3, przy czym w czasie tego ruchu
nastepuje zmniejszanie sie sity dziatajgcej na suwak 6, a droga, jaka pokonuje n6z 8 skrawajacy, jest
réwna sumie odlegtosci s i dlugosci |. N6z 8 skrawajacy skrawa w materiale badanym prébki lub pot-
fabrykatu 2 warstwe o dtugosci |, i zatrzymuje sie w potozeniu B. Ocene skrawalnosci badanego mate-
riatu dokonuje sie przez pomiar dtugosci warstwy skrawanej |,. Poréwnanie dtugosci warstwy skrawa-
nej badanego materialu z dtugoscia warstwy skrawanej materiatu odniesienia umozliwia wzgledng
ocene skrawalno$ci tego materiatu.

Urzadzenie do oceny skrawalnosci materiatdéw sktada sie z noza 8 skrawajgcego, zamocowa-
nego w suwaku 6, ktory przemieszcza sie po prostoliniowej prowadnicy 3 pod wplywem sity wywiera-
nej przez sprezyne 7, przy czym w miare przemieszczania sie suwaka 6, a tym samym zwiekszania
dtugosci sprezyny 7, zmniejsza sie wartos¢ sity dziatajacej na suwak 6. Do blokowania suwaka 6
w potozeniu wyjsciowym A stuzy mechanizm 4 blokujacy. Uchwyt 1, zamocowany w obudowie 5 stuzy
do zamocowania badanej prébki lub potfabrykatu 2.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposob oceny skrawalnosci materiatéw, znamienny tym, ze badang prébke lub poétfabrykat (2)
mocuje sie w uchwycie (1) w odlegtosci (s) od noza (8) skrawajgcego, po czym zwalnia sie mecha-
nizm (4) blokujacy suwak (6) z zamocowanym nozem (8) skrawajgcym i wprawia sie w ruch prostoli-
niowy suwak (6) z nozem (8) skrawajacym za pomocg sprezyny (7) w kierunku prébki lub poétfabrykatu (2)
i skrawa sie probke lub pétfabrykat (2) na dtugosci (1), zachowujac statg grubos¢ warstwy skrawanej,
po czym mierzy sie dlugosé warstwy skrawanej (l,).

2. Urzadzenie do oceny skrawalnosci materiatdw posiadajace n6z skrawajacy, prowadnice,
sprezyne oraz mechanizm blokujacy, znamienne tym, ze skiada sie z obudowy (5), w ktérej zamoco-
wany jest uchwyt (1), w ktérym zamocowana jest probka lub pétfabrykat (2) w odlegtosci (s) od noza (8)
skrawajgcego zamocowanego w suwaku (6), ktéry osadzony jest na prowadnicy (3), zas pomiedzy
suwakiem (6) a obudowa (5) znajduje sie sprezyna (7), przy czym suwak (6) blokowany jest za pomo-
cg mechanizmu (4) blokujgcego.
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