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RANZOWA

NORMA B
SRODKI
TRANSPORTU Kolana
WODNEGO
| URZADZENIA spawane
PLYWAJACE pnum = 0,6 —

BN-81
3731-34

stalowe

Zamiast
BN-70/3731-34

okretowe
I — 1.6 MPa

Grupa katalogowa 0545

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa kolana
kotnierzowe stalowe spawane 45% 1 90°, stosowane w
okrgtowych instalacjach rurociggowych na ciSnienic no-
minalne puon = 0,6 = 1 = 1,6 MPa, w zakresie Srednic
Dpom = 32-+800 temperatur

nominalnych mm i

t < 250°C.

Kolan o $rednicach nominalnych D, < 32 mm nie
normalizuje sig.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kolana obje-
te normg nalezy stosowa¢ uwzgl¢dniajac postanowienia:

a) BN-81/3730-06 w odniesicniu do rurociggéw ocyn-
kowanych wody morskiej,

b) BN-81/3702-08 w odniesieniu do rurociggdéw z
powloka gumowa,

¢) przepisOw instytucji klasyfikacyjnych dotyczacych
rurociggdédw okr¢towych w aspekcie przeptywajacego
czynnika 1 jego parametrow, grubosci §cianek rur, za-
bezpieczenia przed korozja.

3. Grupy. W zaleznosci od ci$nienia nominalnego kol-
nierzy rozroéznia si¢ trzy grupy kolan:

— z kotnierzami pnom = 0.6 MPa - 6,

— z kotnierzami puom = 1 MPa - 10 (tylko dla
Dnom = 200 mm),

— z kotnierzami pyom = 1,6 MPa - 16.

4. Typy. W zaleznosci od sposobu wykonczenia roz-
réznia si¢ pig¢ typoéw kolan:

— bez powloki ochronnej (czarne) — cz,
— pokryte obustronnie powloka fosforanowa gru-
bg — Fg,

— pokryte obustronnie powtokg cynkowa o grubosci
100 pm — ocl,

— pokryte obustronnie powloka cynkowa o grubosci
200 pm — oc2,

— pokryte wewnatrz powtoka gumowa, zewnatrz
farbg do czasowej ochrony (tylko kolana rodzaju
A) — gum.

5. Rodzaje. W zaleznosci od wykonania rozréznia
si¢. dwa rodzaje kolan:

— symetryczne A,

— niesymetryczne — nie wyrozniane w oznaczeniu.

6. Odmiany. W zaleznosci od kata « rozroznia sig¢
dwie odmiany kolan:

— 45° — 45,

— 90° — 90.

7. Postacie. W zaleznosci od technologii wykonania
rozréznia si¢ trzy postacie kolan:

— gigte — G,

— segmentowe — S,

— hamburskie — H.

8. Przyktad oznaczenia
a) kolana grupy 6. typu ocl, rodzaju niesymetrycz-
nego. odmiany 90, postaci S, o Srednicy zewngtrznej
d: = 159 mm, grubosci s = S mm, dlugosci
L = 2000 mm, wykonanego z atesetm producenta:
KOLANO 6 ocl 90S/159%X5X2000 BN-81/3731-34
b) kolana grupy 10, typu Fg, rodzaju niesymetrycz-
nego, odmiany 45, postaci G, o Srednicy zewngtrzne)
d- = 159 mm, grubosci s = 5 mm, dlugosci
L = 2000 mm, wykonanego z atestem PRS:
KOLANO 10 Fg 45G/159X5X2000 PRS BN-81/3731-34
¢) kolana grupy 16, typu oc2, rodzaju niesymetrycz-
nego, odmiany 90, postaci H, o $rednicy zewngtrznej
d; = 159 mm, grubosci s = 5 mm, dlugosci
L = 2000 mm, wykonanego z atestem producenta:
KOLANO 16 oc2 90H/159X5%X2000 BN-81/3731-34
d) kolana grupy 6, typu gum, rodzaju A, odmiany
45, postaci S, o $rednicy zewngtrznej d; = 159 mm,
grubosci s = S mm, wykonanego z atestem PRS:
KOLANO 6 gum A45S/159xS PRS BN-81/3731-34

9. Wymiary — wg rysunku 1 tabl. 15,

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 8 stycznia 1981 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1981 poz. 26)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981

Druk. Wyd Norm W-wa Ark. wyd. 1,60 Nakt 900 + 55 Zam. nr 591/81

Cena zi. 9,00
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Tablica 1. Wymiary kolan

D nom

d: X s°%

L?)

Ly

Odmiana

| 45

RY)

Liczba segmentow

Odmiana

90 | 45

Postac

o |

G |

S

| H

S

sztuk

38%2,6

38%3.6

42,4x4.5

42.4X5,6

200

130

44 5x2,6%)

44 5%3,6

48.3x4.5

48.3%6,3

250

130 75

160 —

60

S§7X2.9

57x4

S7XS

60,3%5

60,3%6,3

300

160 80

190 | —

170

180

75

76,1x3,2

76,1X3,6%)

76,1%4,5°%)

76,1X5

76,1X6,3

76,1X7,1

1000
1250
1500
2000

350

200

190 | 220 | — 90

230

80

88.9%3,6

88.9%4,5%)

88.,9%5

88.9%6,3

88.9%7,1

2500
3000
3500
4000
4500
5000
5500

400

240

230 110

270

108%x4

108x5°%)

108%6,3

108%7,1

114,3%8

290

280 130
280 | 110

300

330

340

125

1334

133x5?)

133%6.3

139.7x8

139.7X10

650

350

320 160
420 | 130

370

400

420

159%4.5

159x5

159%6,3

168,3X8.8

168.3X10

750

360 190

410

440

470 | 160

480

500

200

219,1X5,67)

1000

570

— 620

(54
(]
wn
[

650

2.5d-

120

150

185

225

2P%). 2K

1P,

2K*4)
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¢d. tabl. 1

D nom

dz % %)

L?)

L,

Odmiana

90

l

45

RY

Liczba segmentow

Odmiana

90

Postac

G|s|u|la|[s|un]a]| s

| H

m

2

m
a | s

K

10

12

219,1%6.3

219,1X8%)

200

219,1%8.8%)

219,1X10

219,1X11

219,1%12,5

1000 | 570

310
620

220

650

273X5,67)

273%17,1

273%8%)

250

273x8.8%)

273X10

273x11

273X12,5

700

280

260

323,9%5,67)

323.9%8

300

323.9%8.8%)

323.9X10

323.9%11

323.9%12.5

460

330

300

2,5d;

355.6X5.67)

350

355,68

355.6X8.8%)

355,610

355,611

355,6X12,5

— 910

535

365

406,4%6,37)

400

406.4x10%)

406.4X11°%)

406,4%12.5

— 11030

420

380

457%7,17)

457X10

457%12.5

— |1160

690 | —

465

430

~ 2,5d;

508%7,17)

500

508x11

508%12,5

—  ]1290

520

610%7.17)

600

610X117)

610X12,57)

625

700

711x87)

711X12,57)

730

2,5d;

300

2PY), 2K

1P4), 2K*)

375

450

u-
%]
o

600

675

IPY 2K%Y

2P%) 2K9)
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cd- tabl. |
L, Liczba segmentow
Odmiana RY) R Odmiana
D nom d: X s* L?) r‘)n‘[ I I 45 T 90 45
Postac
s s wlo s u]a] s wn] S
o mm s7tuk
1 2 3 4 3 6 7 8 9 10 11 12 13 14
800 sy Jw. — 12050 — — 830 | — — 2,54 — 3P4, 2K%) 2p%), 2K9)
813%12,57) )

Dopuszcza si¢ inne wynikajgce z przepisow instytucji klasyfikacyjnych. W przypadku znacznych réznic i wynikajacych z tego powodu zaburzen

w stosowaniu, w przykladzie oznaczenia nalezy podawaé¢ wartosci liczbowe promienia R.

2) Dtugosci typowe. Dopuszcza si¢ inne w indywidualnej produkcji.

3) kat « segmentu =
4) kat a segmentu =

15°,

5) kat a segmentu = 7°30".

6) Dobdr kolan — zgodnie z p.

7) Rury ze szwem.

11018 .

5

wg BN-81/3731-30.

8) Dla kolan postaci H nalezy stosowa¢ tuk hamburski 44 5x3.2.

9) Dla kolan postaci H nalezy stosowa¢ tuk hamburski o grubosci scianki wigkszej od grubosci Scianki rury, przy czym réznica grubosci Scianki

fuku i rury powinna by¢ usunigta.

Tablica 2. Masy kolan postaci G

Masa
Kolana')
D nom dy 5 3 L Odmiana
90 l 45 —_— cynku?)
Grupa gumy’)
6 | w | e | 6 | 10 | 16
mm kg kg/m kg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
38X%2.,6 4,7 5,6 4,7 5.6 2,29

1 38X3.6 5,6 6,5 5,6 6,5 3,08 0,17
42.4%4.5 6.8 7.7 6.8 pi 4.9 =
42.4X%5,6 7.8 8.7 7.8 8,7 5,07
44 5X2.,6 1000 5,7 TS 83 7.4 27

40 44 5X3.6 1250 6,8 8.6 6.6 8.5 3,65 0,20
48,3%4.5 1500 8,1 9.9 7.9 9.8 4,85 —
48,3%6,3 2000 10,1 11,9 9.8 11,7 6,55
57%2,9 2500 7.4 10,4 7,2 10,2 39

50 S§7x4 3000 9,1 12,0 8.8 11,8 3,27 0,26
57XS 3500 10,5 134 10,2 13,1 6,41 —
60,3%5 4000 10,9 13,8 10,6 13,6 6,82
60,3%6,3 4500 12,8 15,8 12,4 15,4 8,42
76,1X3,2 5000 10,4 14,0 10,2 13,8 5.8
76,1%3,6 5500 11.3 _ 14,9 11,0 . 14,6 6,49

65 76,1X4.,5 13,0 16,6 12,7 16,3 7,92 0,38
76,1X5 14.1 17,7 13,7 17,3 8,77 1,28
76,1%6,3 16,7 20,3 16,3 19.9 10,9
76,1%7,1 18,1 21,7 17,7 21,3 12,1
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BN-81/3731-34

cd. tabl. 2
Masa
Kolana')
D wom du % ¢ L Odmiana
90 l 45 s cynku?)
Grupa gumy?)
6 | 10 ] 16 | 6 | 10 16
mm kg kg/m kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
88,9%3,6 14,9 17,7 14,6 17,4 7,63
88,9x4,5 17,1 19,9 16,7 19,5 9,33
80 88,9%5 18,3 21,1 17,8 20,6 10,3 0,45
88,9%6,3 21,6 244 21,0 23,8 129 1,54
88,9x7,1 234 26,2 228 25,6 14,4
108%4 19,4 23,6 190 23,2 10,3
108X5 224 26,6 220 26,2 12,70
100 108x6,3 26,4 30,6 258 30,0 15,80 0,56
108x7,1 1000 28,8 33,0 28,2 324 17,70 2,00
114,3x8 1250 32,6 36,8 319 36,1 20,90
- 133x4 1500 26,9 32,3 26,1 31,5 12,80
133%5 2000 31,3 36,7 30,3 35,7 15,80 09
125 133%6,3 2500 37,1 42,5 36,0 414 19,80 2,35
139,78 3000 453 50,7 438 49,2 259
139,7X10 3500 54,0 _ 594 52,1 _ 57,5 32,0
159%4.5 4000 36,4 42,6 349 41,1 17,1
159%5 4500 393 455 376 438 19,0
150 159%6,3 5000 46.6 52,8 444 50,6 238 1,1
. 168,3%8.,8 5500 61.6 68,0 589 65,3 345 3,40
168,3x10 68,3 74,7 65,2 71,6 390
219,1%5,6 64,1 68.9 743 60,5 65,3 70,7 29,5
219,1%6,3 68,7 73,5 78.9 64,8 69,6 75,0 322
219,1x8 843 89.1 94,5 79,3 84.1 89,5 41,5
200 219,1%8,8 90,9 95,7 101,1 854 90,2 95,6 454 1,5
219,1X10 101,3 106,1 111,S 95,1 99,9 105,3 51,6 5,0
219,1X11 109,8 114,6 120,0 1030 107,8 113,2 56,7
219,1%x12,§ 122,2 1270 132,4 1144 119,2 124,6 64,1

1) Dla typu cz o dlugoéci L = 1000 mm. Dla typu oc nalezy uwzgledni¢ mas¢ cynku, dla typu gum nalezy uwzglgdni¢ mas¢ gumy.
2) Mas¢ cynku podano dla powloki 100 um,

3) O grubosci 6 mm,
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Tablica 3. Masy kolan postaci H

Masa
Kolana')
D nom d: X s L Odmiana
90 l 45 - cynku?)
Grupa gumy’)
6 | w0 | w6 [ e | w0 | 16
mm kg kg/m kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
40 44 5X2.6 55 3 53 7.2 2.7 i
50 §7x2.9 7.0 10,0 6,7 9.6 39 0.24
574 8,6 11,3 8.0 11,0 5.27 —
76,1X3.2 9.8 134 9.4 13.0 5.8
65 76,1X3.,6 10.9 14,5 10,4 14,0 6.49 0,32
76,1X4,5 12,3 159 11.8 15,4 7.92 1,1
76,1X5 13,2 16.8 12,6 16,2 8,77
88.9x3.6 1000 14,1 16,9 13.6 16,4 7,63 0.39
80 88.9x4.5 1250 16.3 — 19.1 15.5 — 18,3 9.33 1.
88.9XS 1500 132 20,0 16,5 19,3 10,3
108x4 2000 18.4 22,6 17.0 212 10,3 048
100 108XS 2500 22,0 26,2 20,5 . 247 12.7 L7
108%6,3 3000 250 29.2 238 27.7 | 158
133x4 3500 239 29.3 22.8 28,2 12.8 0,65
125 133X5 4000 28,7 34,1 26.8 32,2 15.8 1.8
133%6,3 4500 324 378 30.7 36.1 19.8
150 159%4.5 5000 31,6 378 30.2 36,4 17,1 0.7/2.4
219,1x6.3 5500 52.8 57.6 63,0 50,4 55.2 60,6 33.2
200 219,1x8 66,4 71.2 76.6 61,8 66,6 72,0 41,5 1,0
219,1x8.8 69.1 3.9 79.3 65,1 69.9 75.3 454 34
219,1X10 733 78,1 83.5 70.4 75,3 80,6 51.6
273%7.1 74.3 79.1 85.9 70.8 75.6 82.4 46,7
250 273%8 91.9 96.7 104 82.5 87,3 94,1 52,1 1.4
273%8.8 95.0 99.8 107 86.6 914 98,2 57,1 4.3
273X10 99.6 104 111 9229 9.7 105 64.8
323.9x8 108 110 122 96.6 98.6 11 62.1 1.9
300 323.9x8.8 128 130 142 109 11 123 68.1 5.8
323.9%10 134 136 148 117 119 131 77.4
355,6X8 123 129 147 115§ 121 139 68.3
350 355.6%8.8 150 156 174 134 140 158 74.9 2.
355.6x10 154 160 178 142 148 166 85.2 6.6
406.4x10 193 208 226 171 185 203 97.8
400 406.4X11 197 211 230 178 192 210 108 24
406,4%12.5 203 217 235 188 202 221 122 7.8
450 457x10 198 214 236 184 200 221 110 ka
9.0
1) Dla typu ¢z o dlugo$ci L = 1000 mm. Dla typu oc nalezy uwzglednic mase cynku. dla typu gum nalezy uwzglednié mase gumy,

2) Mas¢ cynku podano dla powloki 100 pm.

3) O gruboéci 6 mm.
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Tablica 4. Masy kolan postaci S

Masa
Kolana')
D vom dy % ¥ I Odmiana
90 I 45 - cynku?)
Grupa gumy?)
6 [0 | e | o ] 0 | e
mm kg kg/m kg
1 2 . 4 S 6 7 8 9 10 11
76.1x3.2 9.7 133 5.80
76.1X3.6 | 10.5 14,1 6,49
76,14 5 | 12,1 | 158.7 7.92 0.34
65 76.1X5 13.0 16,6 8,77 1.1
76,1X6.3 155 . 19.1 _ _ _ 10,90
76,1x7,1 | 16.9 20.5 12,10
88.9X3.6 14.0 16.8 7.63
88.9x4.5 16.5 19.3 9.33 038
80 88.9X5 17.6 20,4 10.3 1.3
88.9%6.3 20.7 23,5 129
88.9%7.1 22,6 254 14.4
108x4 18.4 22.6 17.6 21,8 10,3
108XS 213 23,9 204 24,6 12,7 051
100 108X6.3 1000 250 29.2 238 28,0 158 1.8
108X7,1 1250 27.4 31.6 26.0 30.2 17,7
114.3%8 1500 325 — 36.7 293 — 33.5 209
133x4 2000 238 29.2 229 283 12.8
133%5 2500 21,5 329 26.3 31,7 15.8
125 133%6.3 3000 24 37.8 309 36,3 198 0.72
139.7x8 3500 41.1 46,5 373 4277 259 1.9
139.7X10 4000 49,0 544 442 49.6 320
159%4 5 4500 32.5 38.7 30.2 36.4 17.1
159X5 S000 349 41.1 324 38.6 19.0
150 159%6.3 5500 41.2 47.4 380 442 238 0.9
168.3%8 8 55.1 61,5 499 56,3 345 2.7
168.3x10 61.1 67.5 35.1 61.5 39.0
219.1X5.6 56.9 61.7 67,1 513 56,1 61.5 295
219.1%6.3 62,2 67.0 72,4 559 60,7 66.1 332
219.1x8 74 .8 79.6 85.0 66.5 713 76.7 41.5
200 219.1%8.8 80.6 854 91.0 71.5 76.3 81,7 454 1,2
219.1x10 89.6 94.4 99.8 793 84.1 89.5 51,6 39
219.1x11 97.1 102 107 85.6 90.4 958 56,7
219.1X12.5 108 113 118 949 99.7 105 64.1
273X5.6 70.4 5.2 82.0 65.2 70.0 76.8 36.9
273%7.1 84.3 89.1 95.9 13T 82.5 89.3 46.7
273%8 924 97,2 104 84.7 89.5 96,3 §2.1
250 273%8.8 99.6 104 111 91.1 95,9 103 57.1 1,7
273%10 111 115 122 101 106 112 64.8 S0
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cd. tabl. 4
Masa
Kolana')
D nom ds X L Odmiana
90 [ 45 — cynku?)
Grupa gumy?)
6 | w [ | e | 10 | 6
mm kg kg/m kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 i1
250 273%11 120 125 131 109 114 121 714 1.7
273x12,5 133 138 145 121 126 133 80,9 5.0
323.9%5.6 91,0 93.0 108 818 838 958 44.0
323.9%8 119 121 133 106 108 i20 62.1
300 323.9%8.8 128 130 142 113 s 127 68.1 2.
323.9%10 142 144 156 125 127 139 774 6.4
323.9x11 154 156 168 135 137 149 85,3
3239x12.5 171 173 185 150 152 164 96,7
355,6%5.6 107 113 131 99,2 105 123 483
355,6x8 138 144 162 126 132 150 68.3
350 355,6x8.8 148 154 172 135 141 159 749 24
355,610 1000 164 170 188 149 155 173 85.2 7.8
355,6x11 1250 176 182 200 160 166 184 939
355.6x12,5 1500 196 202 220 177 183 201 107.0
406.4%6.3 2000 142 156 175 128 142 160 62,2
400 406.4x10 2500 201 215 233 177 191 209 97.8 29
406,4x11 3000 216 231 249 191 205 223 108.0 94
406,4x12.5 3500 241 255 274 210 224 243 122,0
457x7.1 4000 191 207 229 160 176 197 78.8
450 457x10 4500 249 265 287 204 220 242 110.0 3.6
457X12.5 S000 299 31s 336 243 259 281 138.0 159
S08%7.1 sso0 | 228 47 | w7 185 204 245 87.7 4.5
S00 S08%11 322 341 381 256 278 315 135.0 14.7
508x12.5 359 377 418 283 302 342 1540
610%7.1 325 351 423 237 263 335 106.0 6.4
600 61011 464 490 562 327 3583 425 162.0 21.1
610x12,5 SI8 544 616 362 388 461 185.0
200 711X8 471 506 S§§ 318 361 402 139.0 8.6
711x12,5 687 723 7 447 490 532 2150 28.8
800 813x8 638 699 734 408 465 S00 159.0 1.4
813x12.5 919 979 1010 551 611 647 217.0 374

1) Dla typu ¢z o diugosci L = 1000 mm. Dla przypadkow gdy L, > 1000 mm. masy obliczono dla L = L,. Dla typu oc nalezy uwzgledni¢
mas¢ cynku, dla typu gum nalezy uwzglgdnié masg gumy.

2) Mas¢ cynku podano dla powloki 100 pm.

3) O grubosci 6 mm.

Tablica 5. Dobdér kotnierzy

Grupy kolan 6 10 16

Wielkos¢ kotnierza A6/ D om AL10/D om AL6/D yom

Numer normy BN-81/3731-48 BN-79/3731-45 BN-81/3731-49




10 BN-81/3731-34

10. Material. Rury przewodowe bez szwu ze stali
R35 wg BN-76/0648-62 7¢  $wiadectwem huty, lub
rury przewodowe ze szwem ze stali G235 wg PN-79/
H-74244. W przypadku niemozno$ct otrzymania rur
0 dXs = 610X12.5: 711X12.5: 813X12.5 mm dopuszcza
sig zwijaé je 7z blachy grube; 13S13S wg PN-73/
H-92120.

W przvpadku zadania dostawy kolan ze $wiadectwem
Polskicgo Rejestru Statkow (PRS), rury powinny mieé
Swiadectwo PRS.

W przypadku zadania dostawy kolan ze Swiadectwem
innej instyvtucyt klasyvfikacyjnej. rury powinny spelniaé¢
wymagania danej instyvtucji potwierdzone swiadectwem
wystawionym przez (¢ instytucig.

Kotnierze — 7zgodnie 7z BN-81/3731-48 i BN-81/
3731-49.

11. Wykonanie. Dla kolan 7z atestem producenta i
atestem PRS Ksztalt 1 wymiary spoin powinny by¢
zgodne 7 p. 9.

Dla kolan 7 atestem innych instytucji klasytikacyj-
nych ksztalt 1 wymiary spoin powinny by¢ zgodne
7z przepisami danej mstytucji.

Kolana 7 atestem instyvtucji klasyfikacyjnvch powinny
by¢ wyvkonane pod nadzorem danej instytucji klasvfika-
cyjnej.

Wypryski 1 zacieki spoin na powierzchniach uszezel-
niajacveh kotnierzy wszystkich rodzajéow powinny by¢
usunigte.

Dla kolan typu gum spoiny wewngtrzne faczgce kot-
nierze 7 rura powinny by¢ wykonane jako wypelniajace
1 zuokraglone promieniem co najmniej S mm, a spoiny
powinny by¢ wygladzone przez szlitowanie.

Plaszczyzny  czolowe  kolnierzy  powinny  by¢
prostopadie do osi wzdluznej kolana. Osie otworow
kotnierzy powinny by¢ usytuowane w jednej plaszczyz-
nie przecinajgce] te osie. Odchytki odstgpow migdzy
ostami tvch otworéw nie powinny przekraczaé =5 mm.

12. Wykonczenie. Kolana tvpu ¢z — bez powloki

K O N

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Techniki Okigto-
wep w Gdansku.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/3731-34
a) rozszerzono zakres Do, do 800 mm,
b) wprowadzono posta¢ /{1 — hamburskie.
¢) rozszerzono wymiar . do 5500 mm dla wszystkich wielkosci,
d) wprowadzono tvp gumowany — gum.
3. Normy zwigzane
PN-79/H-74244 Rury stalowe z¢ szwem przewodowe
PN-73/H-92120 Blachy grube i umwersalne ze stali konstrukeyinej
weglowey zwykle) jakoser 1 niskostopowe)
PN-72/H-97016 Ochrona przed korozjg. Fostoranowe powloki anty-
korozvine. Wymagania 1 badania
BN-76/0648-62 Rury stalowe bez szwu do budowy statkow
BN-80/3702-03 Powloki cynkowe otrzvmywane sposobem zanurze-
nowvm na wyvrobach dla okr¢townictwa
BN-X1/3702-08 Ochrona przed korozjg. Powloki ochronne gumowe
na elementach rurociggow okrgtowych

ochronnej, typu Fg — pokryte obustronnie powloka
fosforanowa grubg wg PN-72/H-97016. kolana typu
ocl — pokryte obustronnie powloka cynkowy ogniowa
o grubosci 100 pm wg BN-80/3702-03, kolana tvpu oc2 —
pokryte obustronnie powloka cynkowa ogniowa o gru-
bosci 200 pm wg BN-80/3702-03, kolana typu gum —
pokryte wewnatrz powloky gumowyg wg BN-81/
3702-08. zewnatrz farba do czasowej ochrony. Typy
oc2 i gum mozna stosowac tylko po uprzednim uzgod-
nieniu 7z producentem. Dopuszcza si¢ inne rodzaje pow-
tok po uprzednim uzgodnieniu przez strony.

13. Cechowanie. Na kolanie, w miejscu oznaczonym
na rysunku, powinien by¢ umieszczony w sposob trwaty
CO najmniej:

— wyréznik wyrobu wg p.8 bez cz¢sci stownej,

— znak odbioru producenta dla kolan 7z atestem
producenta. .

— znak odbioru instytucyi dla kolan z atestem danej
instytucji.

14. Szczelnos¢. Kolana kolnierzowe 7 atestem pro-
ducenta oraz 7z atestem PRS, przed wykonczeniem, po-
winny by¢ poddane probie hydraulicznej ci$nieniem
probnym p = 1. 5p.om.

Kolana ze $wiadectwem innych instvtucy kilasyfika-
cyinych powinny by¢ poddane prébie hydraulicznei cis-
nieniem okreslonym w przepisach danej instytucyi kla-
syfikacyjnej. Czas trwania badan — co najmniej 30 s.
Przecieki 1 inne objawy nieszczelnosci nie sy dopusz-
czalne. Proby na szczelnosé kolan z atestem mstytugji
klasyfikacyjnych powinny by¢ przeprowadzone pod
nadzorem danej instytucji klasyfikacyjnej.

15. Pozostale wymagania — wg BN-80/3702-03
1 BN-81/3702-08.

16. Postanowienia przejSciowe. Do czasu ustanowie-
nia odpowiednich Polskich Norm lub norm branzo-
wych tuki hamburskie powinny spelnia¢ wymagania
katalogu elementdéw rurociagowych Energomontazu -
-Pélnoc w Warszawie, KER-80/2.01.

L C

DODATKOWE

BN-&1/3730-06 Instalacje rurociggowe wody morskiej okretowe. Wy-
tvezne doboru grubosci scianek rur stalowych ocvnkowanveh

BN-81/3731-30 Segmenty kolan sprawnvch okr¢towe

BN-79/3731-45 Kolnierze
Paom = 1 MPa

BN-81/3731-48 Kotnierze
Prom = 0.6 MPa

przypawane  okragle plaskic  okrgtowe

przypawance okragle plaskic  okrgtowe

BN-81/3731-49 Kolnicrze przypawane okragle plaskic  okrgtowe
Puom = 1.6 MPa
4. Symbol wg SWW — 1059-61. .
5. Autorzy projektu normy — leszek Modzelewsk: — Stocrnia
Gdanska im. Lenina. inz. Jerzy Galgowski — Centrum Techniki

Okrgtowe) w Gdansku.

6. Zgodnos¢ z przepisami PRS. Norma zgodna 7 przepisami Pol-
skicgo Rejestru Statkow. Uzgodniono dnia S styeznia 1981 .
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