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N O R M A B 

ŚRODKI 
TRANSPORTU Kolana 

WO DNEGO 
I URZĄDZEN IA spawane 
PŁYWAJĄCE p nlJrn 

- 0,6 --

I. Przedmiot norm y. Przed mio tem no rm y są ko la na 
kołn i e rzowe stalowe spawa ne 45° i 90°. stosowa ne w 
okrę t owyc h insw lacjach ruroei.)gowych na c i śnie nie no­
minalne p""", = 0.6 - I - 1.6 MPa, w zakresie ś redni c 

no mina lnyc h D"ulII = :12 + 800 ml11 tempe ra tu r 
, ~ 250°C. 

Kola n o ś redn icach nomina lnych D"ofll < 32 mm nie 
norma lizuje s i ę . 

2. Zakres stosowania przedmiotu norm y. Ko lana obję­
te normą należy tosować uwzględriiają c pos ta no wien ia : 

a) BN-8 1/ 3730-06 w odnies ie niu do rurociągów ocyn­
kowan yc h wody mo rskiej , 

b) BN-81 / 3702-08 w odn iesieniu do rurociągów z 
powloką gumową. 

c) przepisów in tytucj i klasy fik acyjn yc h dotyczącyc h 
rurociągów o krę t owych w a pekcie prze pływającego 

czynnika i jego pa ra metrów. grubości ścia ne k rur. za­
bezpieczenia przed korozją . 

3. Grupy. W za l eżności od c i ś ni e nia no mina lnego k oł ­

nierzy rozróżnia się t rzy grupy ko la n: 
- z kołnierza mi pnom = 0.6 MPa - 6, 
- z kołni e rza mi Pnom = 1 M Pa - 10 (tylko d la 

D nom ~ 200 mm), 
- z koł nierza mi p"om = 1.6 MPa - 16. 
4. Typy. W za l eżnośc i od sposobu wyko tlczenia roz­

różnia s i ę pięć typów kolan: 
- bez powlo ki ochronnej (cza rne) - cz, 
- po kryte o bustronn ie powłok ą fosfo ra nową gru-

bą - Fg, 
- pokryte obustronnie powłoką cynkową o grubości 

100 ~m - oc l. 
- pokryte obustro nnie po włoką cynkową o grubości 

200 ~m - oc2. 
- pokryte wewnąt rz powłoką gumową. zewną t r7 

farbą do cza owej ochro ny (tylk o kolana rodzaju 
A) - gum. 

R A N Ż OWA BN-81 

stalowe 3731-34 
okrętowe Zamiast 

BN-70/3731 -34 
l - ] ,6 MPa 

Grupa kata·logowa 0545 

5. Rodzaje. W za l eżności od wykona nia rozróżnia 

się dwa rod zaje kolan: 
symetryczne - A , 

- ni esy metryczne - ni e wyróżn iane w oznacze niu . 

6. Odmiany. W za leżnośc i od kąta (}' rozróżnia s i ę 

dwie odmia ny kolan: 
- 45° - 45 , 
- 90° - 90. 

7. Postacie. W za leżności od tech nologii wykonania 
ro zróżnia się t rzy postacie kolan: 

g ięte - G. 
segmentowe - S, 
hamburskie - H. 

8. Przykład oznaczenia 
a) ko la na g rupy 6, typu oc l , rodzaju niesymetrycz­

nego. odmiany 90 , postac i S, o ś redn i c y zewnętrznej 

d , = 159 mm , grubości s = 5 m m , dł ugości 

L = 2000 mm , wykonanego z atesetm producen ta: 
KOLANO 6 oc l 90S/ 159x5x2000 BN-81/3731 -34 

b) kolana grupy lO, typu Fg, rodzaju n iesymetrycz­
nego, odm ia ny 45, postaci G, o średnicy zewnętrznej 
d o = 159 mm , grubości s = 5 mm, długości 

L = 2000 mm , wykonanego z ates tem PR S: 
KO LA O 10 Fg 45G/ 159x 5x 2000 PRS BN-8 l/ 3731 -34 

c) ko lana g rupy 16 , typu oc2, rodzaju niesymetrycz­
nego , odmia ny 90, postaci H , o ś redn i cy zewnętrznej 

d z = 159 mm, grubości s = 5 m m , długości 

L = 2000 ~m, wykonanego z atestem producenta: 
KOLANO 16 oc2 90H/ 159x 5x 2000 BN-8 1/ 3731 -34 

d) kolana g rupy 6, typu gum. rodzaju A, odmiany 
45, pos taci S. o średnicy zewnętrznej d z = 159 mm , 
grubośc i s = 5 mm , wykonanego z atestem PRS: 

KO l. ANO 6 gum A45S/ 159X5 PRS BN-8 1/373 1-J4 

9. Wymiary - wg rysunku i tabl. I + 5. 

Zgłoszona przez Centrum Techn iki Okrętowej w Gdańsku 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techn ik i Okrętowej dnia 8 stycznia 1981 r. 

jako norm a obowiązująca od dnia 1 l ipca 1981 r. 
(Dz . Norm . i Mia r nr 5/ 1981 poz . 26) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981 Druk Wyd Norm W-wa Ark wyd. 1.60 Nakl 900 + 55 Zam nr 591 / 81 Cena zł. 9,00 
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906 

90H d/a D 200+400 nom 

r-q::;::+:::;::!Jh Mj(~jSG~ cecnowonio 

456 45Hd/aD 40~150 nom 

~;~isce cechowan;o 

A 

90S 45H d/a D 200+450 nom 

V) 

A A 

45S A90 

90H d/a D 4 0~150 nom A 
CZ, Fg, oc1,oc2 
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Tablica I. Wymiary kolan 

L I Liczha ,egmentó w 

Odmiana RI ) R Odm iana 

Dnom d : X S6) U) 90 45 90 45 

Postać I 

G S H G S H G S H S 

mm sztuk 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 

38x2.6 
115 

32 
38x3 .6 

200 150 I - - - - - - -
42,4x 4.5 1 

130 
42,4x5.6 

44.5X2.6' ) 130 75 60 
r-- r-- -

40 
44.5X3 .6 

250 160 
135 

- - - -
48,3X4.5 - -

145 
- -

I 
48 .3X6,3 

57x2 .9 
160 80 75 

57X4 170 
r--- - -

50 57 X5 300 - 190 - -
-

60.3X5 - - - -

60.3X6.3 180 

76 . lx3.2 

I 76. IX3.69
) 

65 
76. lx 4Y) 

350 200 190 220 90 230 95 -
76.lx5 · 1000 

1250 r--- - I-
76 .l x 6.3 

1500 
76.1 x7. 1 2000 - - -

2500 r---
88 ,9X3.6 

3000 
88.9x 4Y) 3500 230 110 120 I 

4000 1 

80 88 .9X5 
4500 400 240 250 270 2P' ). 2 K' ) - - l- I-

88.9x6.3 5000 - - -
5500 

88.9X7. 1 
2.5d, I-

108x4 

108X5 9
) 290 280 130 

330 
150 

100 108X6,3 450 280 110 
11" ). 2 K' ) r--- l- I-

108X7 .1 - - - i- -
114 ,3x8 300 340 

I-
133X4 

133X59
) 

350 320 160 400 IS5 
125 133X6.3 

650 420 130 I-
139.7x8 

370 420 - - -
139.7X 10 

I-
I 59X4.5 360 190 22 5 

r--- - I-
159x 5 410 480 

150 I 59X6,3 750 
470 160 - f--- -

168.3x8.8 
440 

- -
500 

168,3X10 
I-

200 2 19.I X5,6' ) 1000 570 - 620 225 - 650 -
>-- l- I-
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L I Liczba segmenlów 

Odmiana R I) R Odmia na 

Dnom d z X 56) U) 90 45 90 45 

PosIać 

G S H G S H G S H S 

mm sztu k 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 

219,IX6,3 

I 219,IX89) 
3 10 220 300 

200 2 19 , IX8 .89) 1000 570 620 225 650 2 P '), 2 K ') I P '), 2 K') 

219 , lx10 
I------- ~ -

219 . IXII 
- - -

219, IX 12,5 
f---

273X5,6') - - -
f--- f--- -

273X7 ,1 

273xS9) 
1000 

385 

250 
273X8,S9) 1250 

375 - - -
273x I0 1500 700 280 260 

r--- f--- -
273x II 2000 

- - -
273x 12,5 2500 -
323 ,9X5,6' ) 3000 - - -

r--- f--- f--
323 .9xS 3500 2,5d, 

300 
323,9x8.S9) 4000 830 460 

450 - - -
323,9XI0 4500 330 300 

f--- - r--
32J,9xll 5000 

- - -
323,9XI2.5 5500 -
355.6x5,6' ) - - -

r--- - ,---

350 
355.6x8 

535 
355,6x8.S9) 

340 
525 

J55.6X10 - 9 10 - 365 - 3 P') 2 K ') 2 P ') 2 K ' ) 
- - f--

355,6xll 
- - -

355,6x 12,5 
f--

406,4X6,3 ' ) - - -- - f--

400 
406,4X 109) - 1030 615 - 420 380 - 600 

406,4X 11 9) 

406 ,4XI2,5 
-

457JO ,I' ) - - , 2,5d, -
r--- f--- -

450 
457X 10 - 11 60 690 - 465 430 - 675 

r--- r--- -
457X 12,5 - - --
508X7, 1' ) 

500 
508xII - 1290 - - 520 - - -

508X12 ,5 
f--

610X7. 1' ) 

600 
610XII ' ) 

1550 625 -- - - - -
610XI2,5 ' ) 

f---

700 
711 X8 ' ) 

- 1800 - - 730 - - 2,5d, -
7 11 X 12 ,5' ) 
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cd- tab l. 1 

L , Lic7 ba segmentów 

Odmiana R') R Odm iotna 

Dnom d = X s') U) 90 45 90 45 

Postać 

G S H G S H G S H S 

mm S7 lU k 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 

800 
813x8' 

jw. 2050 830 2,5d, 3P') , 2K') 2P' ), 2K') - - - - - -
8l3X 12,5' ) 

Dopuszcza się inne wynikające z pr ze pi só w inslylllcji k lasyfi kacyj nych. W przypadku znacznych różnic i wynikających 7 tego po wodu "/ubu rzeó 

w stoso waniu, w przykład z ie oznaczenia na l eży podawać wartości liczbo we promienia R . 

2) Długości ty po we . Do puszcza s ię inne w indywidualnej produ kcji . 

3) kąt " seg me ntu = 15°, 

4) ką t er segment u = 11 ° 15' . wg I3N-8 ł /373 1 -30. 

5) kąt a segmentu = 7°30' . 

6) [)obór kola n - 'lgodni e- 7. p . 2. 

7) Rury ze szwem . 

8) Dla kolan posta ci H należy s tosować luk h::tmburski 44 .5x3.2. 

9) Dla kolan postaci H na leży s tosować luk hambu rski O grubości ścia nki większej od grubości ścia nki rury. przy czym różnica grubości ściank i 

łuku i rury powinna być usu n ięt a. 

Tablica 2, Masy kolan postaci G 

Masa 

Kolana') 

Dnom d z X S L 
Odmia na 

90 l 45 cynku') 
rury 

Grupa gumy') 

6 10 16 6 10 16 

mm kg kg/m kg 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 

38X2,6 4 ,7 5,6 4 ,7 5,6 2,29 

32 
38X3,6 5,6 6,5 5,6 6,5 3,08 0, 17 ---
42.4X4,5 6,8 7,7 6,8 7,7 4,9 -

42,4X5,6 7,8 8,7 7,8 8,7 5.Q7 

44 ,5X2,6 1000 5,7 7,5 5 ,5 7.4 2,7 

40 
44 ,5X3 ,6 1250 6,8 8,6 6,6 8,5 3,65 0,20 ---, 
48,3X4,5 1500 8 ,1 9,9 7,9 9 ,8 4,85 -
48 ,3X6,3 2000 10 ,1 11.9 9 ,8 11,7 6,55 

57X2,9 2500 7,4 10.4 7 ,2 10,2 3,9 

50 
57X4 3000 9,1 12,0 8,8 11 ,8 5,27 0,26 

---
57X5 3500 10,5 13 ,4 10,2 13,1 6,41 -

6O ,3X5 4000 10 ,9 13,8 10,6 13 ,6 6,82 

60 ,3X6,3 4500 12 ,8 15,8 12.4 15 ,4 8.42 

76, IX3,2 5000 10.4 14,0 10,2 13 ,8 5,8 

76, IX3,6 5500 11 ,3 14,9 11,0 14,6 6,49 
- -

65 76, IX4,5 13 ,0 16,6 12 .7 16,3 7,92 0,38 ---
76, IX5 14.1 17,7 13,7 17,3 8,77 1,25 

76, IX6,3 16 ,7 20.3 16,3 19,9 10,9 

76, IX7, 1 18 ,1 2 1,7 17,7 21,3 12 ,1 
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cd . tab!. 2 

Masa 

Kolanal) 

D nom d z X S L 
Odmiana 

90 45 cynku2) 
rury 

Grupa gumy) 

6 10 16 6 10 16 

mm kg kg/m kg 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 

88,9X3.6 14,9 17,7 14,6 17,4 7,63 

88,9X4,5 17 ,1 19,9 16.7 19,5 9,33 

80 88 ,9X5 18.3 21,1 17,8 20,6 10,3 0,45 --
88 ,9X6,3 21,6 24,4 21,0 23,8 12,9 1,54 

88 ,9x7, 1 23,4 26,2 22,8 25,6 14,4 

108x4 19 ,4 23,6 19,6 23,2 10,3 

108X5 22,4 26,6 22,0 26,2 12,70 

100 108X6.3 26,4 30,6 25,8 30,0 15,80 0 ,56 --
108X7.1 1000 28 ,8 33.0 28,2 . 32,4 17,70 2,00 

11 4,3X8 1250 32,6 36,8 31,9 36,1 20,90 

. 133X4 1500 26,9 32,3 26,1 31,5 12,80 

133X5 2000 31,3 36,7 30,3 35,7 15,80 0,9 --
125 133X6.3 2500 37,1 42.5 36,0 41,4 19,80 2.35 

139.7X8 3000 45,3 50,7 43,8 49 ,2 25.9 

139.7x 10 3500 54 ,0 59.4 52 ,1 57,5 32,0 - -
159X4,5 4000 36,4 42.6 34,9 41 ,1 17 ,1 

159X5 4500 39,3 45,5 37 .6 43 ,8 19,0 

150 159X6.3 5000 46.6 52 ,8 44,4 50.6 23.8 1.1 --
168.3X8.8 5500 61 .6 68.0 58 ,9 65,3 34,5 3.40 

168.3x 10 68.3 74,7 65,2 71.6 39.0 

219 . IX5.6 64. 1 68.9 74.3 60,5 65.3 70.7 29.5 

219. IX6.3 68.7 73 ,5 78.9 64,8 69.6 75.0 32.2 

219. lx8 84.3 89 .1 94,5 79,3 84,1 89,5 41.5 

200 219, IX8.8 90.9 95 .7 101 ,1 85 ,4 90.2 95.6 45,4 1.5 --
219. IXIO 101 ,3 106,1 111 .5 95,1 99,9 105.3 51,6 5,0 

21 9, IXI I 109.8 114,6 120.0 103,0 107,8 11 3,2 56,7 

219. IXI2,5 122.2 127 .0 132,4 114,4 119,2 124,6 64,1 

I) Dla typu oz o dlugości L = 1000 mm. Dla typu oc naldy uwzględnić masę cynku . dla typu gum należy uwzględnić masę gumy. 

2) Masę cynku podano dla powloki 100 IJm. 
3) O grubości 6 mm . 
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Tablica 3. Masy kolan postaci H 

Masa 

Kolana ') 

Dnom d l X S L 
Odm ia na 

90 45 
rury 

cynku' ) 

Grupa glltn y i ) 

6 10 16 6 10 16 

mm kg kg/m kg 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 . 10 II 

40 44.5X2.6 

~ 
7.3 5.3 7 .2 2.7 

0.21 --
-

57X2.9 7,0 10,0 6 ., 9,6 J.9 0.~4 
50 " --

57X4 8,6 11.5 8.0 11,0 5.27 -

76 , lx3,2 9.8 13,4 9,4 U,O 5.8 

65 
76,IXJ,6 10 .9 14.5 10.4 14,0 6.49 0,32 

--
76, 1 x 4,5 12,3 15,9 11.8 15.4 7.92 1,1 

76 . IX5 13,2 16,8 12,6 16 ,2 8.77 

88.9X3.6 1000 14,1 16,9 1.1 ,6 16.4 7,63 0 . .19 
--

80 8X.9X4.5 1250 16.3 - 19, 1 15 .5 - IlU 9 .33 U 

88 .9x5 1500 17.2 20.0 16.5 19.3 10.3 

108x4 2000 18.4 22.6 17.0 21.2 10,.1 (l.4~ 
--

100 108x5 2500 22 .0 26.2 20,5 24.7 12,7 1.7 

108X6 .3 3000 25,0 29,2 2J.5 27.7 15,8 

1J3X4 3500 23.9 29.3 2.8 2lU 12.X 
I 

0.65 
--

125 133x5 4000 28,7 34. 1 26.8 32.2 15.8 I.X 

1J3x6.3 4500 32.4 37 .S .10.7 36. 1 19.X 

150 159x4.5 5000 3 1.6 37,8 30.2 136.4 17. i (J.7/ ~ .4 

219 , lx 6.3 5500 52 .8 57.6 63,0 50,4 55.2 60.6 33 .2 

200 
219, IX8 66,4 7 1,2 76.6 (,1,8 66.6 72.0 41.5 1.0 

---
219, lx8.8 69 , 1 73.9 79.3 65. 1 69.9 75.3 45,4 .1.4 

2 19 . IX 10 73.3 78 .1 83,5 70.4 75 .3 80 .6 51.6 

273x7.1 74,3 79 .1 S5.9 70 .8 75.6 82.4 46,7 

250 
273x8 91.9 96,7 104 82.5 87,3 94. 1 52.1 1.4 

--
273X8 ,g 95 ,0 99 ,8 107 86,6 91.4 n.2 57 ,1 4.3 

273x I0 99,6 104 III 92.C) 97.7 105 64,R 

323.9x8 108 110 122 96,6 98.6 III 62.1 I.~ 
--

300 323 .9X8.8 128 130 142 109 III In 68.1 5.8 

323 .9X 10 134 136 148 117 119 131 77.4 

355.6x8 123 129 147 11 5 12 1 139 (,8.3 

350 355,6x8.8 150 156 174 134 140 15l> 74.9 2. 1 
--

355.6X10 154 160 178 142 148 166 li5 .2 6.<1 

406.4x 10 193 208 226 17 1 IR5 2U'> 97.8 

400 406.4XI I 197 2 11 230 178 192 210 IOX 2.4 
---

406.4X 125 203 2 17 235 188 202 22 1 122 7 ,X 

450 45 7x I0 198 2 14 236 IR4 200 221 110 
2.R --
9,0 

I) Dla 1ypu cz o d ł ugości L = 1000 mm. Dla typu oc należy uwzględ lllć masę cy nku . d la typu gum na kży lI w2g lęd ni ć Illast; gumy. 

2) M a'ę cynku podano dla powloki I O() ~"n. 

3) O grubości 6 mm . 
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Tablica 4. Masy kolan poslaci S 

Ma ,a 

Kolana') 

Dnom d : X S L 
Od miana 

90 4S cynku' ) 
rury 

Grupa gumy') 

l> 10 16 b 10 16 

mm kg kg/m kg 

I 2 4 S 6 7 8 9 10 II 

76. 1 X3.2 9. 7 13.3 5.80 

76 . IX.1 .6 IU.5 14.1 6.49 

76. IX4.S 12. 1 IS.7 7.92 0 .34 
--

6S 7ó. IX5 13.0 16.6 8 ,77 1.1 

76. IX6.3 15.S 19.1 10.90 
- - - -

76.lx7 .1 16 .9 2 0 .5 12. 10 

88.9X3.6 14.0 16.g 7.63 

88 .9X4.5 16 .5 19 ,3 9.33 0 .38 --
80 R1L9X5 17.6 20.4 10.3 1.3 

RR .9X6.J 20.7 23.5 12.9 

88.9X7.1 22.6 25.4 14.4 

I 108X4 18.4 22.6 17.6 2 1.8 10.3 

IOS X5 21.3 25.5 20.4 24.6 12.7 0.51 
- -

100 101lx6.J 1000 25.0 29 .2 23,8 28.0 15 .8 1.8 

IOX X7 .1 1250 27.4 3 1.6 26 .0 30.2 17.7 

114.J X8 1500 32.5 - 36.7 29.3 - 33 .5 20.9 

L\3X4 2000 2U 29.2 22.9 28 .3 12.g 

L\Jx S 2500 27.5 .'2.9 26.3 31.7 15 .8 

125 13JX6J .1000 32.4 37 .8 30.9 36,3 19.8 0.72 
--

139.7X8 3500 4 1. 1 46.5 n.3 42 .7 25 ,9 1.9 

IJ9.7X 10 4000 49.0 54.4 44 .2 49 ,6 32.0 

I 59X4.5 4500 32.5 .18 ,7 30.2 36.4 17.1 

159XS 5000 34.9 4 1.1 32.4 38.6 19 .0 

150 159x6. J 5500 41 .2 47.4 38.0 44.2 23.8 0.9 --
168 .. N8.g 55. 1 ó l .5 49.9 56.3 34 .5 2.7 

168.JX10 61.1 67 .5 55. 1 6 1.5 39 .0 

219.I X5.6 56 .9 61.7 67.1 51.3 56.1 6 1.5 29.5 

219.I X6 .3 62 .2 67.0 72.4 5?9 60.7 66. 1 33 ,2 

2 19 . lxg 74.8 79 .6 85 .0 66.5 7 1.3 76.7 41.5 

200 2 19. IXH.X 80 .6 SS.4 91.0 7 1.5 76.3 81.7 45 .4 1.2 - -
219.I X 10 89.6 94.4 99.8 79.3 84.1 89.5 5 1.6 3.9 

219.I XII 97. 1 102 107 85.6 90.4 95.8 S6.7 

219.I XI2.S 108 113 liS 94 .9 99 .7 105 64 .1 

273x 5.6 70.4 75.2 82.0 65.2 70.0 76,8 36.9 

27JX7. 1 84.3 89 . 1 9S.9 77.7 82.5 89.3 46.7 

27JXX 92.4 97 .2 104 84.7 89.5 96.3 52. 1 

2S0 27Jx X.X 99 .6 104 III 91. 1 95 .9 103 57 .1 1.7 - -
27Jx1 0 III liS 122 101 106 112 64.8 5.0 
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cd. tabl. 4 

Masa 

Kolana ' ) 

Dnom d ; X S L 
Odmia na 

90 45 cynk u' ) 
ru ry 

Grupa gLllnyJ) 

6 10 16 6 10 16 

mm kg kg/m kg 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

250 
27Jxll 120 125 13 1 109 114 121 7 1.4 1.7 

--
273XI2.5 133 138 145 121 126 133 80.9 5.0 

323 .9X5.6 9 1.0 93.0 105 8 1.8 83.8 95.8 44.0 

323.9X8 119 12 1 133 106 108 i20 62 .1 

300 
32J.9X8.8 128 130 142 113 11 5 127 68.1 2.1 

--
323 .9X 10 142 144 156 125 127 139 77.4 6.4 

323.9X II 154 156 168 135 137 149 85.3 

323.9X 12.5 17 1 173 Ix5 150 152 164 96.7 

355 .6X5.6 107 11 3 U l 99.2 105 123 48.3 

355 .6x8 138 144 162 126 132 150 68.3 

350 355.6x8.8 148 154 172 135 141 159 74.9 2.4 
--

355.6x10 1000 164 170 188 149 155 173 85 .2 i.R 

355.6X I J 1250 176 182 200 160 166 184 93.9 

355.6X 12.5 1500 196 202 220 177 183 201 107 ,0 

406.4x 6.3 2000 142 156 175 128 142 160 62,2 

400 
406.4x lO 2500 20 1 215 233 177 191 209 9H 2.9 

--
406.4x I I 3000 2 16 23 1 249 191 205 223 108 .0 9 .4 

406.4X 12.5 3500 24 1 255 274 210 224 243 122.0 

457X7. 1 4000 19 1 207 229 160 176 197 78 .8 

450 457x I0 4500 249 265 2X7 204 220 242 110.0 H 
--

457X 12.5 5000 299 315 .~36 243 259 n i 138.0 11 .9 

508X7. 1 5500 228 247 287 nl5 204 245 '1'.7 .7 4 .5 
--

500 508x II 322 341 3R I 256 275 315 1.l5.0 14.7 

508X 12.5 359 377 418 283 302 342 154.0 

610X7 . 1 325 351 423 237 263 3.15 106.0 6.4 --
600 6 10x II 464 490 562 327 353 425 162.0 21.1 

610x 12.5 5 18 544 6 16 .W! 388 461 185.0 

700 
7 11 X8 47 1 506 555 .118 36 1 402 139.0 X.c, 

--
7 11 x 12.5 687 72.~ 771 447 490 532 2 15.0 2~.X 

800 
8 13X8 63R 699 734 405 465 500 159.0 11.4 

--
813X12 .5 9 19 979 10 10 55 1 611 647 217.0 37.4 

I) D la typu 1:7 o tli ugośc i L ; 1000 111m . O la prl'ypadk/m gd) L, > IUU() mm . l11a~y ob hc7ono dla l. ; L ,. Dla typu Ol ' nalei..y u\\lględnić 

mas\, tynku . dla typu gum należy lIw/g l ędnić ma'c; gumy . 

2) Masę cynku podano dla powlo ~i 100 1'111 . 

3) O grubości 6 111m . 

Tablica 5. Dobór kołnie rzy 

Grupy ko lan 6 10 16 

Wielkość kołnierza A6/ 0 """, " 10/ DI10111 A 16I D",,,,, 

Numer norm y I3N -t< 1 /3 731-4~ BN-791:173 1-45 BN-8 1/ 373 1-49 



10 BN -X I /~7J 1 -34 

lO, Mate ri ał , Rury przewod owe bel szwu ze s tali 
R35 wg BN -76/ 064g-62 le świadectwem hut y. lub 

rury przewodowe l e szwe m ze sta li en5 wg PN-79/ 

H-74244 . W pr/ypadku niemożności o tr /yl11ania rur 

o d:Xs = 6 10X I2.5: 71 IX I2. 5: SI3X I2.5 ml11 dopuszcza 
się zwijać je / blac h \' g rll bej 13St3S wg PN -73 / 

H-92120 . 

W pr/vpadku żą dania dostawy ko lan ze świadectwem 
Polskiego Rejes t ru Statków ( PRS ), rury powinny m ieć 

ś wiatku wo PRS . 

W pJ'l.ypadk u h~da nia dosta wy ko la n ze świadect wem 

inne j instvtucji kla sy fik acyj ne j, rury powi nn y spe ln iać 

wymaga n ia da nej i ns t vt ucj i po t wicrdzone ś wiadect wem 
wystawiony m przCI tt; in stytucje; . 

K o łni erze - zgodni e 7 BN -SJ/3731 -48 i BN -S I/ 
3nl-49. 

II , Wykon a nie. Dl a ko la n I atestem pro ducenta i 
ate stem PRS k Sll ałt i wymia ry ~ pOIll powinny być 

zgodne I p. 9. 

Dla kolan 'I a testem inn yc h insty tucji klasy fikacyj­
nyc h b I ta lt i wymiary s poi n powinn y być 19od ne 

7 pr7e pi sa mi da nej instywcji . 

Kolana 7 ates tem insty tucji klasyfikacyjnych powinny 

być wy konane pod nadzore m d a nej instytucj i kl asyfika­
cy,!ne,!. 

W ypr\' ski i lac ieki spoin na powierzchn iach uszczel­

niaj ącyc h kołni e rzy wSlvs tkich rod7ajów powinn y być 
u S lIni ę l e . 

D la ko lan ty p u gUIll s po in y wewnę trzne ł ączące koł­

ninie / ru rą powinn y być wykona ne jako wypełni ające 

i 1<lOkrąg l o n e pro mi eniem co najmniej S mm. li spoin y 

pO\\inny być wygład/one pUl'I szl ifowa ni e. 

Płaszczyzn y czo lowe kołnierzy powi nn y być 

prosto padle do osi wzdłużnej kolana . O sie o tworów 

kołni e r/) powinny być usy tuowane w jednej pła s7czyź­

nie pr/eci nającej te osie. Odch ył ki odstę pów między 

osiami tyc h o tworów nic po winn y przekraClać ± S 111 m . 
12. Wykollczenie . Kolana tyPU CI - bo powloki 

ochronnej , ty pu Fg - pokryte obustronnie powłok ą 

fosfo ranową grubą wg PN-72/ H-97016 . kolana typu 

oc l - pokryte obu stronnie powłoką cynkową ogniową 

o g rubośc i 100 pm wg BN -SO/ 3702-03. ko lana typ u oc2-

pokryte ob ustronnie powłoką cynkową ogn i ową o g ru ­
bośc i 200 pm wg BN -8013702-0J. ko lana typu gUIll -

pokryte wewnątrz powł ok<:, gumową wg BN-S I/ 

3702-08. zewnąt l"l farb ,} d o czasowej oc h ron y. T yp y 

oc2 i gum 11107na s tosować tylko po uprzedni m uzgod­

nie n iu 7 producen te m . D o puszc7a się in ne rodzaje po w­

lok po uprzednim uzgodnie n iu przez stron y. 

13. Cechowanie, N a kolanie . w miej scu oznaczon ym 

na rysunk u . powini en być umieszc70ny w sposób t rwa ł y 

co najmniej : 

- wy ró żn ik wyro bu wg p .S bez czc;ści s ł ownej . 

- 7Ilak odb ioru produ cen ta dl a ko lan 7 atestem 
prod ucenta. 

- zna k odhioru ins tyt ucji dla ko lan z atestem danej 
instytu cj i. 

14, Szcze lność , Kolana kołnierzowe l atestem pw­

ducenta o ral z ate stem PR S . przed wykollczeniem, po­

winn y być poddane próbie hydrauli cznej c i ś ni eni em 

próbnym p = I .Sp"",", 
Kolana ze świa d ectwem inn yc h inst ytu cji kla syfika­

cyj nyc h powinn y być podda ne próbie h yd rauliczn ej c iś­

nieniem określonym w przep isach danej ins ty tucji kla ­

syfikacyj ne j. Czas trwan ia badall - co najmn iej 30 s. 
P rzecieki i inne objawy nieszczelności nie "1 dopus7-

cza lne . P róby na szczel n ość kola n I a tes tem in sty tucji 

kla syfikacyjnyc h p o winn y być przeprowadzone po d 
nad70lTm d a nej insty tu cji kla syfik acyjnej. 

15. Pozostałe wymagania wg BN-801370 2-0 J 
i BN-S I/ 3702-08. 

16 , Postanowienia przejściowe , Do czas u ustanowie­

nia odpowiedn ic h Po lsk ic h Nor m lub norm bran i.o­

wyc h luki hamburskie powinn y spełniać wymagania 

katalogu e lemcn tów rurociągowyc h Encrgomon tażu -
-Pó l noc w Wa rszawie. K E R-8012.0 I. 

K O )\i I t· C 

I NFORM ACJE DODATKOWE 

t. I n ~I\'lUcja opracowująca norm~ - ('C llIrll lll T ,',· h ni~i O~r<; l l )-

lll'j II (j d",i'~lI. 

l . blOlm' zmiany \\ s lo,unk u do R N-70/J73 t -.ł4 

i ł } r O/ .... /cl"/of)n ;;d,rl' :-' /) /1"", d o XOO mm , 

hl II p r(l\\,a cl IOI1() P(h [;I c· /I - h 'IInbl" · s ~I" . 

e j rO/~/I, .. rI() n o \\~nll~r I . dl) 5500 JllIl1 dl ~ 1 \, .... /y~ l"i c h \\i l.' lk o;'t.-' ł. 

dl \\p r\l\\ ad/oll o t~p gU Ill0\\ ' a ll~ - g UIll . 

.t Normy Z\\i~l.a ne 

P N-79/ 11 -7 .t24.t Run , tal olll' IC ,/ II(' m pr ll'wo dll ll l' 

PN- 7.11 11 -9~1~0 BI ",' I" ); rut>e i '"lI\w r,a ln l' le , 1;111 ~on,lrll~n.lnei 

\~ ~ glo\\'cJ I\\} ~k.i j ak ( ' ~ci j lli ., " ()~toPO \\ l'.i 

P" -7~/ fI -9 701(, Ochron" pr/l'd ~ oro~i,! . I' o,!"ora n(",,' po\\' loki , 1111 \­

' orol\ .inl' \\ \ m "gani " i t>ada nl" 

BN - 7 6/06.J ~ - ()~ R lin 'talowl' hl'! "\\' lI do hucl e"\) sial "ni 
B N-X()/ .17 () ~- O .l P()\\ I ,, ~ i CI n~ owl' OIUV Ill VII·"nl' , posobl'1ll lanur/ l'­

ni owym n:1 \\ ~ r(lh~ l c h JIa o k rę t o\vnicl \\:a 

RN -X 1 / .170~-() 8 O chro na pUl'd k l)l'Olj ~) . Po wło ~i oc hro nn l' gumow,· 

na ekmen t'H:h fllrol..' i<}gó\\ Okl\'lO\.\yc h 

BN -t: I /.ł730-06 Ins talacje ruroe iq go \\ c wod y m orsk iej okn,'lOwe. W y · 

l~ ~/ n c uoboru grubosc i śc il:ł lleJ... lUf sta lowyc h ocyn k0\.vtlllycn 

BN -x 1/373 1-30 Seg ment y ko la n spra IIn "c h o kr,lOwe 

BN -79/ 37.11 -45 Ko lnier/c pl7yp : "v~ne o kn)gk pla ,~ i,' ()kr~lOlVe 

1'""", = I MPa 
BN -8 1/371 1-48 Ko ln ierze prl y pall ~"lc o k r<)glc pl",~i e okn;w\\'e 

1'" .... , ~ 0.6 MPa 
BN-XI/ 37.1 1-49 Kolnil'l'ze przY P"w'"ll' o~ r,)gk pl :"~le ok n; 10 wt' 

fJ l}{;>' /1 .::;: 1.6 MPa 

4. Symbol \\~ S \\ W - 105'1-1"> 1. 

5. Autorzy projeklu normy - Ll''Ic k Modze lew, I. : - SlOonia 

G da lis,a im. l.enil1". in ż . .11'1"/) Galgow, ki - C ,'nll'um Tcc hnik i 

O~n; l owei w Gc"n'l,ku . 

6. Zgodność z prze pisami PRS. Norm a ~godna I prze pISami Po !­

, ~i c g() ReJę, l r u S lalk ó lL Ulgodniono dnia 5 ' tlunia 19 81 r . 
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