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NORMA BRANŻOWA 

BN-81 
ŚRODKI 

Pro5tki stalowe 3731-31 TRANSPORTU 
WODNEGO 

spawane okrętowe I URZĄDZENIA 
Zamiast PŁYWAJĄCE 

Pnom = 0,6- 1- 1,6 MPa BN·68/3731 ·31 

1. P rzedmiot normy , Przedm i otem normy sę prostk i sta-

lowe spawan e sto sowane w okrę towych in stalacjach ruro-

cięgowych n a ciśnienie nominalne P
n oJII

: O,6- 1-1 ,6MPa w 

zakresie ś r edni nominalnyc h Dl/ o m : 32 +- 8 00 mm i tempe 

r a tur r ~ 250
0
C. 

Pro s tek o ~ rednj cach n om ina lnych D nom <:32 mm 

norma l i zu je si". 

n ie 

2, Zakres s t o so wani a pr zedmi otu normy, Prostki objęte 

normę należ y stosować uwzględniaję c pos tano w ienia : 

a) BN-8 1j 3730-06 w o dn ies i eniu do ruroc ięgów o cynko

wan ych wod y morski e j, 

b) BN - t:l l j 3702 -08 w o dniesi niu do rurocięgów z pow ł o-

kę gumowę , 

c) pr z pisow in s t y tu cj i klasy fikacy jnych dot yczęcych ru -

ro ięgow okrętowych w as p ek c i e przep ł ywaję cego czynn i ka 

i jego param e trów , gru bości śc i an ek rur, zabezp ieczenia 

prz e d koro zję . 

3, G rupy , W za l eżności od l iczby koł nierzy i ich ciśni e-

nia nominalnego roz rożn i a się s i e dem grup prostek : 

Grupo katalogowo 05.045 

- bez I:<0łnier zy - nie wyró'żniane 

w oznaczeniu, 

- z jedny m kołnier zem P"om: 0,6 MPa - 6, 

- z jedn y m kołnier zem P nom~ MPa - 10, 

- z jedny m I-.ołn i er zem P
nom

: 1,6 MPa - 16, 

z d wom a koł ni erzam i Pnom : 0,6 MPa 6-6, 

- z d w oma kołnierzam i P"om: MPa - 10-10, 

- z d w om a kołnier zam i P IIO"': 1,6MPa - 16- 16, 

4, Typy, W za l eżności od sposobu wykończenia rozr6ż-

nia się pięć typ6w pros t ek: 

_ bez powłoki o c hronnej (czarne) cz , 

_ pokry t e obu s tronni e powł okę fosforanowę grubę - Fg, 

_ pokry t e obustronnie powłokę cynkowę o grubości 

100 ~ - o c 1, 

_ pokry t e ob ustronni e powłokę cynkowę o grubości 

200 ~ - o c 2, 

_ pokr yte wewnętr z powłokę gumowę zewnętrz fa r b? do 

czaso wej ochron y (tylko gruPY 6-6, 10-10, 

16- 16) - gu l11. 

Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdańsku 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 8 stycznia 1981 r. 

jako norma obowiązująca od dnia l lipca 1981 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1981 poz. 26) 

WYDAWNICTWA 'NO RMALIZACYJNE 198\. Druk. Wyd. Norm. W ·WG . Ark . wyd. 0,80 Nakl. 900+~~ Zam.. 930/81 Ceno II 5."0 
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Tab l ica 1 

d t X ,~ 2) 
Masa pros tki l) Masa Ma sa cynku 

Dnom L 3) 1m 100 pm 

6 1 O~) 16 6- 6 10-10·) 16-16 ru r y Masa 9-Jmy 6) 

mm kg kg/m 

38x2, 6 3,4 - 3, 8 4 ,4 - 5,3 2,29 

38x3,6 4, 1 - 4 ,6 5 , 2 - 6,1 3,08 
~ 32 -

42,4x4, 5 5,2 - 5, 7 6,2 - 7 ,1 4,19 

42,4x 5,6 6, 1 - 6, 5 7,1 - 8 5,07 

44,5x2,6 3,9 - 4,9 5,2 - 7 2, 7 

44,5x3,6 4 , 9 - 5,8 6,1 - 7,9 3,65 
Q.J.1 

40 -
4 8 , 3 x 4,5 6 - 7 7,2 - 9, 1 4,85 

' 48, 3x6 , 3 7,7 - 8 ,6 8,9 - 10,7 6,55 

57x2,9 5,2 - 6,7 6,6 - 9,5 3,9 

5 7x4 6,6 - 8 ,1 7,9 - 10, 9 5,27 

50 57x 5 7,7 - 9,2 9 - 12 ,2 6,41 
.Q....ll. 

-
60,3x 5 8 ,1 - 9,6 9,4 - 12,4 6,82 

60,3x6,3 9,7 - 11,2 11 - 14 8,42 

76, l x 3 , 2 1000 7,4 - 9 , 2 9 - 12, 6 5 ,8 

76 , l x3, 6 1250 8, 1 - 9,9 9,7 - 13,3 6,49 

1500 
76, l x 4, 5 9,5 - 11,3 11,1 - 14,7 7,92 

.Q...ł. 
65 2000 

76,l x5 10,4 12 , 2 12 15 ,6 8,77 
1 

2500 - -

76, l x6 , 3 3000 12,5 - 14,3 14, 1 - 17,7 10,9 

3500 
76 , l x7 , 1 13,7 - 15,5 15, 3 - 18, 9 12 ,1 

4000 

88,9x3,6 .. 500 10,2 - 11,6 12, 8 - 15,6 7,63 

88,9x4,5 5000 11, 9 - 13,3 14,5 - 17,3 9,33 

6000 ...Q....ł2. 
80 88,9x5 12,5 - 14, 4 15,5 - 18, 3 10,3 1,2 

88 , 9 x 6,3 15,5 - 16,9 18, 1 - 20,9 12 ,9 

88,9x7, 1 17 - 18 , 4 19 ,5 - 22,3 14,4 

108x 4 13,3 - 15, 5 16,3 - 20,5 10 ,3 

108x 5 15,7 - 17 , 8 18,7 - 22,9 12 ,7 
.Q.!!ł.. 

100 108x6,3 18,8 - 20,9 21,8 - 26 15,8 1, 5 

108x 7,1 20, 7 - 22,8 23,7 - 27, 9 17, 7 

114, 3x8 23,8 - 25,9 26,5 - 30,9 20, 9 

133x4 16,9 - 19,~ 21,2 - 26,7 12, 8 

133x5 19,9 - 22,6 24 ,1 - 29,7 15, 8 

125 133x6, 3 23,9 - 26 , 6 28 - 33,6 19,8 
Q...§. 
1,6 

133,7x 8 29,8 - 32,5 33,8 - 39,2 25 ,9 

139,7x l0 35,9 - 38,6 39, 8 - 45,2 32 
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cd. tabl . 1 

dl X S 2) L 3) Ma s a pros tk i f) Masa Mas a cynku 

D nom 1m 100 !-'rYl 
6 10 4) 16 6- 6 10_10 4) 16- 16 rur y Ma s a gumy 6) 

mm kg kg/m 

159x 4,5 22,3 - 25,3 27,3 - 33,6 17,1 

159x5 24,2 - 27,2 29 , 1 - 35 , 5 19 

150 159 x6,3 28,9 - 32 34 - 40,2 23 ,8 Q..2 
2,2 

168x8 , 8 
1000 39,2 - 42,4 45 , 1 - 50 , 5 34,5 

168,3x l0 1250 43,6 - 46,9 48,4 - 54,8 39 

219, l x 5, 6 6
) 

1500 
36,4 38,9 4 1,5 43, 3 48 ,1 53,5 29 , 5 

2000 
2 19, l x 6 , 3 

2500 4D 42,4 45,2 46,9 51, 7 5 7 ,1 33,2 

219,l x 8 3000 48 ,3 50 , 1 53, 4 55 , 5 60,3 65,7 4 1, 5 

200 219, l x8 , 8 
3500 

52 , 3 54, 7 57,4 59 , 4 64, 2 69,6 45, 4 .Q..2 
4000 2,9 

2 19 , Ix 10 
4500 

58 ,6 62 63,7 65,6 70,4 75,8 5 1,6 

219 , l x II 5000 63,6 6 6 6 8 ,7 70 , 5 75,3 80,7 56,7 

219,l x 12,5 
6000 

70, 1 73,3 76 77, 6 82,4 87, 8 64, 1 

273x 5 , 6 ~) 45,9 48 ,3 5 1, 7 55 , 1 60 66, 7 36,9 

273x7, 1 55,6 58 61,4 64,8 70 76,4 46, 7 

273x 8 6 1, 2 63,6 67 70 74, 8 8 1, 6 52, 1 

250 273x8 , 8 66, 1 68, 5 71 ,9 75,2 80 86, 8 57,1 ~ 
3,6 

273x l0 73, 8 76,2 79,8 82 , 7 8 7 , S 94, 3 64, 8 

273 x l1 8 0 , 4 8 2, 8 86,2 89 , 4 94,2 101 71, 4 

273x 12, 5 89,8 92,2 95,6 99 104 110 80 ,9 

323 , 9 x5 , 6 ~) 56,2 57,2 63,2 68 ,6 70 , 6 8 2,6 4 4 

323,9x8 74,2 75 , 2 81,2 86,5 8 8, 5 101 62 , 1 

323 , 9 x8 , 8 80 , 3 81 , 3 8 7 , 3 92,5 94, 5 107 68, 1 
.L....!! 300 

323,9x l0 89 , 7 90 , 7 96,7 102 104 116 77,4 
4, 3 

1000 

323,9x ll 1250 97, 3 9 8 , 6 105 110 1 12 124 85,3 

323,9 x I2,5 1500 109 110 116 121 123 13 5 96,7 

355, 6x5, 6~) 
2000 

65,5 68, 5 77,6 8 2 , 7 88,7 107 48,3 
2500 

355,6x 8 3000 85,3 88, 3 97,4 102 109 127 68,3 

355,6x8 , 8 92 95 105 110 116 1 3l~ 74, 9 
.wł 350 

355,6x l0 103 106 115 120 125 144 85,2 
5, 1 

355 , 6 x l1 111 114 124 128 13 4 152 93,9 

355,6x I2,5 124 127 136 141 147 165 107 

406, 4x6, 3~) 82,6 90 99,8 103 117 134 62,2 

406,4x l0 118 125 135 139 153 171 97,8 

400 ~ 
406,4x ll 128 135 145 149 163 181 108 5 , 8 

406,4x 12,5 142 150 168 162 184 18 5 122 
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c d. t abt . 1 

M a sa pros tki t) . Masa Masa cy nku 

D no", dl X S 2) L 3) 1m 100 !>m 

6 lO' 16 6-6 lO_lO' 16-16 rury Masa gumy6) 

mm k g kg/m 

457x7, 1~) 102 111 12 1 127 142 164 78 , 8 

450 457x l 0 134 142 126 162 174 195 110 
_2_ 

6,S 

457x 12,5 162 170 182 189 201 223 138 

508 x7 , 15) 11 5 125 145 142 16 1 201 8 7, 7 

500 508x 11 1000 162 172 192 189 209 249 135 ~ 
7,2 

508x 12 ,5 
1250 

18 1 19 1 211 208 22 7 267 154 
1500 

6 10x7, 1 5) 
2000 

140 153 189 173 200 273 106 

600 6 1 Ox 11 5) 2500 196 21 0 245 229 256 328 162 ~ 
6,6 

6 10,, 12, 5~) 
3000 

2 19 232 268 251 279 35 1 185 

711 ,,8 ~) 180 201 222 220 263 305 139 
700 

_3_ 

711 x 12,5 5) 259 277 298 296 339 3 80 2 15 
10,1 

8 13x8 5) 2 15 245 263 27 1 33 1 367 159 
...l..2.. 800 

8 13x I 2 , 5 5) 30 3 333 351 358 419 454 217 
11,5 

t) Dl a typu c.z o długoś ci 1. = 1000 mm. Dl a typu o c n a l eży uwzg l ędni ć masę cynku, d la ty pu gum nal eży 

uwzg l ędnić milsę gumy . 

2) Oobor prostek _ zgodniC' z P . 2. 

3) Długo'; j typowe .. W u7iJsadnionych pr7ypadk ach dopus zcza s ię inn e, st opniow ane c o 250 mm. Maksy -

malna długość prostek typu gu m L = 1000 mm dla /) "011' ...; 100 mm, L = 3000 mm dla O 'lOm >100 mm. 

'lOla wiclko';ci 
[) 11011' 

-;;; 150 mm nil l eży s tosować pros tki 16 i 16-1 6 . 

5) Rury ze S7wem .. 

6)0 grubośc.i 6 mm. 

8. Wykon anie. Dl a prostC'k z il t est",m producent a i ates

lem PRS kształt i wymiary spoin powinny być zgo dne 7 p. 6 . 

Dla prostek 7 atest m innych ins ty tu cj i kł asy fika cyjnych 

kształt i wymiar y spoin powinny by" zgodn e z pr zep isami 

danej instytucji . 

P r ostki z alestem i ns ty tucj i klasyfikacyjnych pow inny być 

w ykonywane pod nadzorem danej instytucji kl asyfikacyjnej. 

Wypryski i zacie k i s poin na pow i r zchni ach uszcze ln ia-

jęcych kołni er zy wszystkich typów oraz na powierzchniach 

wewnętrznych d la prostek ty pu gum pow inn y być usunięt e. 

Dl a prost ek t y p u gum s poiny wewnętr zne łę czę ce kolni e-

rze z rurę powinny być wy kon ane jako wype ł nia ję ce za o-

kręglone promi eni em c o na jmniej 5 mm. S poiny pow inn y być 

wyg ł a dzone przez z I i fowani e. W prostkach bez ko ł ni er z o_ 

wych zewnęt r zne kr awędzie rury powinn y być za ł amane , Z~ 

dzior y u sunięte , a pł aszczyzny czolowe wyr ówn an e. P l as z -

czyzny czol o c kołni erzy powinny być pros topad le do osi 

wzd ł użnej prost ki . 

Kołni erze powinny być wy konane zgodni e z normam i 

przedmiotov ... ymi wym ienionymi w lab l. 2 . 

Tabli ca 2 

Gru p a 
pros tk i 6 I 6 - 6 10 l 10-10 16 J 16- 16 

Wi el kość 

A 6/D'W T/l kołni erza A lO / Dn om A 16/ D "0>11 

Numer 
BN-8 1/373 1-48 BN - 79/ 373 1-45 BN - 8 1/373 1-49 nor my 

Osie ot w orów kołnierzy powinny być· usytuow an e w jedn ej 

pł aszczyźnie przecinajęcej te osi e . OdchY łki odstępów m i ę-

dL,I ;'1'" i~ mi tych ot w orów ni e powinny przekraczać ± O, S mm .. 

9 . Wykończenie - a ltern a tywn ie: bez pow łoki o chronn ej 

- cz, pokr y t e obu s tronn ie pow łokę fosfor anowę grubę - Fg 

wg PN-72/ H - 97016, pokr y t e obustronnie powlokę cynkowę 

ogniowę wg BN - 80/3702-03 o grub ości 100 I-'m-oc l, pokry-

t e ob ustronnie powlokę cynkowę ogniow a o grub ości 

200 f"m-oc 2 lub pokr yte wewnętr z powlokę gumowę wg 

BN _8 1/ 3702_ 0 8 , zewnętrz farbę do czasowej o chrony - gum. 

T ypy oc 2 i gum mogę być s tosowane t y lko po uprz ednim u

zgodni Eniu z producent em. Dopuszcza s i ę i nne t y py powłok 

po uprzednim u zgodni en iu pr zez s trony . 
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10 Cechowanie Na prostce w miejscu oznaczonym na ry -

sunku powinny być umieszczone w sposób trwa ły co naj-

mniej następujęce znaki: 

a) wyróżnik wyrobu wg P. S bez części słownej, 

b ) znak odbioru producenta dla prostek z atestem p r odu-

centa, 

c) znak odbioru instytucji d l a p r ostek z atestem instytu

cji . 

11 Szczelność, Prostki kołnierzowe z atestem produ-

centa Oraz z atestem PRS przed wykończeniem powinny być 

poddane próbi e hydrau I i cznej c iśni eniem próbnym 

p = l, 5P nom. 

Prostki ze świ adectwem innych instytucj i klasyfikacyj_ 

nych powinny być poddane prÓbie hydraulicznej ciśnieniem 

określonym w przepisach danej instytucji k lasyfikacyjnej. 

Czas trwania badań - c o na jmni ej 30 s. Przecieki i inne o

bjawy ni eszcze l ności sę ni edopuszcza lne. PrÓby na szczel

ność prostek z atestem instytucji klasyfi kacy jn ych powinny 

być przeprowadzone pod nadzorem d anej instytucji klasyfi 

kacyjnej. 

12. Pozostałe wy magania - wg BN-80/3702-03 BN-8 1/ 

3702-08. 

KONIEC 

INFORMAC JE DOD ATKOWE 

1. Instytucja opracowu jS!c a normę - Centrum 

Okrętowej w Gdańsku . 

2. Is t otne zmiany w s tosunku do BN- 68/3731 - 31 

a) rozszerzono zakres D nom do 800 mm, 

b) skorygowano wymiary. 

3. Normy związane 

Techniki 

PN- 79/H- 74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe 

PN-73/H- 92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon

strukcyjnej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN-72/H-97016 Ochrona przed korozji!. Fosforanowe po

włoki antykorozyjne. Wymagania i badania 

BN_76/0648_62 Rury sta lowe bez szwu do budowy statków 

BN-80/3702-03 Pow łoki cynkowe otrzymywane sposobem 

zanurzeniowym na wyrobach dla okrętow'nictwa 

B N - 81 / 3702-08 Oc hrona przed kor ozję . Fowłoki ochr onne 

gumowe na e 'lementach rurocięgów okrętowych 

BN-81/3730-06 Instalacje ruroc ięgowe w ody morskiej okr~ 

towe. W y ty czne doboru grubości ścianek rur s talow ych 

ocynkowan ych 

BN- 79/3731 - 45 Kołnierze przypawane okręgłe 

okrę t owe p "om = 1 MPa 

BN-8 1/3731 - 48 Kołnier ze pr zypawane okrę9łe 

okrętowe P
ll o m 

= 0,6 MPa 

BN- 81/3731-49 Kołnierze pr zypawane okręgle 

okrętowe Pnom = 1,6 MPa 

4. Symbol wg SWW - 1059-6. 

plaski e 

płaskie 

płaski e 

5. Autor projektu normy - in ż . Janusz Now akow ski - Ce~ 

trum T echn iki Okrętowej. 

6 ZgOdność z przepisami PRS. Norma zgodna z przepi': 

sami Polskiego Rejestru Statków. Uzgodniono dnia 9 czerw-

ca 1980 r . 
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