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Prostki stalowe

spawane okretowe
P.on = 0,6-1-1,6 MPa

BN-81
3731-31

Zamiast
BN-68/3731-31

Grupa katalogowa 0545

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa prostki sta-

lowe spawane stosowane w okretowych instalacjach ruro-

ciagowych na ciénienie nominalne p =0,6-1-1,6MPa w

nom

zakresie $rednic nominalnych D = 32 + 800 mm itempe~

nom

ratur = 250°C.

Prostek o $rednicach nominalnych D < 32 mm nie

nom

normalizuje si¢.

2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Prostki objete

norma nalezy stosowac uwzgledniajac postanowienia:

a) BN-81/3730-06 w odniesieniu do rurociggéw ocynko-
wanych wody morskiej,

b) BN-81/3702-08 w odniesieniu do rurociagéw z powio-
k@ gumowa,

©) przepisow instytucji klasyfikacyjnych dotyczacych ru-
rociagow okretowych w aspekcie przeptywajacego czynnika
i jego parametrow, gruboséci écianek rur,

zabezpieczenia

przed korozja,

- bez kotnierzy - nie wyrdézniane

w oanaczeniu,

- z jednym kotnierzem Driom™ 0,6 MPa - 6,
- 2z jednym kotnierzem Poom™ ) MPa - 10,
- z jednym kotnierzem Paorn ™ 128 MPa - 16,

- z dwoma kotnierzami p = 0,6 MPa - 6-6,

MPa - 10-10,

nom

- z dwoma kotnierzami D™ 1

- z dwoma kotnierzami p = 1,6 MPa - 16-16,

nonm

4, Typy. W zaleznoéci od sposobu wykoficzenia rozréz-
nia sie pig¢ typdw prostek:
- bez powtoki ochronnej (czarne) - cz

- pokryte obustronnie powtoka fosforanowa gruba - Fg,

- pokryte obustronnie powtoka cynkowa o grubos$ci
100 pum -oc 1,
- pokryte obustronnie powtoka cynkowa o grubosci
200 pm - oc 2,

- pokryte wewnatrz powtoka gumowa zewnatrz farba do

3, Grupy. W zaleznoéci od liczby kotnierzy i ich cidnie- czasowe]j ochrony (tylko grupy 6~6, 10-10,
nia nominalnego rozroznia si¢ siedem grup prostek: 16-16) - gum,
Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrekiora Centrum Techniki Okretowej dnia 8 stycznia 1981 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 lipca 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1981 poz. 26)
WYDAWNICTWA ‘NORMALIZACYINE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Naki. 900455 Zam. 930/81 Ceno 1l 5,40
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5, Przyktad oznaczenia
a) prostki grupy bez kotnierzy, typu oc 1, o $rednicy
zewnetrznej d; = 108 mm, gruboéci § =4 mm i dtugoéci L =
= 1500 mm, wykonanej z atestem producenta:
PROSTKA oc 1/108x4x1500 BN-81/3731-31

b) prostki grupy 6-6, typu oc 1, o érednicy zewnetrznej
d, = 108 mm, gruboéci s = 4 i dtugoéci L = 1500 mm, wyko-
nanej z atestem producenta;

PROSTKA 6-6 oc 1/108x4x1500 BN-81/3731-31

c) prostki grupy 16-16, typu oc 1, o érednicy zewne-
trznej d, = 108 mm, gruboéci s =4 mm i dtugoéci L =
= 1500 mm, wykonanej z atestem PRS:

PROSTKA 16-16 oc 1/108x4x1500 PRS BN-81/3731-31

6, Wymiary - wg rysunku i tabl, 1,

Grupa-bez koénierzy

7, Materiat - rury przewodowe bez szwu ze stali R35 wg
BN-76/0648-62 ze Swiadectwem huty, Rury przewodowe ze
szwem ze stali G235 wg PN-79/H=74244, W przypadku nie-
mozno$ci otrzymania rur o d, x s= 610x12, 5; 711x12, 5;
813x12, 5 mm dopuszcza si¢ zwijaé je z blachy

St3S wg PN-73/H-92120,

grubej 13

W przypadku 2adania dostawy prostek ze $wiadectwem

Poliskiego Rejestru Statkéw (PRS) rury powinny mieé
$wiadectwo PRS,

W przypadku zadania dostawy prostek ze $wiadectwem
innej instytucji klasyfikacyjnej rury powinny spetniaé wy-
magania danej instytucji potwierdzone $wiadectwem wysta=

wionym przez te instytucje.
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Tablica 1
” y Masa prostki?) Masa Masa cynku
Dvwm dz)( S ) L) 1m 1_0()-&S
6 109 16 6-6 |10-10% | 16-16 | rury Masa gumy®)
mm kg kg/m
38x2,6 3,4 » 3,8 4,4 - 5,3 2,29
38x3,6 4 = 4 2 - 8
- b o ,6 5, 6,1 3,0 6. 1%
42, 4x4,5 5,2 - 5,7 6,2 - 7,1 4,19 -
42, 4x5,6 6,1 - 6,5 7,1 - 8 5,07
44, 5%x2, 6 3,9 o 4,9 5,2 - 7 2,7
" 44, 5%3, 6 4,9 - 5,8 6,1 - 7.9 3,65 8. i?
48, 3x4, 5 6 - 7 2,2 - 9,1 4,85 -
48, 3x6, 3 7,7 - 8,6 8,9 - 10, 7 6,55
57x2,9 5,2 - 6,7 6,6 - 9,5 3,9
57x4 6,6 - 8,1 7,9 - 10,9 5,27
0,23
50 57x5 ] - 9,2 9 - 12,2 6, 41 e
60, 3x5 8,1 - 9,6 9,4 - 12, 4 6, 82
60, 3x6, 3 9,7 - 1,2 11 - 14 8, 42
76, 1x3, 2 1000 7,4 - 9,2 9 - 12,6 5,8
76, 1%3, 6 1250 8,1 - 9,9 9,7 - 13, 3 6, 49
1500
76, 1x4, 5 9,5 - 11,3 1,1 - 14,7 7,92 8.3
65 2000 _.l_
) 76, 1x5 2500 10, 4 - 12,2 12 - 15,6 8,77
76, 1x6, 3 3000 12,5 - 14,3 14,1 - i7,7 10,9
3500
76, 1x7, 1 13,7 - 15,5 15,3 - 18,9 12,1
4000
88,9x3,6 4500 10,2 = 11,6 12,8 - 15,6 7,63
88,9x4, 5 5000 11,9 - 13,3 14,5 - 17,3 9,33
6000 0,36
80 88, 9x5 12,8 - 14, 4 15,5 - 18,3 10,3 52
88, 9x6, 3 15,5 - 16,9 18,1 - 20,9 12,9
88, 9x7, 1 17 - 18, 4 19,5 - 22,3 14, 4
108x4 13,3 - 15,5 16, 3 - 20,5 10,3
108x5 15,7 = 17,8 18,7 = 22,9 12,7
0,43
100 108x6, 3 18,8 - 20,9 21,8 " 26 15,8 1,5
108x7, 1 20,7 > 22,8 23,7 - 27,9 17,7
114, 3x8 23,8 - 25,9 26,5 - 30,9 20,9
133x4 16,9 - 19,6 21,2 - 26,7 12,8
133x5 19,9 - 22,6 24,1 - 29,7 15,8
0.6
125 133x6, 3 23,9 - 26,6 28 - 33,6 19,8 T,?
133, 7x8 29,8 - 32,5 33,8 - 39,2 25,9
139, 7x10 35,9 - 38,6 39,8 - 45,2 32
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cd, tabl, 1
2 3 Masa prostki %) Masa Masa cynku
d, Xs ) LY 1m 100 um
e ) 0-10% 16 Nace ey
6 10 16 6-6 10-1 16~ rury Masa gumy§)
mm kg kg/m
159x4, 5 22,3 - 25,3 27.3 - 33,6 17,1
159x5 24,2 - 27,2 29, 1 = 35,5 19
150 1596, 3 28,9 - 32 34 - 40, 2 23,8 0.7
2,2
168x8, 8 1000 39,2 - 42,4 45,1 - 50, 5 34,5
168, 3x10 1250 43,6 - 46,9 48, 4 - 54,8 39
1500
219, 1x5,6°) 36, 4 38,9 41,5 43,3 48,1 53,5 29,5
2000
219, 1x6, 3 o 49 42,4 45,2 46,9 51,7 57,1 33,2
219, 1x8 3000 48, 3 50, 7 53, 4 55,5 60, 3 65,7 41,5
3500
200 219, 1x8, 8 52,3 54,7 57, 4 59, 4 64,2 69, 6 45, 4 0,9
4000 2,9
219, 1x10 — 58, 6 62 63,7 65,6 70, 4 75, 8 51,6
219, 1x11 5000 63,6 66 68, 7 70, 5 75,3 80, 7 56, 7
00
219, 1x12,5 ot 70, 1 73,3 76 77,6 82, 4 87,8 64, 1
273x5, 69) 45,9 48,3 51,7 55, 1 60 66,7 36,9
273x7, 1 55,6 58 61,4 64,8 70 76, 4 46,7
273x8 61,2 63,6 67 70 74,8 81,6 52,1
2
250 2738, 8 66, 1 68,5 71,9 75,2 80 86, 8 57,1 -;-'—6
273x10 73,8 76, 2 79,8 82,7 87,5 94,3 64,8
273x11 80, 4 82,8 86, 2 89, 4 94,2 | 101 71, 4
273x12, 5 89, 8 92,2 95,6 99 104 110 80,9
323,9x5,6%) 56, 2 57,2 63,2 68, 6 70, 6 82,6 44
323,98 74,2 75, 2 81,2 86, 5 88,5 | 101 62, 1
323,9x8, 8 80, 3 81,3 87,3 92,5 94,5 | 107 68, 1
’ ’ ’ - ' l‘
300 s
323,9x10 89,7 90,7 96,7 | 102 104 116 77, 4 :
1000
323,9x11 1250 97,3 98,6 105 110 112 124 85, 3
323,9x12,5 1500 109 110 116 121 123 135 96, 7
2000 :
355, 6x5, 69) 65,5 68,5 77,6 82,7 88,7 | 107 48,3
2500
355, 6x8 3000 85, 3 88, 3 97,4 | 102 109 127 68, 3
355, 6x8, 8 92 95 105 110 116 134 74,9
1,6
350 , 5,1
355, 6x10 103 106 115 120 125 144 85,2 ’
355, 6x11 1m 14 124 128 134 152 93,9
355,6x12, 5 124 127 136 141 147 165 107
406, 4x6, 3°) 82,6 | 90 99,8 | 103 17 134 ' 62,2
406, 4x10 118 125 135 139 153 171 97,8
400 1.8
406, 4x11 128 135 145 149 163 181 108 “—5' 8
406, 4x12, 5 142 150 168 162 184 185 122
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cd, tabl, 1
Masa prostkil) - Masa Masa cynku
Dnom dl X 2) 1‘3} Tm 100 um
6 10 16 6-6 |10-10* 16-16 | rury Masa gumy )
mm kg kg/m
457x7, 1%) 102 11 121 127 142 164 78, 8
450 457x10 134 142 126 162 174 195 110 -62—5.
’
457x12, 5 162 170 182 189 201 223 138
508x7, 1°) 115 125 145 142 161 201 87,7
2,2
500 508x11 1000 162 172 192 189 209 249 135 7 2
»
1250
508x12, 5 o 181 191 211 208 227 267 154
1500
5
610x7,1 ) 2000 140 153 189 173 200 273 106
2
600 610x11°%) 2500 196 210 245 229 256 328 162 ;—2—
,
300
610x12, 59 000 | 249 232 268 251 279 351 185
711x8 5) 180 201 222 220 263 305 139 3
700 10,1
711x12, 55) 259 277 298 296 339 380 215 1
813x8°) 215 245 263 271 331 367 159 5
800 ll. 5
813x12, 5% 303 333 351 358 419 454 217 .
) Dla typu ¢z o diugosci L = 1000 mm, Dla typu oc nalezy uwzglednié¢ mase cynku, dla typu gum nalezy
uwzgledni¢ mase gumy,
2) Dobor prostek - zgodnie z p, 2.
3) Diugosci typowe, W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie inne, stopniowane co 250 mm, Maksy-
malna dtugoséc prostek typu gum L = 1000 mm dla I)””m =< 100 mm, [, = 3000 mm dla Dnom>100 mm,
“)Dla wielkosci D, == 150 mm nalezy stosowac prostki 16 i 16-16,
5)Rur‘y ze szwem,
s)O grubosci 6 mm,

8, Wykonanie, Dla prostek z atestem producenta i ates-
tem PRS ksztait i wymiary spoin powinny by¢ zgodne z p,6,
Dla prostek z atestem innych instytucji klasyfikacy jnych
ksztatt i wymiary spoin powinny by<{ zgodne z przepisami
danej instytucji,
Prostki z atestem instytucji klasyfikacy jnych powinny byé
wykonywane pod nadzorem danej instytucji klasyfikacy jnej,
Wypryski i zacieki spoin na powierzchniach uszczelnia=-
jacych kotnierzy wszystkich typéw oraz na powierzchniach
wewnetrznych dla prostek typu gum powinny by< usuniete,
Dla prostek typu gum spoiny wewngtrzne taczace kotnie-
rze z rurg powinny by¢ wykonane jako wypetniajace i zao-
kraglone promieniem co najmniej 5 mm, Spoiny powinny byc¢
wygtadzone przez szlifowanie, W prostkach bezkotnierzo-

wych zewnetrzne krawedzie rury powinny by¢ zatamane, za-

dziory usunigte, a ptaszczyzny czotowe wyrdéwnane, Ptasz-

czyzny czotowe kotnierzy powinny by¢ prostopadle do osi
wzdtuznej prostki,
Kotnierze powinny byé wykonane zgodnie z normami

przedmiotowymi wymienionymi w tabl, 2

Tablica 2

Grupa

prostki 6 6-6 10 10-10 16 16-16
Wielkoéé

kotnierza AGD,. A 10/D,6m A1e/D,
Numer

normy BN-81/3731-48 [BN-79/3731-45| BN-81/3731-49

Osie otwordéw koinierzy powinny by¢ usytuowane w jednej
ptaszczyznie przecinajacej te osie, Odchytki odstepéw mie=

de, ocTami tych otwordéw nie powinny przekraczaé +0,5 mm,

9, Wykonczenie - alternatywnie: bez powtoki ochronnej
- ¢z, pokryte obustronnie powtoka fosforanowa gruba - Fg
wg PN=-72/H-97016, pokryte obustronnie powtoka cynkowa
ogniowa wg BN=-80/3702-03 o gruboéci 100 um-oc!, pokry~
te obustronnie powtoka gruboséci

cynkowa ogniowa o©

200 pm-oc2 lub pokryte wewnatrz powtokg gumowa

wg
BN-81/3702-08, zewnatrz farba do czasowej ochrony - gum,
Typy oc2 i gum moga by¢ stosowane tylko po uprzednim u-
zgodnieniu z producentem, Dopuszcza sig¢ inne typy powtok

po uprzednim uzgodnieniu przez strony,
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10, Cechowanie, Na prostce w miejscu oznaczonym na ry-
sunku powinny byé umieszczone w sposéb trwaty co naj-
mniej nastgpujace znaki:

a) wyrdznik wyrobu wg p, 5 bez czeéci stownej,

b) znak odbioru producenta dla prostek z atestem produ-
centa,

c) znak odbioru instytucji dla prostek z atestem instytu-
cii. '

11, Szczelnosé, Prostki kotnierzowe z atestem  produ-
centa oraz z atestem PRS przed wykoficzeniem powinny by¢é
poddane prébie hydraulicznej cidnieniem prébnym

p= 1'Spnom‘

Prostki ze §wiadectwem innych instytucji klasyfikacy j=
nych powinny by¢ poddane prébie hydraulicznej cidénieniem
okreélonym w przepisach dane]j instytucji klasyfikacyjnej.
Czas trwania badan - co najmniej 30 s, Przecieki i inne o~
bjawy nieszczelnos$ci sa niedopuszczalne, Préby na szczelk
no$¢ prostek z atestem instytucji klasyfikacyjnych powinny
by¢ przeprowadzone pod nadzorem danej instytucji klasyfi-

kacy jnej,

12, Pozostate wymagania - wg BN-80/3702-03 i BN-81/
3702-08,

KONIEC

INFORMAC JE

DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centrum Techniki

Okretowej w Gdarisku,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/3731-31

e

a) rozszerzono zakres D do 800 mm,

nom

b) skorygowano wymiary,

3, Normy zwiazane

PN-79/H-71424a Rury stalowe ze szwem przewodowe

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersaline ze stali kon-
strukcyjnej zwyktej jakoéci i niskostopowe]

PN-72/H-97016 Ochrona przed korozja, Fosforanowe po-
wtoki antykorozyjne, Wymagania i badania

BN-76/0648-62 Rury stalowe bez szwu do budowy statkéw

BN-80/3702-03 Powtoki cynkowe otrzymywane  sposobem
zanurzeniowym na wyrobach dla okrgtownictwa

BN-81/3702-08 Ochrona przed korozja, Fowtoki ochronne

gumowe na elementach rurociggéw okretowych

BN-81/3730-06 Instalacje rurociagowe wody morskiejokre-
towe, Wytyczne doboru gruboéci $écianek rur stalowych
ocynkowanych

BN-79/3731-45 Kotnierze przypawane okragte ptaskie
okretowe p . =1MPa

BN-81/373‘I-148 Kotnierze przypawane okragte ptaskie

okrgtowe p =0,6 MPa

nom
BN-81/373|-49 Kotnierze przypawane okragte ptaskie

okretowe p, .= 1,6 MPa

4, Symbol wg SWW - 1059-6,

5, Autor projektu normy - inz, Janusz Nowakowski-Cen-

trum Techniki Okregtowej,

6. Zgodnos¢ z przepisami PRS, Norma zgodna z przepi-
sami Polskiego Rejestru Statkéw, Uzgodniono dnia 9 zerw-

ca 1980 r,
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