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NORMA BRAN!OWA 

BN-78 
Farby wklęsłodrukowe 7463-04 

FARBY Farby na maszyny zwojowe 
GRAFICZNE Arkusz 01 

o szybkości drukowania 
do 30 000 obr/h, triadowe A~ 

Grupa kata lagowa *""~+ 96 

1, Przedmiot a rkusza normy , Przedmiotem normy sę far- 3, Przykład oznaczenia farby wk l ęsłodrukowej na maszy­

ny zwojowe o szybkości dr ukowania do 30 000 obr /h , tria ­

dowej żół tej : 

by wklęsłodrukowe na maszyny zwojowe o szybkości dru­

kowania do 30 000 obr /h, triadowe. 

2, Zakres s tosowania przedmiotu arkusza normy, Farby 

wg 1 sę p r zeznaczone do drukowania na papierze wklęsło-

FARBA WKLĘSLODRUKOWA NA MASZYNY ZWOJOWE 

O SZYBKOŚCI DRUKOWANIA DO 30 000 obr/h 

TRIADOWA ŻÓL T A W -1 0 1 BN-78/7463..Q4,07 

drukowym. 4, Wymagan ia - wg tablicy , 

Farba 

LP. Wymagania żółta 
Domieszka Metody badań - niebiesk a W -1 05 

W- 10 1 
czerwona czarna wg 

W -1 06 
W -1 02 W-103 W-104 

1 Postać ciekła BN-67/7469-15 

2 Wyględ zewnętrzny zgodny z BN-67 /7469-1 5 BN - 67/7469-15 

3 Gęstość, gjcm 
3 

1 ±0,01 1 ±0,02 1 ±0,01 ±0,02 1 ±0,01 BN- 73/7469-03 1 
p, 2, 2 

4 Czas wypływu , mier zony kubkiem typu 

Forda t! 4 mm , s , co najmniej 50 40 30 BN-78/7469-0~02 

5 Utar cie 1), ~m, najwyżej 12 , 5 BN- 66/7469- 1 O 

6 Zawartość substancji ni e l o tnych, %, BN-78/7463-04,06 
co najmniej 47 46 47 p , 13 

7 Zawartość za.nieczyszczeń mecha-
nicznych, %, najwyżej o, 1 BN-65/7469-05 

8 Intensywność bar wy oznaczana meto-

dę densytometrycznę, co najmniej 0,80 1' 15 nie norma- BN- 77/7463- 04 ,05 

przy fi l tr ze 2),3) 
l i z uje s ię P. 7 

niebieskim zielonym czerwonym niebiesk im 

9 Odcień i czystość bar wy 41 zgodne z wzorcem BN-77 /7469-1 3 
p, 2. 2 

10 Transparentowość 2) , S) zgodna z wzorcem 8 

11 Elastyczność 2), 6) zgodna z wzorcem BN- 77 /7469- 19 
·p , 2,3 

12 Odporność na ścieranie co najmniej 2\ 7) stopień 11 BN- 70/7469- 26 
p , 2,5a) 

1) 'Nykonać oznaczanie z pominięciem BN- 66/7469- 1'0 P~ 2, 3. 1 t 2, a w r azie p otrzeby rozcieńczyć farbę tol uenem do 
uzyskania czasu wypł ywu 50 ± 10 s . 

2) Odbitki sporzędzić farbę rozcieńczonę toluenem do uzysk ania czasu wypływu 2 1 ± 1 s . 

3) Odbitki sporzędzić na papierze wklęsłodrukowym atestowanym dostarczanytn przez Zakłady Wk l ęsł9drukowe RSW 
"Prasa-Księżka-Ruch" w War szawie. 

4) Dokonać oceny na odbitkach sporzędzonych do oznaczania intensywności bar wy , 

S) Cdbitki sporzędzić prętem nr 3 zgodnie z BN-78/7463- 04/06 p, 
BN-74/6385- 03701 . 

10, na folii wiskozowej odmiany PT gat l wg 

6) Odbitki sporzędzić zgodnie z BN,-78/7463 - 04/06 P. 1 o, na pap i er ze wklęsłodrukowym klasy 111 wg BN- 65/7321- 02. 

7) Odbitki sporzędzić prętem nr l zgodnie z BN-76/7469-11/05, na papierze wk lęsłodrukowym klasy II I wg BN- 65/ 
732 1-02. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 
Uatanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb dnia 2 listopada 1978 r. 

jako norma obowiczująca od dnia 1 lipca 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 6 /1979 poz. 35 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZAC Y JN~ 1979 D<uk. Wyd. No<m. W-wo, A,;, wyd.0,25 Nokl.t000+55 Zom. 390/ 79 CeMJ d 1.80 



BN-76/7463-04-. 07 

5. Trwałość, Farby wg 1 powinny odpowiadać wymaga­

n.iom normy w cięgu co najmniej 6 miesięcy, lic zęc od da-

ty produkcji. W tym czasie dopuszcza się wzrost czasu 

wypływu o 20% w stosunku do wartości podanej w normie. 

6. Program badan 

a) Badania pełne polegaję na sprawdzeniu zgodności ze 

wszystk im i wymaganiami wg 4. Należy je wykonywać co 

-najmniej raz na 6 miesięcy oraz przy każdej zmianie sto-

.~owanych surowców lub receptury, a także w 

badaro rozjemczych, 

przypadku 

b) Badania niepełne polegaję na sprawdzeniu zgodności z 

wymaganiami wg 4 lp. 1, 2, 4, 5, 6 i 9 . Należy je wyko­

nywać d la każdej partii wyrobu, 

7. Pobieranie próbek- zgodnie z BN-73/7469-02. 

6. Oznaczanie transparentowości. Odbitkę farby badanej 

wzorcowej umieścić na kontraście czarno-białym, po czym 

wykonać wizualnę ocenę transparentowości · (krycia 

kontrastu). 

9. Zaświadczenie o wynikach badań stwierdzajęce zgod ­

ność z wymagan iami nor my na l eży dołęczyć do każ<;lej wY­

syłanej par tii wyrobu, 

1 O. Pakowan i e. Farby wklęsłodrukowe na maszyny zwo­

jowe o szybkości drukowan ip do 30 000 obr/h, triadowe na­

leży pakować zgodnie z BN- 72/ 7466-01 do kon tenerów po­

jemności 700. dm
3 

lub do innych opakowań uzgodni onych z 

odbiorcę. 

11. PrzechowYwanie transport zgodnie z BN-72/ 

7466-01. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujp.ca normę - POLIFARB P ilaw­

skie Zakłady Farb i L akierów, Zakład Farb Graficznych, 

Warszawa. 

b Normy zwip.zane 

BN-72/7468- 0 1 Farby gr aficzne, Pakowanie, przechowy-

wanie i transport 

BN-73/7469-02 Farby graficzne. Pobieranie 

wywanie pr óbek 

Pozostałe normy zwięzane podano w tablicy, 

3 . Symbol wą SWW- 13 19-131. 

przygoto-

4. Autorzy projektu normy - inż. Wiesława Szymańczak, 

P OL IFARB Pi lawskie Zakłady Farb i Lakierów, Zakład 

Farb Graficznych, Warszawa; mgr inż . Maria Rosner-Ka -

nia, Instytut Przemysłu T worzyw i Farb, 

Graficznych, Gdańsk . 

Zakład Farb 

5, Wymagania specjalne, Far by wklęsłodrukowe na ma­

szyny zwojowe maję c e urzędzenia za s i l aj~ce systemem za­

sYsania, nie mogę być t ikso l ropowe i pow inny mieć cza" 

wypływu, mierzony k ubkiem typu Forda j6 4 mm , w grani ­

cach 100 ±20 s . 


