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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i badania dotyczace

rur i zlgczek do rur z twardego polichlorku winylu do uktadania instalacji elek-

trycznych,

1.2, Zakres stosowania normy. Normeg stosuje sie do rur sztywnych i karbo-

wanych oraz zlgczek z PCW przeznaczonych do ukladania instalacji wnetrzowych
w warunkach klimatu umiarkowanego.

Norma nie dotyczy:

puszek odgaleZnych i konicowych z PCW,

przybordw instalowanych w puszkach z PCW,

1

osprzgtu mocujgcego rury z PCW,

1.3. Okreslenia

1.3.1. Rura instalacyjna z PCW - rura przeznaczona do ukladania i mechani-

cznego zabezpieczania izolowanych przewoddéw elektrycznych.,

1.3.2. Rura sztywna - rura instalacyjna z PCW, ktdérej giecie jest mozliwe

przy uzyciu przyrzaddéw po specjalnym jej przygotowaniu, np. podgrzaniu,

1.3.3. Rura karbowana - rura instalacyjna karbowana z PCW, ktdrej giecie

jest mozliwe recznie bez specjalnego jej przygotowania i bez uzycia narzedzi.

1.3.4. Zlaczka - przybdr przeznaczony do lgczenia rur z PCW miedzy sobg

lub z przyborami instalacyjnymi.

1.3.5. Zlagczka kompensacyjna ~ zlaczka przeznaczona do lgczenia rur o tej s

mej wielko$ci znamionowej, a jednoczesénie do kompensacji rozszerzalnoséci linio-
wej ciggu rur instalacji o tej samej wielkoéci znamionowej i schodzgcych sie pro-

stopadle.

1.3.6. Zlaczka prosta - zlgczka przeznaczona do lgczenia rur o tej samejwiel

kosci znamionowej i schodzgcych sig zgodnie z kierunkiem ciggu rur.

1.3.7. Ztaczka kgtowa - zlgczka przeznaczona do lgczenia rur o tej samej

wielkoéci znamionowej i schodzgcych sie prostopadle.

1.3.8. Zlgczka tulejkowa - zlaczka przeznaczona do potgczenia rury z przybo-

rem lub innym elementem zaopatrzonym w otwdr wlotowy o wigkszej $rednicy zna-

mionowej.,
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1.3.9. Zlgczka wkretna - zlgczka przeznaczona do polgczenia rury z przybo-

rem zaopatrzonym w otwor wlotowy z gwintem typu P.

1.3.10, Wielko$é znamionowa rury - znamionowa $rednica zewnetrzna, ktdrg

rura jest oznaczona .

1.3.11, Wielkos¢ znamionowa zlgczki prostej, katowej - znamionowa wielkosdé

rury, dla ktérej zlgczka jest przeznaczona.

1.3.12. Wielko$¢ znamionowa zlgczki wkretnej, tulejkowej - wielko$é znamio-

nowa rury i wielkoéé znamionowa otworu wlotowego przyboru, dla polgczenia kté-

rych zigczka jest przeznaczona.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Podziatl

2.1.1. Podzial rur i zlgczek do rur ze wzgledu na odpornosé¢ na temperature.

Rozrdéznia sie rury i zlgczki do rur:
. oy . . o . . .. O
- odporne na temperature nie nizszg niz minus 5 C i nie wyzszg niz plus 60 C -
bez wyrdznienia w oznaczeniu,
. . .. . . o . . . .. o
- odporne na temperature nie nizszg niz minus 25 C i nie wyzszg niz plus 60 C-

oznaczenie: "-25",

2.1.2. Podzial rur ze wzgledu na wykonanie

Rozrdznia si¢ rury:
- sztywne - S
- karbowane lekkie - KL,

- karbowane $rednie - KP.

2.1.3. Podzial zlgczek do rur ze wzgledu na wykonaiiie

Rozrdznia sie zlgczki do rur:

proste - P,

katowe -K,

kompensacyjne - C,

tulejkowe - T,

wkretne - W.

2.2, Oznaczenie

2.2.1. Sposdéb budowy oznaczenia
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2.2.1.1, Rury instalacyjne. Oznaczenie powinno zawierac:

a/ cze$é stowng oznaczenia - RURA SZTYWNA, RURA KARBOWANA,

b/ symbol oznaczenia - RV,

¢/ symbol oznaczenia ze wzgledu na wykonanie wg 2.1.2,

d/ wielko$é znamionowa,

e/ symbol oznaczenia ze wzgledu na odpornoéé na temperature wg 2.1.1,

f/ numer niniejszej normy.

2,2,1.2, Zlgczki do rur. Oznaczenie powinno zawierac:

a/ czes$é slowng oznaczenia - ZLACZKA PROSTA, ZLACZKA WKRETNA,

b/ symbol oznaczenia - ZV,
¢/ symbol oznaczenia ze wzgledu na wykonanie wg 2.1.3,
d/ wielko$é znamionowg,

e/ numer niniejszej normy.

2.2.2. Przyklady oznaczenia - wg norm przedmiotowych.

3. WYMAGANIAs»

3.1. Znamionowa wielkos$é

3.1.1. Znamionowa wielko$§¢é rur, zilgczek prostych, kgtowych, kompensacyj-

nych i tulejkowych. Rury sztywne i zlgczki do rur powinny by¢ wykonywane wg

nastepujacych szeregdédw wielkosci znamionowych:

- 18, 21, 22, 28, 37; 47

- 16, 20, 25, 32, 40, 50

Rury karbowane powinny by¢ wykonywane wg nastepujgcych szeregdw wielkos-
ci znamionowych:

- 15, 18, 21, 28, 34, 42, 54,

- 16, 20, 25, 32, 40, 50,

3.1.2. Znamionowe wielkosci zlagczek wkretnych powinny byé wykonywane wg

nastepujgcych szeregdéw wielkodci znamionowych: 18/P11; 21/P13,5; 22/P16;
28/P21; 37/P29; 47/P36.

3.2. Material, Rury i zlgczki do rur powinny by¢é wykonywane z twardego po-

lichlorku winylu z zastosowaniem takiego sktadu dodatkéw, aby zapewniona byla
niepalnos¢ i trwala odpornos$é na temperatury w zakresie:
- od minus 5°C do plus 60°C w przypadku rur i zigczek do rur przeznaczonych

: . : i S ; o -
do instalowania w temperaturze nie nizszej niz minus 5 C,
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- od minus 25°C do plus 60°C w przypadku pozostalych odmian rur i zlgczek do
rur,

22 3 ; g 7’0
a dopuszczalna rozszerzalno$¢ liniowa wynosita 0,06 mmna 1 mi 1 C.

3.3. Opdr izolacji rur nie powinien by¢ mniejszy niz 100 MQ .

3.4. Wytrzymalosé elektryczna. lzolacja rur powinna w ciggu 15 min wytrzy-

maé bez przebicia napiecie probiercze o czestotliwosci 50 Hz i wartosci skutecz-

nej 2000 V.

3.5. Wykonanie rur i zlaczek do rur. Powierzchnia zewnetrzna i wewngtrzna

zardwno rur, jak i zlgczek do rur powinna by¢ gladka, Swiadczgca o jednorodnoé-
ci materialu, tzn. bez rys, pe;cherzy, wzdeé, wglebien i poréw. Krawedzie rur i
zlaczek powinny by¢ gladkie i nie powinny mieé wystepdw mogacych wuszkodzié i-
zolacje przewodu.

Rury powinny by¢ proste, obciete réwno i prostopadle do osi podiuznej. Skos
ciecia nie powinien przekraczad potowy odchytki dlugosci rury.

Dopuszczalna odchylka od prostosci rur sztywnych nie powinna przekraczad
4 mm na 1 m diugosci rury.

Barwa rur i zlgczek do rur powinna by¢ jednolita zardwno na powierzchni, jak
i w przekroju $cianek.

Dopuszczalna owalno$¢ powinna mieécié sie w granicach dopuszczalnych odchy-
tek podanych w normach przedmiotowych.

Powierzchnia gwintu elementéw gwintowych powinna by¢ gtadka. Dopuszcza sig
wykruszenia, naderwania, wgniecenia lub zdeformowania, jezeli tlgczna dlugosé
uszkodzonej nitki gwintu nie przekracza 10% catkowitej dtugoéci, a dtugoéé uszko-

dzenia jednego zwoju nie przekracza 25%.

3.6. Budowa zlgczek do rur. Zlgczki do rur powinny by¢ tak wykonane, aby u-

mozliwialy wspdlosiowe polgczenie rur, Zlgczki kompensacyjne powinny byc¢ tak
wykonane, aby kompensowaly rozszerzalnosc¢ liniowg ciggu rur instalacji elektry-
cznej w zakresie do 10 mm.

Zlgczki do rur z gwintem powinny byc tak wykonane, aby ich dokregcenie byto
mozliwe przy uzyciu klucza. Gwint powinien by¢ wykonény wg PN-70/E-02502 i
réwnomiernie nacig¢ty na catej dlugoséci. Dopuszcza si¢ wykruszenia i naderwania,
jezeli ljczna dilugos$é uszkodzonej nitki gwintu nie przekracza 10% catkowitej dtu-

gosci, a dlugos¢ uszkodzenia jednego zwoju nie przekracza 25%.



8 BN-75/3067-01

Dopuszczalna owalnosé i nierédwnomierno$é powinna mieécié si¢ w granicach

dopuszczalnych odchyltek podanych w normach przedmiotowych.

3.7. Wytrzymatlo$é mechaniczna

3.7.1. Wytrzymatosd<é rur i zlgczek kompensacyjnych na zgniatanie., Rury po-

winny wytrzymad nacisk 750 N w przypadku rur sztywnych oznaczonych przez
RVS oraz rur karbowanych $rednich oznaczonych przez RVKP i 320 N w przypad-
ku rur karbowanych lekkich oznaczonych przez RVKL oraz zlgczek kompensacyj-
nych oznaczonych przez ZVC.

Rury w warunkach badan wg 5.4.5.1 nie powinny wykazywa¢ mnadmiernych od-

ksztalcen i peknieé¢ widocznych nieuzbrojonym okiem,

3.7.2. Wytrzymato$é rur na uderzenia. Rury powinny bv¢ tak wytrzymate nau-

uderzenia, aby w warunkach badan wg 5.4.5.2 nie wykazywaly odksztatcen, pek-

nie¢ lub odpryskéw widocznych nieuzbrojonym okiem.

3.7.3. Wytrzymalos¢é na zginanie, Rury powinny by¢ wytrzymale na zginanie w

temperaturze podanej w 5.4.5.3a/, aby w warunkach badan wg 5.4.5 3b/ dla rur
sztywnych i wg 5.4.5.3c/ dla rur karbowanych, nie wykazywaly peknieé lub od-

pryskéw widocznych nieuzbrojonym okiem.

3.7.4. Wytrzymalo$é rur na trwale odksztalcenia, Rury powinny bydé tak wy-

konane, aby w warunkach badani wg 5.4.5.4 nie wykazywaly nadmiernych od-

ksztalcen.

3.7.5. Wytrzymaloéé zlgczek na udary mechaniczne. Zigczki powinny byé od-

porne na udary mechaniczne, aby w warunkach badan wg 5.4.5.5 nie wykazywaly

odksztalcen, pekniecé lub odpryskéw widocznych nieuzbrojonym okiem.,

3.7.6. Wytrzymato$é mechaniczna polgczed gwintowych zlgczek. Polgczenia

gwintowe powinny by¢ odporne na narazenia mechaniczne, ktére moga wystepowad
w czasie instalowania i w normalnym uzytkowaniu.
Wymaganie uwaza si¢ za spelnione, jezeli zlgczki uzyskaja podczas badania

wynik dodatni wg 5.4.5.6.

3.8. Gléwne wymiary rur i zlgczek do rur powinny byé zgodne z wymaganiami

norm przedmiotowych.

3.9. Cechowanie, Na zewngtrznej powierzchni rur i ztgczek do rur nalezy po-

da¢ w sposdb trwaly i czytelny co najmniej nastepujace dane:
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- nazwe lub znak wytwércy,

- oznaczenie symbolem "-25" dla rur odpornych na temperature minus ZSOC,

- wielko$§¢ znamionows.

Na rurach sztywnych cechowanie powinno by¢ umieszczone w odleglosci okotlo
1 m. W przypadku rur karbowanych zaleca sie umieszczanie cechowania na przyw

wieszce w sposob trwaly i czytelny.

4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie

4.1.1, Opakowania jednostkowe. Zlgczki powinny byé pakowane do pudetek
zgodnych z PN-70/0-79401 o wymiarach odpowiadajgcych PN-71/0-790261lub w

rulony owiniete papierem.

Opakowanie powinno byé zabezpieczone przed otwieraniem sie, np. przez o-
klejanie taémg papierowag wg PN-75/P-50551.

Rury sztywne powinny byé wigzane w wigzki. Wigzanie powinno byé wykonane
co najmniej w dwéch miejscach.

Rury w wigzkach nie moga sie swobodnie przesuwaé, aby poszczegdlne odcin-
ki w transporcie i sktadowaniu nie wypadty i nie ulegly odksztatceniu.

Liczba rur w wigzkach powinna wynosié 5 lub wielokrotno$é tej liczby, przy
czym masa wigzki nie powinna przekraczaé 50 kg.

Rury karbowane powinny by¢ zwijane w kregi. Dlugo$é rury w kregu powin-
na wynosi¢ 25 m lub wielokrotnos¢ tej liczby, przy czym masa kregu nie powin-
na przekraczaé 20 kg, W kregu powinien byé zwiniety tylko jeden odcinek fabry-
kacyjny rury.

Zwijanie wiekszej liczby odcinkdéw fabrykacyjnych rury w jeden krag dozwolo-
ne jest tylko za zgodg zamawiajgcego.

Jezeli migdzy wytwdrcyg i zamawiajacym nie uzgodniono inaczej, korce rury
karbowanej powinny $cisle przylegac do kregu, a kazdy krag powinien byé za-
bezpieczony przed rozwinigeciem si¢, np. zwigzany sznurkiem co najmniej w
trzech miejscach.

Na opakowaniu nalezy umie$écié¢ w sposéb trwaly i czytelny /np. naklejka z na-
pisem na pudetkach lub przywieszka do wigzki lub kregu, co najmniej:

a/ nazwe lub znak wytwérni,

b/ oznaczenie wyrobu wg 2.2,
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c/ liczbe sztuk w opakowaniu lub dtugo$é w przypadku rur karbowanych,
d/ rok wykonania,
e/ cene detaliczna,

f/ znak kontroli technicznej.

4,1.2. Opakowania transportowe, Zigczki do rur i rury karbowane w opako-

waniu jednostkowym powinny byé pakowane do transportu w pudla, skrzynie lub
kontenery kolejowe i zabezpieczone przed przesuwaniem sie.

Pudla powinny byé zgodne z PN-73/0-79402, a skrzynie - z PN-72/D-79601.
Wymiary pudet i skrzyn powinny byé zgodne z PN-71/0-79033. Dopuszcza sie
przewdz kregdw rur karbowanych w opakowaniach jednostkowych.

Do wnetrza skrzyni lub kontenerdéw nalezy wlozyé kartke zawierajagca dane wg
poz. a/ i b/ oraz:

- liczbe sztuk wyrobdw w skrzyni lub kontenerze,

- date pakowania.

Masa brutto pudla lub skrzyni nie powinna przekraczaé 80 kg, Ograniczenie to
nie dotyczy kontenerdw,

Inne opakowania jednostkowe i transportowe zlaczek do rur, dopuszcza sie po
uzgodnieniu miedzy wytwdrca i zamawiajacym pod tym warunkiem, Ze opakowania
te bedg zabezpieczaly towar co najmniej w takim stopniu, jak opakowania wymie-
nione w normie oraz ze bedq mialy wymiary zgodne z zasadami systemu wymiaro-

wego opakowan wg PN-64/0-79021,

4,1.3. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypadku stosowania palety-

zacji, jednostki tadunkowe nalezy formowaé na paletach o wymiarach 800 x
x 1200 mm. fadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem

sie i deformacija.

4.2. Przechowywanie. Rury i zlaczki do rur w opakowaniach jednostkowych

nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych o temperaturze nie nizszej
niz minus 15°C /dla rur odpornych na temperature minus 5°C/ oraz minus 25°C
/dla rur odpornych na temperature minus 250/ i wilgotnosci wzglednej powietrza
nie przekraczajacej 75%, z dala od urzgdzen grzejnych.

Wigzki rur zaleca si¢ przechowywac w pozycji pionowej. Kregi rur mogg byd

uktadane jeden na drugim, jednak w ilo$ci nie wigkszej niz 10,

4L.3. Transport., Rury i zlgczki do rur mozna przewozié¢ dowolnym $rodkiem

transportowym zabezpieczajacym je przed bezpoérednim wplywem opaddw atmo-

sferycznych i w takiej samej temperaturze co przechowywanie.
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5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne sg wykonywane przy ocenie

nowych konstrukcji lub w

przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, technologicznych lub materia-

lowych, jak réwniez przy okresowej kontroli produkcji, ktérg nalezy wykonywacd

co najmniej raz na rok.

Badania peine polegaja na wykonaniu préb w kolejnosci podanej w tabl. 1

Tablica 1
Wymaga- Zlaczki
Lp. Proéba nie Rury do
wg rur
J. 1
1 Ogledziny Hallsls gg x x
33
. _— & 3.6
2 Sprawdzenie wymiardw 5.4.2 3.8 X %
& Badanie oporu izolacji s o 33 x -
4 Préba wytrzymalodci elektrycz- 5./.4 3.4 N )
nej
5 Préba wytrzymato$ci mechanicz- 5 45 3.7 N N
nej
6 Proﬁba wytrzymaloéci na suche 5.4.6 3.2 . N
gorgco
7 Sprawdzenie zapalnosci Bodhe 7 3.2 X -

Znak x oznacza, ze dane sprawdzenie wykonuje sie.

Znak - oznacza, ze danego sprawdzenia nie wykonuje sig.

5.1.2. Badania niepelneg s wykonywane przy biezgcej kontroli produkcji oraz

jako badania techniczne poprzedzajgce odbidr, z tym jednak, ze prébe wytrzyma-

losci elektryczne) mozna wykonad raz w miesigcu.

Badania niepelne polegajg co najmniej na wykonaniu préb podanych w tabl. 2.
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Tablica 2
Lp. Préba Wymaganie wg
1 Ogledziny Sodhel Gedz 3ol 5 3.9
2 Sprawdzenie wymiardw 542 3.0, 3.8
3 Préba wytrzymatoséci elektrycz- 5.4.41/ 3.4
nej
1/ Prdbie wytrzymalosci elektrycznej poddaje sie tylko rury.

5.2. Pobieranie prébek

5.2.1. Licznos¢ prébki do badan pelnych. Do badan peinych rur i zlgczek do

rur nalezy pobrad sposobem losowym wyroby w ilo$ci podanej w tabl. 3 przy

czym w przypadku badan przy okresowej kontroli produkcji oraz w celu spraw-
dzenia zmian konstrukcyjnych lub materialowych nalezy pobraé podwdjng ilosé
wyrobdw, z ktérych jeden komplet pozostawia si¢ do ewentualnego powtdrzenia

badarn wg 5.5.1.

Tablica 3

Rury sztywne o wiel-| Rury
; Rury el :

Nazwa wvrobu Zlaczki karbowa- koéciach znamiono- sztywne

az yr do rur wych 16, 18, 20, 21,| pozosta-

ne
22 le
Ilo$¢ wyrobdw do 3 sztuki J odcinki | 4 odcinki fabryka- 3 odcinki
badan peilnych po 3,5 m cyjne fabryka-
cyjne

Z kregdéw rur karbowanych nalezy pobracé¢ odcinki o dlugosci co najmniej
3,5 m. Przy pobieraniu odcinkdw z jednego krggu nalezy je wycinaé w odleglos-
ci co najmniej 3 m jeden od drugiego.

Na pobranych rurach sztywnych i karbowanych nalezy wykona¢ badania wg
5.4.115.4.2, a nastepnie podzielié je w taki sposdbg aby mozliwe bylo wykona-

nie badan na prdébkach, jak podano w tabl. 4.
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Tablica 4

Rodzaj badania

Licznoé¢ i wymiary prdébek

Uwagi

3 probki o diugosci

5-4‘3’ 5-4-4 1200 mm -
3 prdbki o dlugosci
5-4- 5- 1 200 mm =
3 prébki o dlugosci
Debe5.2 200 mm )
tylko dla rur karbowanych i
5 4.5.3 6 prébek o diugosci rur sztywnych o wielko$-
s 500 mm ciach znamionowych 16, 18,
20, 21, 22
3 prébit & dhugedei Wlko dla rur karbgwanych
AL i rur sztywnych 16, 18, 20,
500 mm .
2Ly 22
3 probki o dlugosci .
5.4.6 100 mm
5.4.7 3 prdbki o dlugosci )

200 mm

5.2.2. Licznoé¢ probki do badan niepeinych, Do badan niepelnych zigczek do

rur nalezy pobrac sposobem losowym prdbki w ilosci podanej w tabl. 5.

Tablica 5
Najwieksza dopuszczalna liczba sztuk
Liczno$é partii Li’czba prdbek nie odpowiadajagcych wymaganiom
sztuk prébek normy dla badan wg
sztuk
5.4.1 1 5.4.2 Dol b
do 1000 5 1
1001 ¢+ 2 500 10 1 nie dopuszcza sie
2501 + 6 300 15 2 prébek wadli-
6301 +10 000 25 3 wych
powyzej 10 000 40 4

Do badan niepelnych rur z kazdego 1000 wyprodukowanych odcinkéw fabryka-

cyjnych rur nalezy pobrac sposobem losowym 5 odcinkéw fabrykacyjnych. Do ba-

dardi wg 5.4.1. i 5.4.2 dopuszcza sie jeden odcinek wadliwy.
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5.3. Ogdlne warunki wykonywania badan. Jezeli w opisie poszczegdlnych badan

nie postanowiono inaczej, badania powinny by¢ wykonywane przy temperaturze o-

toczenia 20 + 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 75%.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieuzbrojonym okiem, czy sa spetl-

nione wymagania wg 3.1 oraz 3.9 oraz wymagania wg 3.2 na podstawie $wiadec-
twa i 3.5, ktdrego spelnienie mozna stwierdzié przez ogledziny lub préobe reczna
bez uzycia przyrzgdow pomiarowych,

Sprawdzenie trwalo$ci cechowania nalezy przeprowadzié pocierajgc ceche 10-
krotnie lniang szmatka. Pocierad nalezy na przemian: raz szmatkg zwilzong wo-
dg, drugi - szmatkg zwilzong benzyng. Sprawdzeniu nie poddaje si¢ cechowania
wykonanego przez wytloczenie lub w sposéb réwnorzedny.

Wynik sprawdzenia nalezy uznaé za dodatni, jezeli s spelnione wymienione

wyzej wymagania i jezeli cecha w dalszym ciggu pozostanie czytelna.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw. Nalezy sprawdzié¢ gidwne wymiary podane w

normach przedmiotowych oraz prosto$¢ rur sztywnych wg BN-67/0800-03 p. 3.7,
z tym ze dopuszczalna odchytka od prostoéci miesci si¢ w granicach podanych w
S ita

Rury nalezy sprawdzic¢ za pomoca sprawdziandw, natomiast zlgczki do rur - za
pomoca przyrzaddw pomiarowych.

Zlgczki kompensacyjne nalezy obcigzyé naciskiem wywieranym wzdluz osi po-
dtuznej, tak, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnych wartosci ugigecia zlaczek., Po
odjgciu nacisku zlgczka kompensacyjna ma  powroci¢ do wymiaru pierwotnego.
Prébe te powtarzad nalezy 5-krotnie.

Gwint typu P nalezy sprawdzi¢ sprawdzianem wykonanym zgodnie z PN-68/
E-53006.

Doktadnoé¢ sprawdziandw oraz przyrzaddw pomiarowych powinna zapewnié wy-
magania stawiane dla rur i zlgczek do rur wg norm przedmiotowych.

Wewnetrzng $rednice rur sztywnych nalezy sprawdzié¢ sprawdzianem wykona-
nym ze stali o wymiarach wg rys. 1 i tabl, 6,

Wewnegtrzng $rednice rur karbowanych nalezy sprawdzié¢ sprawdzianem w

ksztalcie barytki wykonanej ze stali hartowanej i polerowanej o wymiarach wg rys.

2 1itabl. 6.
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Rys. 1. Sprawdzian $rednicy wewnegtrznej rur sztywnych

4
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Rys. 2. Sprawdzian $rednicy wewnetrznej rur karbowanych

Tablica 6

Sprawdzian wg rys. 1

Wielko$é znamio- d, L
nowa rury okoto
sztywnej i
18 14,0 -
21 15,8 2
50
22 17,9 e ?
28 23,2 oo
37 30,9
47 40,0 A
16 12,7 :
20 16,6 50
25 21,1
32 27,5 +0,05 75
-0,01
40 35,1 80
50 43,9 105
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cd. tabl. 6
Sprawdzian wg rys. 2
dla rur karbowanych dla rur karbowanych

Wielko$é typu KL typu KP
znamiono- T v

wa rury +0,05 4 +0,05 + +
karbowa- |D -0,01| okoto |F%0,2| L,£0,2|D "1t o3y |1-0:2] 70,2
nej

mm

15 10,8 21,5 | 2,5 9,5

18 13,3 26,5 | 2,6 12,9

2] 15,7 31,0 1 3,0 14,0

28 2257 45,5 | 4,5 20,5 - - - -
34 28,7 | 57,5 5,5 | 26,0

42 3540 71,0 | 7,0 32,0

54 47,6 95,5 1 9,5 43,0

16 11,2 22,4 | 2,4 10,0 10,5 21,0 2,0f 9,5

20 15,0 30,0 | 3,0 13+5 1359 28,0 3,0} 12,5

25 19,5 39,0 | 4,0 | 17,5 | 18,0 36,0 | 4,0| 16,0
32 26,0 52,0 { 5,0 23,5 24,0 48,0 4,01 22,0
40 33,5 67,0 { 7,0 30,0 30,9 62,0 6,0 28,0
50 42,6 85,0 910 3850 39’2 78’() 790 ‘32!0

Sprawdziany powinny swobodnie przetoczyé sie przez rure pod wplywem wlas-

nego ciezaru.

’

Srednicg zewngtrzng rur nalezy sprawdzad sprawdzianem stalowym wg rvs.3 i

tabl., 7.

Sprawdzenie érednicy zewngtrznej nalezy wykonad na calej dtugosci prdbkt w

plaszczyznach wzajemnie do siebie prostopadtych.,

Prébka powinna swobodnie przesungé sig przez czeéé przechodnia sprawdzia-
nu oznaczong wymiarem S ,,,5, Ratomiast nie powinna w zadnym punkcie przecho-

dzic przez cze$c nieprzechodnig sprawdzianu oznaczong Smine
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Rys. 3. Sprawdzian érednicy zewnetrznej rur
Tablica 7
Wielkosdé S
QOznaczenie znamio- mak Smi“ L !2 la ¢ g9
rury nowa ru-
Inm
ry
1 2 3 4 5 61718 910

RVS 18 18,75 18,210,020 10| 14|24121 | 8
RVS 21 20,55 20,010,022 4118132(25 9
RVS 22 22,65 0. 01 22,1%0,022 14118132125 | 9
RVS 28  |28,45 : 27,810,025 1418|3232 | 9
RVS 37 37,15 36,410,030 1612014040 | 10
IRVS 47 47,15 46,310,030 18(2248|50 | 12
RVKL,RVKP 15 16,15 15,410,018 10|14{24[21| 8
RVKL,RVKP 18 |19,05 18,310,020 10| 14|24(21 | 8.
RVKL,RVKP 21 21,75 21,010,022 14118(32125 ] 9
RVKL,RVKP 28 28,85 | 0,01 | 28,010,022 14118(3213 9
RVKL,RVKP 34 34,85 34,010,025 16[20{40(37 | 10
RVKL,RVKP 42 42,85 42,0%0,030 16{20]40(45 | 10
RVKL,RVKP 54 54,85 54,020,030 18(22148|58 | 12
RVS,RVKL,RVKP| 16 16,04 15,70+0,018 1014]24]118| 8
RVS,RVKL,RVKP| 20 20,04 19,700,022 1411832127 9
RVS,RVKL,RVKP| 25 25,04 $5.0 24,6010,022 14118132127 9
RVS,RVKL,RVKP| 32  |32,04 [T 991 | 31,60+0,025 | 16{20|40(34]| 10
RVS,RVKL,RVKP| 40 40,04 39,6010,030 162014042 | 10
RVS,RVKL,RVKP| 50 50,04 49,50 10,030 1822148152 | 12
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Wynik badania nalezy uznac¢ za dodatni, jezeli wymiary probek odpowiadajg wy-
maganiom podanym w normach przedmiotowych, a prostos¢ rur sztywnych i ugig-

cie zlaczek kompensacynych miescié si¢ bedzie w dopuszczalnych granicach.

5.4.3. Sprawdzenie oporu izolacji nalezy wykonaé wg PN-60/E-04000.

Do badania rur probki nalezy zgigé¢ w ksztalcie litery U po luku o promieniu
réwnym 3- krotne) $rednicy zewnetrznej badane) rury.

Prébki nalezy zanurzyé w naczyniu z wodg o temperaturze 60 ¥ ?_OC, tak, aby
jej korice na dlugosci okoio 100 mm wystawaly ponad powierzchni¢ wody w mnaczy-
niu,

Nast¢pnie wprowadza si¢ jedng elektrode do v.}nq{rza probki i jedng do naczynia
z woda.,

I’c 2 godzinach przebywania prébki w wodzie nalezy zmierzy¢ opdr izolacji.

Wynik préby nalezy uznac za dodatni, jezeli sg spelnione wymagania wg 3. 3.

—

5.4.4. Préba wytrzymatoéci elektrycznej nalezy wykonadé wg PN-60/E-04000,

Moc transformatora probierczego powinna wynosié¢ co najmniej 0,5 kVA.

Badaniu nalezy poddaé rury przygotowane jak do badania wg 5.4.3, przy czym
probki rur przed badaniem nalezy zanurzyd¢ w naczyniu na 24 godz i wypelni¢ wo-
dg o temperaturze 20 * 5°C,

Napiecie probiercze wg 3.4 nalezy przyktadaé¢ w taki sam sposdb, jak podano w

Dk Ds

5.4.5. Préba wytrzymalto$ci mechanicznej

5.4.5.1. Sprawdzenie wytrzymalosci rur i zlgczek kompensacyjnych na zgnia-

tanie. Badania nalezy przeprowadzi¢ po klimatyzowaniu prébek w temperaturze o-
toczenia w ciggu co najmniej 10 godz. Przed klimatyzowaniem  mnalezy zmierzyd
$rednic¢ zewnetrzng probek,

Po zakonczeniu klimatvzowania prébki nalezy umie$cicé na plaskiej plycie stalo-
wej jak pokazano na rys. 4 i przez klocek posredniczacy polozony w érodku préb-
ki wywierac nacisk wzrastajacy réwnomiernie w ciggu 30 s, az do wartosci poda-
nej W J. 01,

Zlgczki kompensacyjne nalezy badacé przy wlozonych rurkach sztywnych. Bada-
nia przeprowadza si¢ w komorze klimatyzacyjnej.

Prébg zgniatania nalezy przeprowadzié w temperaturze takiej samej jak klima-

tyzowanie probek.
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Rys. 4. Przyrzad do préoby zgniatania

Po 1 min od chwili osiggniecia wymaganego nacisku, nalezy wykona¢ pomiar od-
ksztalcenia prdébki w miejscu jej sptaszczenia nie zdejmujac obcigzenia. Odksztal-
cenie nie powinno przekraczad 25% w stosunku do $rednicy zewngtrznej zmierzo-
nej przed badaniem. Nastgpnie po 1 min od momentu usunig¢cia nacisku nalezy wy-
kona¢ ponownie pomiar prébki w tym samym miejscu.

QOdksztalcenie nie powinno przekraczaé 10% w stosunku do $rednicy zewnetrznej]
zmierzone) przed badaniem.

Jezeli badanie nie jest prowadzone w temperaturze klimatyzacji, pomiary nale-
zy zakonczyé w ciggu 5 min od zakonczenia klimatyzaciji.

Wynik préby nalezy uznad za dodatni, jezeli sptaszczenie prdbek nie przekro-
czy dopuszczalnych wartosci i nie wystapia peknigcia widcczne nieuzbrojonym o-

kiem.,

5.4.5.2. Sprawdzenie wytrzymatoséci rur na uderzenia. Po klimatyzowaniu

wstepnym prébek przez 240 godz /10 dni/ w temperaturze 60 ¥ 2°¢C 1 wilgotno$ci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 75%, nalezy probki i przyrzad pokazany
na rys. 5 poddaé klimatyzowaniu przez 8 godz w temperaturze: minus 5 = 2°C .
dla rur odpornych na temperature -5; minus 15 t 2°C - dla rur oznaczonych sym-
bolem "-25",

Przyrzad w komorze klimatyzacyjnej nalezy umies$ci¢ na podkladce z gumy po-
rowatej gruboéci 40 mm,

Nastepnie prébki nalezy umiescic¢ kolejno na stalowej podstawie przyrzadu i z
wysokoéci 200 mm spuécié¢ na probke cigzarek o masie 1 kg. Sprawdzenie mnalezy
przeprowadzaé¢ w komorze klimatyzacyjnej. Bezposrednio po sprawdzeniu wytrzy-
maloéci rur na uderzenia, prdébki nalezy poddaé regenerowaniu w temperaturze o-

toczenia, a nast¢pnie dokonad ogledzin,
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Wynik préby nalezy uznac za dodatni, jezeli nie wystapig pekniecia lub odprys-

ki widoczne nieuzbrojonym okiem.

S

Cigzarek 41

o maste 1

40

Podstawa / A-A \fﬂdbﬂ

stalowa I Krawedzie
o)y

Rys.5. Przyrzad do préby odpornoséci na uderzenia rur

5.4.5.3. Sprawdzenie wytrzymaloéci rur na zginanie

a/ Dane ogdélne. Prébie poddaje sie prébki rur o wielko$ciach znamionowych:

- rury sztywne - 16, 18, 20, 21, 22

- rury karbowane - 15, 16, 18, 20, 21, 25, 28, 32, 34, 40, 42, 50,54
Trzy prébki nalezy poddaé badaniu po klimatyzowaniu wstepnym w temperaturze
otoczenia, a pozostale trzy po klimatyzowaniu prébki i przyrzadu w temperaturze:

- minus 5 ¥ 2°C - dla rur odpornych na temperature - 5,
- minus 15 * 2°C - dla rur oznaczonych symbolem "-25",

przez 2 godz w komorze klimatyzacyjnej. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ w

komorze klimatyzacyjnej.

b/ Badanie rur sztywnych nalezy wykonaé na przyrzgdzie wgrys. 6i tabl. 8.
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Rys. 6. Przyrzad do zginania rur sztywnych

Tablica &

Wielko$§é znamionowa R4 Rz r d

rury
mm

18 56 . 96 9,4 24
21 61 106 10,3 30
22 68 116 11,3 30
16 48 84 8,1 24
20 60 105 10,1 30

Do rury wprowadza si¢ sprezyne wykonang z drutu o przekroju kwadratowym,
zwinietg spiralnie w taki sposdb, aby jej $rednica zewngtrzna byla mniejsza o
0,7 ¢+ 1 mm od $rednicy wewnetrznej badanej rury. Sprezyna powinna mie¢ zwoje
przylegajgce.

Prdébke nalezy umieécié¢ w przyrzadzie i utrzymywadé w rowku walca formujgce-
go /szablonu giecia/ przez dociéniecie elementem przytrzymujacym.

Zginanie prébki nalezy przeprowadzié przez powolne przesuwanie rolek bocz-
nych wokét walca formujgcego.

Kat opasania rolek nie powinien przekraczad 180° /3,14 rad/.
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Po zwolnieniu docisku kétkami bocznymi, prdobka powinna pozostaé zgieta pod
katem 90° /1 ,57 rad/. W tym polozeniu powinno byé mozliwe wyciggniecie spreg-
zyny bez uszkodzenia prébki i sprezyny.

Wynik badania nalezy uzrac¢ za dodatni, jezeli na prébkach nie wystapiag peknie-
cia lub odpryski widoczne nieuzbrojonym okiem.

c/ Badanie rur karbowanych. Prdbki nalezy poddaé trzem cyklom recznego

przeginania na przyrzadzie wg rys. 7 i tabl, 9.

W kazdym cyklu nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci: przegiecie w lewo do
poziomu i powrdt do pozycji pionowe]j oraz przegiecie w prawo i powrdt do pozy-
CJji pionowe].

Migdzy poszczegdlnymi czynnosciami nalezy zachowac jednominutowg przerwe.

Probka

L_Rolki giecia-
wymienne

LA

Podstawa Trzplen osadczy
[BN-75/3067-01-7

Rys. 7. Przyrzad do zginania rur karbowanych

Tablica 9
Wielko$é znamionowa rury D Promien rolki r

mm mm
15 48

18, 21 60
28 iD
34 96
42 120
54 150
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cd. tabl. 9
Wielkoé¢ znamionowa rury D Promien rolki T
mm mm
16 48
20 60
25 75
32 96
40 120
50 150
Tablica 10
Sprawdzian wg rys. 2 dla
Wielkos¢ rur karbowanych typu KL rur karbowanych typu KP
:ﬂimmnowa +0,05) L 1 30,2 | 1,%0,2 D+O’OS v
Y _ -0,01| okoto e 177 -0,01| okoto|1%0,2{ I *0,2
karbowanej 1
mm
. f
15 8,81 17,8 1,8 8,0
18 10,8 21,8 2,2 9,8
21 12,81 25,6 2,6 11,5
28 18,4 36,6 3,6 16,5 - - - -
34 23,2 46,2 4,6 20,8
42 28,81 57,6 5,8 26,0
54 36,91 73,8 Tyl 3352
16 9,1118,2| 1,8 8,2 8,6 (17,21 1,6| 7,8
20 12,2 ] 24,4 2kl 11,0 11,3 |22,6 2,2 10,2
25 15,81 31,6 Sy 14,2 14,6 29,4 3,01 13,2
32 21,01 42,0 4,0 19,0 19,4 | 38,8 3,8117,5
40 27,0 | 54,0 5,2 24,4 25,0 50,0 B i} 22,5
50 34,4 | 68,8 6,8 31,0 31,7 63,4 6,4 28,5

Wynik badania,wykonanego po klimatyzowaniu wstepnym w temperaturze oto-
czenia, nalezy uznad za dodatni, jezeli po S min od zakornczenia badania jest mo-
zliwe przetoczenie przez probki barylki stalowej o érednicy podanej w iabl. 10,
natomiast wynik badania wykonanego po klimatyzowaniu w temperaturze minus
5% 2°C - dla rur odpornych na temperature - 5 i minus 15 2°C - dla rur ozna-
czonych symbolem "-25" nalezy uznad za dodatni, jezeli nie wystgpig na prdbkach

peknigcia lub odpryski widoczne nieuzbrojonym okiem.,
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5.4.5.4. Sprawdzenie wytrzymalo$ci rur na trwale odksztalcenia, Prébie pod-

daje sie prébki rur sztywnych o wielkoéciach znamionowych: 16, 18, 20, 21, 22i
rur karbowanych o wielkoéciach znamionowych: 15, 16, 18, 20,21, 25, 28, 32,34,
40, 42, 50, 54.

300

-
[BN-7573067-01-8 |

Rys. 8. Przyrzad do préby wytrzymatosci rur na trwale odksztalcenia

Prdbe nalezy wykonad na prébkach zgigtych w temperaturze otoczenia w sposob
podany w 5.4.5.3b/ dla rur sztywnych, oraz wg poz. ¢/ - dla rur karbowanych, a
nastepnie zamocowac na sztywnej plycie za pomocg czterech uchwytédw wg rys, 8.

Po usunieciu sprezyny spiralnej zastosowanej do gig¢cia rur sztywnych, ptyte
z zamocowanymi prébkami poddaje sie klimatyzowaniu w temperaturze 60 2 2°¢
przez 24 godz.

Po klimatyzowaniu nalezy prdébki regenerowad w temperaturze otoczenia, a na-
stepnie sprawdzié¢ odksztalcenie érednicy rur kulkg - barylkg stalowa o érednicy:

- dia rur karbowanych wg tabl. 10,

- dia rur sztywnyvch wg tabl, 11,

Tavlica 11

e ve e ; ) ; Srednica kulki
Wielkos¢ znamionowa rury sztywnej mm
18 11,5 1V kl. dokladnosci
21 13,0 wg PN-69/M-86452
22 15,0
16 10,3 £ 0,02
20 13,5 % 0,02
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Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli kulka - barylka przetoczy sig swo-

bodnie przez prébke.

5.4.5.5. Préba wytrzymaloéci na udary mechaniczne - spadki swobodne zlg-

czek. Badania nalezy wykonaé upuszczajac probke trzykrotnie na betonowg podlo-
ge z wysokosci 1 m.
Wynik préby nalezy uznac za dodatni, jezeli prdbka nie wykaze peknigdé i  wy-

kruszen widocznych nieuzbrojonym okiem.

5.4.5.6. Préba wvtrzymalo$ci mechanicznej zlaczek wkretnych. Zlaczke wkret-

na nalezy polgczyé z gwintowang nakre¢tiia metalowsg o odpowiednim gwincie wyko-
nanym wg PN-70/E-02502 i obcigzyé w ciggu 1 min momentem skrecajacym o war-

toséci podanej w tabl., 12,

Tablica 12
Gwint zlaczki Moment skrgcajacy
N-m
Bl 2,5
Pl13.5 4,0
P16 5,0
P21 550
P29 s 7,5
P36 7,5

Wynik préby uznaje sie za dodatni, jezeli polgczenie gwintowe zlgczki nie wy-

kaze uszkodzen widocznych nieuzbrojonym okiem.

5.4.6., Préba wytrzymalosci na podwyzszona temperature

a/ Dane ogdlne. Badaniu nalezy poddaé rury i zlgczki.

Badanie nalezy przeprowadzié¢ po klimatyzowaniu probki i przyrzadu w tempe-
raturze 60 t 2°C przez 8 godz w komorze klimatyzacyjnej.

Bezpos$rednio po przeprowadzeniu préb, rury i ztgczki nalezy poddaé regene-
rowaniu w temperaturze otoczenia, a nastg¢pnie dokonad ogledzin oraz zmierzyd
$rednice odcisku kulki w badanej powierzchni prdbki.

b/ Badanie twardo$ci rur sztywnych i zlgczek nalezy przeprowadzié przy uzy-

ciu przyrzadu z kulka zgodnie z PN-60/E-04000 p.2.9 na prébkach przecietych
wzdluz osi, po klimatyzowaniu prdébki i przyrzadu. Przyrzad z kulka nalezy u-

mie$cié¢ na wewngtrznej powierzchni prébek,
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Badanie przeprowadza sie w tej samej temperaturze co klimatyzowanie. Wynik
badania nalezy uznac za dodaini, jezeli po regenerowaniu $rednica odcisku kulki
nie przekroczy 2 mm.

¢/ Badania twardo$ci rur karbowanych i zlgczek kompensacyjnych nalezy wy-

konaé w przyrzadzie pokazanym na rys. 9, po klimatyzowaniu prébki i przyrzgdu
Badang prdébke nalezy w polowie swojej dlugosci, obcigzy¢ na 24 godz sitg 20 N,
przez pre¢t stalowy o $rednicy 6 mm. Badanie przeprowadza sie w tej samej tem-
peraturze co klimatyzowanie,

Wynik préby nalezy uznac za dodatni, jezeli po regeneracji przez prébke prze-

toczy si¢ swobodnie barytka stalowa o $rednicy wg tabl. 10,

; Ciezarek
pra "0 masie 20N

Prowadnice A1 »
el !
; Pret stalowy
= { Probka
"

R g5,
Podstawa\ \)C N AR

Rys. 9. Przyrzad do badania twardoséci rur i zlaczek karbowanych

5.4.7. Sprawdzenie zapalnosci. Prdbe nalezy wykonaé w nieruchomym powie-

trzu za pomocag palnika Bunsena.

Palnik powinien mieé dysze o Srednicy wewnetrznej 9 mm.

W polozeniu pionowym plomien palnika nalezy uregulowac tak, aby jego dlugosé
wynosita okoto 100 mm, a diugos$é stozka wewnetrznego niebieskiego okoto 50 mm.

Gaz uzyty do palnika powinien wytwarzaé energie cieplng 775 ¥ 25 kcal/h. Pal-
nik ustawia sie pod katem 45° /0,785 rad/ od pionu. Badang prébke nalezy usta
wié pionowo tak, aby koniec stozka plomienia dzialat na jej powierzchnie w cza-
sie podanym w tabl. 13. Pod prdébke w odlegtosci 50 cm wumieszcza si¢ deske z

bialego sosnowego drzewa, owinigta papierem o gramaturze 12 : 25 g/mz.

Tablica 13

Grubosé Scianki prdébki, mm Czas préby, s

do 0,5 wlacznie 15

powyzej 0,5 do 1 wilgcznie 30
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cd. tabl. 13
Grubosé $cianki prébki, mm Czas proéby, s
pewyzej 1 do 3 wlgcznie 60
powyzej 3 do 5 wlgcznie 120
powyzej 5 180

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli probka nie zapali si¢; jezeli sie
zapali, to musi to by¢ palenie powolne, a plomien nie powinien ¢i¢ rozprzestrze-
niac.

Plomien powinien zgasngé w czasie krétszym niz 30 s od chwili usuniecia pal-
nika. Plomien, palgce sie krople lub zarzgce czgstki nie powinny spowodowad
rozprzestrzeniania sie ognia na inne czeéci. Palenie sie papieru lub przypalenie

sosnowej deski, umieszczonej pod prébka nie powinno wy stepowacd.,

5.5. Ocena wynikdéw badarn

5.5.1. Ocena wynikéw bada:z pelnych. Wynik badan pelnych nalezy uznaé za

dodatni, jezeli wszystkie prébki uzyskajg wynik dodatni w badaniach wymienio-
nych w 5.1.1.

Jezeli tylko jedna prdbka uzyska wynik ujemny, w ktérymkolwiek z badan, wéw-
czas badanie to, jak réwniez te z badaii poprzedzajgcych, ktdére mogly mied
wplyw na wyniki danego badania, nalezy powtdrzy¢ mna nowym komplecie prébek
wg 5.2.1.

Wynik badania pelnego mozna uznaé za dodatni, jezeli dodatkowo zbadane

probki uzyskaja wyniki dodatnie we wszystkich badaniach,

5.5.2. Ocena wyniku badan niepelnych., Wynik badan niepelnych nalezy wuznad

za dodatni, jezeli liczba prdébek, ktére uzyskaly wynik ujemny w ktérymkolwiek z
badan wymienionych w 5.1.2: nie przekracza najwigkszej dozwolonej liczby sztuk

nie odpowiadajgcych wymaganiom normy wg 5.2.2.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Oérodek Badawczo-Rozwojowy Sprzgtu E-

lektrotechnicznego ELKAM-ELGQOS, Czechowice - Dziedzice.
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2. Istotne zmiany w siosunku do BN-62/3067-01

- w normie scalono wymagania i badania dla rur sztywnych 1 karbowanych oraz
zlgczek do rur,

- przyjeto dwa szeregi wymiarowe $rednic rur; jeden na podstawie istniejgcej
produkcji, drugi - na podstawie zalecen miedzynarodowych,

- zmieniono wymiary $rednic zlgczek prostych.

3. Normy zwigrane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy zbijane. Wspdlne wy-
magania

PN-70/E-02502 Gwinty do rurek instalacyjnych stalowych. Wymiary

PN-60/E-04000 Sprzet elektryczny na napigcie nie przekraczajgce 750 V., Ty-
powe metody badan technicznych

PN-68/E-53006 Gwinty do rurek instalacyjnych. Sprawdziany pierécieniowe

PN-69/M-86452 lozyska toczne. Badania techniczne. Kulki

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wymiarowe

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadlo$cienne. Szereg wymia-
rowy -

PN-70/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe. Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudila. Wspdlne wymaga-
nia i badania

PN-75/P-50551 Ta$my papierowe powleczone klejem

BN-67/06800-03 Metale niezelazne, Pélwyroby i wyroby wyciskane i ciggnione.

Nierdwnosci geometryczne, Okreslenia i sposoby pomiaru

4. Zalecenia miedzynarodowe

CEE Publication 26, 1968 Specification for rigid conduits of polyvinyl chloride
for electrical installations and their fittings
CEE Draft 2, 1974 Specification for pliable conduits of plastic material for e-

lectrical installations

5. Ocena zgodnosci postanowien normy z zaleceniami miedzynarodowymi -nor-

ma zgodna, z tym ze szereg asortymentdw, jak np. zlaczki kompensacyjne, rury
sztywne i karbowane wg obecnie produkowanego szeregu wymiarowego nie wcho

dzg w zakres publikacji.

6. Autor projektu normy - Robert Snatschke - Qérodek Badawczo-Rozwojowy

Sprz¢tu Elektrotechnicznego ELKAM-ELGOS, Czechowice-Dziedzice.,
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