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UKD 621.316.923 

NORMA BRANtOWA 

Sprzęt elektroinstalacyjny 

Wkładki topikowe 
ENERGOELEKTRYKA na prądy znamionowe do 63 A 

. .. . 
380 V I napięcie znamionowe 

. 
~ądu przemiennego 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę wkładki to

p ikowe na ~rędy znamionowe 2 do 63 A i napięcie znamio

ncwe 380 V,... • 

2. Pr z ykład oznaczeni a wkładki topikowej (Wt), do bez

p ieczników z gwintem E18 (E18), na pręd znamionowy 35 A 

(35) i napięcie znamionowe 380 Iv' (380) : 

WKLAOKI TOPIKOWE Si-Wt E 18 35-380 SN-78/3066-22 

3. Wymiary w mm - wg rys. 1 i tabl. 1. 

Wyrroiard, nie powinien być pr zekroczony w obrębie odle

głości 8,5 mm od pow ierzchni czołowej styku. 

Wymiar d
3 

powinien być zachowany nC. długości częśd cy.

lindrycznej określonej wymiarem minimum 7 mm (powyżej 

może być mni ejszy). 
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Konstrukcji części szczegółów nie zwymiarowanych nie 
Rys. 1. Wkładki topikowe 380 V,... do bezpieczników 

z gwintem E16 i E18 
norrroalizuje si-ę. 

Tablicu 

Znamionowe Wielkość Pr?d 
nc.pięcie gwintu znamionowy d, d 2 d 3 
łęczeniowe bezpiecznika wkładki 

wkładki A 
V 

• 
2, 4, 6, 10 8,2 

E 16 16 10, 1 -0,6 11 +2,2 13,2 
-0,7 

20 12,2 

380~ 
20 11, 2 

E 18 
25 12,4 

-0,55 13 +2,3 15,3 
-0,8 

35 13,6 

50 14,8 

63 16,2 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Elektrotechnicznego POLAM-ELGOS w Czechowicach-Oziedzicach 
Ustanowiono przez Dyrek tora Centralnego Ośrodka Badawczo-Rozwojowego POLAM dnia 31 marca 1978 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 10 czerwca 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10 .' 1978 poz. 51) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Oeuk. Wyd. Noem. W·wa. Ark. wyd. o,as Nakl.5500 + S5 Zomo 2183/78 Cena .ł 1.80 



2 BN-78/3066-22 

4 . Sprawdziany 

a) Główne wymiary sprawdzianów średnicy styku wkład

ki, wchodzęce w stycz ność ze st yki em dolnym gniazda, o 

wymi arach w mm - wg rys. 2 i tabl. 2 . 

b) Cechowanie. Na korpus i e lub rękojeści 

należy w sposób tr vv ał y i czyt eln y podać: 

- oznaczenie sprawdzianu wg tabl. 2, 

- numer nor m y (BN-78/3066-22l. 

spr awdz i am.! 

c) Pozostał e wymagania dot yczęce sprawdzianów wg 

PN-74/ M-S3028. 

5 . Pozostałe w ymagania, badan i a, pakowanie, przecho-

wyw ani e trans port - wg BN-78/3066-19. 

aj b) 

10 

1@-78f3066-22-21 

Rys . 2. Spr awdzian y śr ednic y styku wkładki : a) sprawdzian 

pr zec hodni b) sprawdzian nieprzechodni 

Tablica 2 

Wielkość Pręd Oznaczenie 

gwintu znamionowy dl d 2 
spr awdz i anu 

bezpiecznika wkładki 

A 

2, 4, 6, 10 8,2 7 , 58 51-2+10 

E 16 16 10, 1 9,48 51-16 

20 12,2 11,58 51-20 

20 11 , 2 10,63 52-20 

25 12,4 
+0,02 +0,02 

11, 83 52-25 

E 18 
35 13-,6- 13,03 52-3 5 

: 

50 14,8 14,23 52-50 
f-.. 

63 16,2 15,63 52-63 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Insty tucja opracowujęca normę - Ośrodek Badawczo

-Roz wojowy Sprzętu Elektrotechnicznego POLAM-ELGOS 

w Cz€'chowicach-Dzied z i c ach. 

2. Normy zwi ę z ane 

PN-74/ M-S3028 Nar zędz ia pomiar cw e. Spraw dzian y gwin

towe do gwin tów metrycznych 

BN-78 / 3066-19 Spr zę t e lektroinstalacyjny. Instalacyjne 

bezpiec zniki topikowe gwintow e na znamionowe napię

cie do 380 V i pręd y znam ionowe do 100 A. WspÓlne 

wymagania i badania 

3, Zalecenia międzynarodowe 

lEC Publication 269-3 (1973) Low -voltage fuses. Part 3: 

Supplementary r e quir ements for fuses for domestic and 

simi lar application s. 

RWPG PC 529075 (13)1.eJl l1H iłJleKTpoycTaHo HOiiHUe . ilpe

)l.OXpaHWTeJlW ~naBKWe pe3160Bhle )1.0 3bO H. CaCTeM8 

jW . TepM~HbI t T eXHW'-I eCKWe Tpe60BaHvUI t VlCnUT <.1. Hl1R 

4. Norrry zagrar,i czne 

NRD TGL 29119/03 Kontak tgecende Niederspannungsger~

te (proj ek t z kwi e tni a 1977 r. ) 

DL - S c hr aubschmelzs icherunsen :?,80 V 
11 

DL - S chmelze i nsat ze. Arten, A.bmessurgen 

5 . Ocena zgodncśc i postanowień n ormy z z aleceniami 

międzynarodowymi i normami za grani cz n ymi . Nom,a j es t 

zgcdna z ww. z aleceniami międzynarodowym i lEC i RWPG, 

z t ym że szereg z"arrionowego prędu cięgłego wkładek t c 

pikow ych jest zgodny t ylko z RWPG . Ponadto r.orma zgod

ni e z RWPG n ie pr z ewiduje wk ładek topikcwych do prac y 

prz y prędz ie stał ym. 

Norma jes t zgodna z ww. n c·rmę z agranicznę TGL. 

6 , Symbo l wyrobu wg SWW - 1131-245. 

7. Autor projektu n orrr.y - Robert Snatschke - Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Elekt:-otechniczne go POlAM

-ELGOS w Czec:howicach-Dziedzicach. 
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