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K kałłł~~-Wymagania i badania techniczne 

1·. \f S T l P 

!~JlL P~zedmiot normy. Przedmiotem normy są wymagania i badania tech­
ni ezn''!< ~ą &dąk zatrzas kowych, zasuwkowych i raatrzaakowo-zasuwkowych.za­
stawkowy@h i bt benkowych. 

. . . 
1a2 • Okrtśl!mlL 

. i 

1 $2@. 1 ~ Kł.6dlp1 zat r za skowe są to kł6clki, których zamknitcie nasttpuje 
samoczynnie , bez użycia kl ucza , po waunitciu pałąka do ~orpusu aż do 
wyczuwal nego opor u. 

. . . 

. . 
1.2.2. Kłódki zas uwkowe są to kłódki, których zamknitcie naattpuje 

przez ws unitcie pałąka do korpusu 1 przesun1tc1e zasuwki kluczem. 
.... ' . . -

1 ~ 2 .) . Kl 6dki zatrzaskowo-zasuwkowe są to kłódki zatrzaskowe zabez -
pieczane dodatkowo przed otwarciem przez przesunitcie za•uwki klucz•m· 

1.2.4. Kłódki zastawkowe są to kłódki, kt6rych · a~chaniza zamykaJący 
posi ada zastawki . 

1. 2.4.1. Kłódki jednozastawkowe są to kłódki, których mechanizm za­
mykający posiada jedną zastawkt• Przykład kłódki jednoza•tawkowej poda­
ny jest na rys . 1. 

1.2.4.2, Kłódki wielozastawkowe są to kłódki, których mechanizm za­
mykający pos iada więcej niż jedną zast awkt• Przykład kłódki wiełozastaw 

· kow(': j podany jest na r ys. 2 . 

1 łt2 ł 5 • Kłódki btbenkowe są to kłódki, których mechanizm zamykający 
posiada btbenek z zastawkami w kształcie wałeczków lub płytek. Przykład 
kłódki bębenkowej podany j est na rys. J. 

1.3. Podział . Ze wzglfdU na konstrukcjt mechanizmu zamykającego,kł6-
dk1 dzieli s i t na: 

-
za trzaskowe jednozastawkowe - J 

zasuwkowe wielezastawkowe -w 
- - -·- - · ·- -- - ·- -·-··-- ··-~ 

za t rza skowo:--zasuwkowe bebenkowe ~ B .. 

Zjednoczenie Przemysłu Oku6 i Instalacji Budowlanych 
··< ' • • 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia dnia 19 czerwca 1965 r. jako 
norma obowiązująca .• zakresie produkcji ocl dnia 1 stycznJa 1966 r. 

· /łton. Polski nr 51 poz. 271/ . · ·· 
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1, 4, Przykład ' oznaczenia 

a/ kł ódld zatrzaskowej t jednozastawkowej - J t wielkość! 40 

KŁÓDKA ZATRZASKOWA J-40 BN-65/5051~01 

b/ kłódki zatrzaskowo-zasuwkowej, wieloz~~tawkowej = w ~ wielkości 55 

KŁÓ4KA ZATRZASKOWO-ZASIDfKOWA W-55 BN- 65/5051-01 

1. 5 , ~~~howani e . Na kłódce naieży umieścić co najmniej nasttpujące 
trwałe i wyraźne znaki: 

a/ wytwórni 

b/ "BN" 

1 JŁ$ Normy związane 

PN<-•64/ B· ,94441 
PN· ·5.3/H·.~{)4607 

PN=61/H-04618 

PN-61/H-04619 

PN-56/H-83221 
PN-56/U-83222 
PN-61/H-84o19 

PN-61/H-84020 

PN-61/n-88027 
PN-56/ll-92201 

PN -56/H-92201y 
PN-57/II-92327 

PN-63/H-92334 

PN-58/H-93208 
PN-53/H-93640 
PN-64/H-93831 
PN-53/H-97005 

PN-64/11-97006 

PN-55/H-97008 

PN-63/H-97018 

- Klucze płaskie do zamknitć btbenkowych 

- Ocena przygot owania powierzchni stali i żeliwa pod 
pokrycia malarskie 

- Badanie grubości powłok m,talowych elektrolityc~. 
Metoda kroplowa 

- Badani e grabości powłok metalowych elektr~tycznych. 
Metoda str umieniowa 

- Żeliwo ciągnione białe. Klasyfikacja 

łeliwo ciągliwe czarne. Klasyfikacja 

- Stal woglowa konstrukcyjha wyższej jakości ogólnego 
przeznaczenia. Gatunki 

- Stal Wtglowa konstrukcyjna zwykłej jalcości ogólnego 
przeznaczenia. Gatunki 

Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki 

- Stal woglowa walcowana. Blachy cienkie do tłoczenia. 
\fymiary 

Stal woglowa walcowana. Blachy cienkie. \Yymiary 

- Taśmy ze stali niskowoglowej 

- Taśmy za s tali woglowej 

- Stal ciągniona. Prtty okrągłe. Wymiary 

- Mosiądz. PrttY 

- Brąz. Drut do wyrobu sprożyn 

- Powłoki ochronne metalowe na wyrobach stal·owych. 
Elektrolityczne powłoki cynkowe 

- Powłoki och~onne metalowe na wyrobach stalowych. 
Elektrolityczne powłoki niklowe jednowarstwowe i w~ 
lowars twowe 

- Powłoki ochronne metalowe. na wyrobach stalowych. 
lUelttrolityczne powłoki kadmowe 

- Powłoki ochronne niemetalowe na wyrobach cynkowychi 
cynkowanych . K;pmversyjne powłoki chromianowe • 

• 



PN~60/M-02104 - Tol~rancje. i pa;owan1e wałków 1 otworów. 
Wałki, otwory l pasowania normalne 

PN-,..58/14·.04251 "" Struktura geometryczna powierzchni. 
Qkreślenie chropowatości 

-,N ... ·64:/);Ico06000 .,.. Pokrycia lakierowe na podlotu żeliwa i stali. 
Wytyczne ogólne projekt owania i oceny wykonania ' 

PN.,.57 /1.fr.,80026 "' Druty stalowa okr,głe pospolitej i zw~kłęj jakości 

PN~55/M~8o057 ~ Drut stalowy sprtżynowy. 

2~ \f{MAGANIA TECHNICZNE 

Rys. 1 

' 

Rys. 2 
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Rys. 3 

\fiel ko6ci zastawkowych 15 20 25 )O 35 
kłódek 
/b/ btbenkowych - 20 25 JO 35 

Średnice pałąka /d/ 3,5 3,5 r., o 5,0 " 5.0 
~ -· 

J 

Kształty korpus 6w i kluc~ 
podano przykładowo 

49 45 50 55 60 7fJ 

4.0 45 50 55 60 ..,. 

690 6 ~ 0 7, 0 7e0 8,0• ~ o 
7 ~0 7~0 8 ~ 0 a.o 10, 0 1 Q ,{ 

Wielkości kłódek jedne go typu powinny być stopniowane .{~ o 10 mm wg 
szeregu podanego " tabliey 1 . ·· 

Liczba charakteryzująca wielko'6 kłódki oznacza szerokoś~ kł ódki/b/ & 
Stosunek wymiarów g i h powinien wynosi6 · od 1 ~ Of8 do 1 g 1 p2• .Dla 

kłódek specjalnych np. motocyklowych 1 r owerowych __ dopuszc za się inny .sto 
sunek tych wymiarów w zależno6ci od f unkcji jaką mają spełn16 . _ 

Tolerancja wymiar6w cztści współpracujących z sobą /pas owanych/ po-
wintla odpowiadać klasie IT- 10 do IT co 12 wg PN-60/M-0~104. - r 

Tolerancja pozostałych. wymiarów w. klasie IT - 14. · 

łłys . 4. Schemat ruchu klu~za, 
pałąka ora z przyłożenia sił 
dla kłódek zastawkowych przy 
s prawdzaniu: a/momentu obro­
t owegn działającego na klucz » 
p~trzebns gG do otwarcia l ub 
zamknitcia kłódki g b/ wytrzy 
małości mechanizmu zamykaniap 
c/ wytrzymałości na rozcią -

gani e 
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(b) 

p 
Rys. 5. Schemat ruchu Jducza, pałąka OIBZ 

przyłożenia sil dla kłódęk btbenkowych 
przy spro.wclza.niu: a/ momentu obrotowego 
działającego na klucz, po~v~i'obnego do 
otwarcia lub zamkntocia kł6dki, b/ wy­
trzy~alości mechanizmu zamykania, .c/wy­
trzymalości na rozciąganie, d/ wytrz~ 

lości mechanizmu btbenka 

2.2. amteriał gł6wnych cztści 

Nazwa 
c z ości 

1 

Korpus 

Pałąk 

Nr 
cztścl 
wg rys. 

1 ... J 

1 

2 

Tablica 2 

Materiał zalecany 

J 

Żeliwo ciągliwe białe wg PN-56/H-8)221 

Żeliwo ciągliwe czarne wg PN-56/B-8)222 

Stal wtglowa walcowana St) wg PN-61/H-84020 

Stop aluminiowy AK 63 wg PN-61/H-88027 

Prtt mositżny profilowany M59 · wg PN-53/H-~0 

Taśma stalowa St1 wg PN-54/H-92327 

Ta~a. stalowa St2 wg PN-63/H-92334 

· Blachy cie~ie do tłoczenia ws PN-56/H-92201 

Drut stalowy NSt4 irg PN-57 /lt-80026 · 

Proty okrągłe wg PN-58/H-93208 ze stali St5 
"g PN-61/H-84020 ~. 

PrttY okrągłe wg PN-58/H-93208 ze stali 25 
wg PN-61/H-84o19 
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de. tablicy 2 

1 2 l 
., 

Klucz ) wg PN-6/ł/B-94441 -
)a Żeliwo ciągliwe białe wg PN-56/H-83221 

Żeliwo cillgliwe czarne wg P~-56/H-8~222 

Blacha wg PI-56/H-92202 -

Tdaaa stalowa St1 wg .PN-54/H-92)27 
--

Btbenek_ 4 Prtt mositżny cillcaiony M59 półtwardy 
we PN-59/H-93640 

' ·. ~ ( ~ . ·' ., ~ j • ·L .: ·. . -~ i/"'•' " -

SprtżJDkl Drut sprfżynowy WI wg 11-55/M-80057 
do kł6clek -

lub-B7 • e2/1- D 
zastąwko-

Drut Bl31 

wych:l bt- Wg PI-64/B-9)8)1 - \ 

. ' 
benkoQch 

~ ' ' .. ··i··: '; - <' ,. 

-

Dopuszcza sit stosowanie aosi«ldzu na korpusy tylko w produkcji· k16-
dek .przeznaczeDJch na eksport i dla prz~mJsłu okrttoweco. 

2-~)~ Wzkóilani~. Surowe pKierzchnie zewnttrzn~ korpusów, palfłk6w 
i kluczy _kl6dek-powiany bJ6 b~z pfknlt6, ·zendr,, zgorzellnJ• .wglfbie4, •Jii*•' · i lanych wad pnierzchaiowych. Ostre kraW<tdzie powlaą , bJ6 
sttpione. Obrołjioae pewierzchaie, powiany bJ6 · p6lgla~1.• lub ·zgrubne, a 
icłJ chropowatoi.4 powiana odpowlada6 nasttpaj,cya WJaagaaioa' 5 + 6 
klasie wg PH-58/11~.04251 dla czt6ci'· wap6łprac~,cycb - sty~Jfli)'Ch sit -
::::;::~o z~ sobflJ ___ co _ ~aj~i~ ) _ kl:a~~-~ ~~~ pozo~talyoh cz~~ci ob~o - . 

O~zyszczeae~ powierzchnie pod pokrJCla malarskie po•iany ódpowiada• · 
II •topniow,i we IH-6)/łl-04697. · 
. . Poszczeg6lae ~odzaje 1· wielkości kłódek powinny by6 prOdukowane . e 
ilości kombinacji zastawek lub profili kluczy pedany~h w tablicy ). 

Zaleca sit pałflki ebrab~ać termicznie, tak aby ich twardo'4 wyno -
silą minimum_~5 uac. 

2.. 1 -~ W kon~:i~ kł6d b beakow .· h. Btbeaek w korpusie ••*• by4 
usytuOW&DJ symetrycznie ~d asyaet~yczaie waglfdem oai kl64ki. , 

Przy asymetrycZDJ• usytuowaniu btbenka zastawki w kształcie walecs­
ka lub płytek powinny byQ umiesacso~e mit(zy btbenkiem a osi, kłódki 
lub przeohoclzl6 przez t, -o6. · : ·· .. - ~ · . 

Zaleca sit w klóclkach" e ·delko,ci powyiej )5 ... !.-.uszcza, .. ~b-tbeae& 
aa~etrycznit izglfClem osi ' korpun. . · ~ _ · 

l zależao,ci octwielko,ci kl6clii, ilo'4 zastawek powiaa.a w~oai,S -
dl~_kl64ek do 35 •• - 4, a dla klód.k powyiej ~5 .. - 5. . 

Iażdy btbenek nie-zależnie _od wielkeści kl6dld powinien posi&da6 kol 
aierz a dlt łatwiejszego wprowadzenia klucza nawlerceale aa czele. 

Obrzeże czoła bfbellka p•wiaao leże6 w jeclne,;ł pluzczrtaie s korpa .. . 
sem)tłód.ki. _ . - · .. .- _·_ ·. - - ~ ~ . . . -.... . ·. · . . · {' . . . 

Btbenek powinien by6 tak osadzony w korpusie, żebJ eweatualnJ luz 
poesłowy btbonka wzglfd.om koppusa nie przeszkadzał w swoboclDJII przesu 
waniu sit ~stawek z btbenka' do korpusu i z powrotem. 

·. 



----------------------B~N~•~6~V~5~9~~1~·~~1---------------------J7 
Przesunitci• płaszczyzny sy.etrii otworu profilowego do klucza wzglt 

dem osi 'btbenka nie powinno przekracza4 0,1 mm. 

2tl~t Wxkonanit k}ód!l zastawkowych. Kłódki . zastawtowe powinny być 
tak wykon~• aby aiejscowe szczeliny ł przestawi•nia krawtdzi styku po­
łówek korpusu nie przekraczały O,J··aa, Polllczenia flitowe _powinny ~ być 
m~cne i sztywne• lo,ce nitów l'cz,cych poszczególne czt,ci kł~ po­
winny mio4 główki sy.etryczn• o jednakowej wJ&okości. S~orznio, na któ­
rych s, osadzone ruchoaae .czpci mechanizmu, powinny by§ tak zanitowane·.­
aby sit nie obluzowały. Prtwadnik do klucza powinien być prostopadły 
do ' plafzczrz~y korpusu k!ódki 1 symetrycznie uaytuow&n1 wzglfdom otwo 
ru & klucza. -

2~4~ - !Yk~a~zeńie. Kłódki powinny by6 zabezpieczone przed korozją 
przez pokrycie ich powłokami elektrolitycznymi lub lakierowanymi o jed­
nolitej barwie. Powłoki ochronne powinny by6 równomiernie rozłożone na 
całej powierzchni, nie powinny sit łuszczyć, tworzyć Ptcherzy 1 odprys-
kó . . . . 

•• . ~ . . · .. ".. . - : .. -·.4'\ .. 

Powłoki lakier~wo · powinny odpowiada6 j lub 4 klasie staranności wy 
konąnia wg PN-~/M-06000. Cynkowe powłoki ochronne powinny być pasywo -
wane w roztworze . chromianów wg PN-63/H-97018. 

Zownttrzne powierzchnie kłód~~ powinny być pokryte jednym z następu-
jących rodzajów powłok: . ' 

korpusy żeliwne - lakierem piocowya, 

korpusy stalowe - lakierem piecowym, 

- powłoką nikl~ w grupie L wg PN-~/H-27006, 

- powłoką cynku o grubo,ci minimua 15 mikronów wg PN~5J/H-97005, 

- powłok' kadmu o grubości ainimum 12 mikronłw wg PN-55/H-910081 

korpusy ze stopa alu•iniowogo - powłoką tlenku, 

- lakierem piecowym, 

korpasy mosi,tno - gładko obrobione i polerowane. 

Pał,ki powinny by6 pokryto jednym z nasttpuj,cych rodzajów powłok: 

- powłoką niklu w grupie L we PN-~/Q-97006, 

- powłok' kadmu o grubo6ci •inimu• 12 •lkrpnów wg PN-55/H-97008, 

- powłok' cynku o grubości miniaum 15 mikronów wg PN-53/R-97005. 

Klucze do kłódek btbenkowych powinny by4 pokryte powłokami wg PN-~/ 
B-94441, a do kłódek zastawkowych jednym z nasttpuj,cych rodzajów po­
włok: 

- po•łoką niklu o grubo6cl alnimua 5 alkroaów 

- powłoką cynku o grubo,ci minima• 7 mikronów 

- powloką tlenkow,. 
Sprtiyny do zastawek oraz wewnttrzne, powierzchnie korpusów kłódek i 

ich cat'cl zaleca sit pokrywać jednya z. nasttpujących rodzajó~ powłoka 

- powłoką kacl•u o grubości minimum 6 aikron6w wg PN-55/H-97008' 

- powłoką cynku o grubości minimum 7 mikronów wg PN-5J1H-97005l 

- kilkuwarstwową powloq z warstą chromu o łącznej grUbości ·· miaimum 
7 mikrpnów wg PN-64/H-97006. 
To ostatnie za~ecenie nie dotyczy korpusów aluminiowych 1 mositźnych. 
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2.5. Działanie~ Działanie mechanizmów kłódek ·oraz wsuwanie i wysuwa 
nie kluc~y do i z ko~pusów powinno być płynne, bez zacitć. i zatarć. 

.. . . . . - . , . 

2 ~ ~ 1-.- Działanie kłódek b be.nko~ · Ćh. Opory mechanizmów kłódki". powin 
ny by :a ie, aby w e ko c momentu obroto,ego dzialaj~cego na klucz, 
potr~ebnego do otwafcia lab zamknitcia kłódki, nie przekroczyła 2 kGcm. 
Pałąk kłódki, po jej otwarciu, pow!nien samoczynnie wysun,ć sit ponad 
eowierzchnit korpusu na wysokość umożliwiając, swobodny ja'o obrót. ~ To 
wymaganie nle dotyczy kłódek o:litbenku usytuówanym ·prostopidler" do -kip-­
runku wysuwa pałłlkA• . . : ~ · - . . .·. .. · ,. 

llucz kłódki btbenkowej zatrz;skowej, po jej otwarciu, powinien sa­
moczynnie wr6cić ~o położenia zerowego. 

. . 
2. . 2 . Działanie kłódek zastawkow ch. Opory mechanizmów kłódki po­

pow nny by takie , aby wielko moment-u obrotoweg<t) działając ego na ~ 
potr zebnego do otwarc ia lub zamknitcia kłódki, niQ przekrouzyła J,5kGcm. 
Paląk kł ódki zatrzaskowej, po jej ~twarciu , powinien samoczynnie wy~~­

ną6 sit ponad powierzchnit korpusu na wysokość umożliwiaJącą swobodny 
jego olłr6t a klucz samoczJilD.ie wrócić do pol:Oż:enia zerowego • . -. .. ~ 

2~6, Wytrzymałość 
. . .· . 

· 2,.6·.1 -ł- . W trz aloś6 kłódek na nie. Pal§k kłódki poddby ob-
clą en u s atycznemu przez o res se un , określone•u w tablicy J nie 
powinien zosta~ wyrwany z korpusu, • kłódka, po usunitciu obci,żenia, 

nie powinna wykazywa6 żadnych uszkodzeń ani zmian wym!arowych a jej me-
chanizm powinien nadal działać sprawnie. . · -

2~ 6-.2 ~ W rz ~loś6 mechan:ł. zm~ zam ani.~. Mechanizmy zamrkania kłó­
dek powinny wytrzyma ilości zamknit i otwarć podane w tabl cy ), po 
wykonaniu których powinny by6 nadal sprawne. 

Tablica J 

Wielkość Minimalna iloś6 ObciąuRte ~ MiatiW.n& iló64.:. 
kł6dek kombinacji zasta- kłódek . . . .. otwar4 ·1-•.01t6 .. 

wek lub profili w kG kł6dek 

u klucza dla kłódek l 
l ~ o l l · l ·l l l l 

.!14 o cO l cO l o 
'~ 

o cO l :s b o 
li .C ~ N O N O .!Ił ~~ N O -=.g . cO (,) O,.llfł O .:d d~ aS u d t.) O .:d o~ 
+)::0. 4) d li~ ...... ~ 4) () +>>- Q)~ .;•.et ..... .d ~~ ID 11 .o "CSIISU 4) cO () .o ::o. ID !!1: .o Ił "' () 

Q) .. () 
liS • Q) ..., ::0. .... ..., ::0. •• cO o .. . Q)..., ~ .... ..., ::0. • N .o .,.., Ul. t= Ul III .o N~ .o ..-,.. IQ .. • IQ • .o 

1 . ,. 2 J 4 5 6 7 8 9 10 

15 - 10 . - J.ooo J.ooo 

20 20 
.. ,. ,. .... . . ,, .... , , .... , .. ... 

)0 150 
25 25 5.000 

s.ooo 7.50~ 10.000 
JO JO 4 12 i ' 

100 200 
J5 J5 . ' 

40 4o 
150 JOO 

45_ 45. ..~łso~ 
? , e:on 10.000 f ? · Ol_l~ 

l' 
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dc.tablicy ) 
1 2 J .. lł 5 Q 7 (f 9 10 

-
50 50 )0.000 ~ . . 7.500 10.000 20.000 

.. 200 400 
55 55 

8 18 
60 -60 500 

250 
70 - -

;J.. OPAKOWANII, PRZECHowYwANI& I TRANSPORT 

;h1~ Opakowan-ie. Opakowania stosowane do pakowania kłód•~ powinny by6 
czyste 1 suche. Kłódki wraz z kluczami należy pakować do opakowań jedno­
stkowych /pudelek~ woreczków/ lub zbi-orczych /kartonów, puciel/ ·a nasttplie 
do opakowań transportowych /skrzynek, pojemników/. 

Citżar brutto skrzynki nie powinien przekraczać 50 kg. W przypa~tach 
uzaę~nionych wata~ interesem gospodarczym! citżar brutto .może być witk­
szy od 50 kg lecz Die powinien przekraczać tlO kg. Opakowania o citżarze 
brutto powyżej 50 kg powinny być zaopatrzone w _uehwJtY umożliwiając! tran 
sport rtczny przez dwie osoby oraz w wyrazny napis informujący o faktycz­
nym cit~arze brutto. Dopuszcza··sit stosOt'anie opakowa4 transportowych ·o 
ci. tżar!le brutto witkszp od 80 kg !ecz tylko w przypadkach uzgodnienia tych 
citżarów pomitdzy !dbioreą a dostawcą. . . . . . -· .:. · . . 

~Na opak•wa~iu jednostkowym lub zbiorczym należy umieścić trwały i wy -
rat~y napis zawierający co najmniej: 

a/: nazwt wytwórni i znak towarowy -

b1 oznaczenie wg 1.4. 
e/ cent detaliczną 

d/ znak jakości /o ile został przyznany/ 

;_-. a ponadto na opakowaniu zbiorczym 

e/ ·liczbt sztuk kłódek. 

Natomiast Da opakowaniu transportowym /skrzynkach/ oprócz napisu zawie 
rającego dane wymienione w wierszu a/, b/ i e/ należy poda6 citżar brutto 

·w kg. . 
W jednorazowej dostawie o ilości nie przekraczającej 5.000 szt. - w 

prz7pad.ku kłódek btbenkowych do wielkości 45 mm 1 )0.000 szt. - w przypad 
ku kłódek btbenkowych wielkości powyżej 45 mm, nie powinny sit powtarza6 
kłódki o tej samej kombinacji zastawek i klucza /kluczem jednęj k16dki ma 
powinno sit otworzy.S pozostałych/. ·- ~ .· 

Natomiast w jednorazowej dostawie o ilości przekraczającej 5.000 szt.­
w przypadku kłódek btbenkowych do wielkości 45 mm i )0.000 szt. - w przy 
padku· klódek btbenkowych wielkości powyżej 45 mm, mogą sit powtarzać kłód 
ki o tej samej kombinacji zastawek i klucza, pod warunkiem, że nie btdzie 
ich wlteej jak dwie /jednym kluczem nie ~owinno otworzyć sit wiocej ~ jak 
dwle kłódki/. ~ · · · _ _ 

W jednorazowej dostawie kłódek zastawkowych, iloś6 klódek o tej samej 
kom~inacji zastawek lub profilu klucza powinna by6 możliwie jak najmniej­
sza /jednym kluczem powinno sit otworzyć jak najmniejszą ilość kłódek/. 



10 DN-65/5051-01 

).2. PrzechowyWanie. Kłódki w opakowaniu \Yg ).1. powinny być przecho­
wywane w suchych pomieszczeniach, z dala od materiałów chemicznych dzia­
łających na nie korodująco. Skrzynki powinny byó ułożone na regalach 
lub podkładach. 

J.). Transport. Kłódki w opakowaniu wg ).1 . powinny być przewożone 
czystymi, suchymi, krytymi środkami transportowymi, zabezpieczonymi pr3d 
przenikaniem opadów atmosferycznych do wnętrza . 

Skrzynki powinny być tak układane, aby ~ dluższe ich boki były r6wnole­
gle ~do kierunku jazdy oraz powinny tworzyć jedną zwartą całość, zabezpie 
czoną przed przesuwaniem się w czasie przewozu. 

4. DADANIA TECHNICZNI 

4.1. Rodza.1e badań • W celu stwierdzenia zgodności partii kłódek z wy 
maganiaml normy należy pr~eprowa.dzić nast~pujące badania: 

a/ sprawdzenie opakowania, •· 

b/ sprawdzenie wymiarów, 

c/ sprawdzenie wykonania, 

d/ sprawdzenie wykończenia, 

e/ sprawdzenie działania, 

t/ spralrdzenie wielkości momentu obrotowego działającego na klucz, po­
trzebnego do otwarcia lub zamknitcia kłódki, 

g/ sprawdzenie wytrzymałości kł6dek· na rozciąganie, 

h/ sprawdzenie wytrzymałości mechanizmu zamykania. 

4.2. \fielkość i skład partii. Przed przy~tąpieniem do badań, kłódki 
jednego ~odza]u, odmiany i wielkości należy podzielić na partie nie prze 
kraczające LH).OOO szt. 

~J. f obie r anie p~óbek. Do badań wg 4.1. należy pobrać z partii w spo 
s6b losowy liczbę kłódek określoną w tablicy 4 kolumnie J. 

Tablica 4 

- Liczba kłódek Liczba sztuk Największa łączna ilość kłódek 
w partii kłódek w prÓbce niezgodnych z wymaganiami normy 

pobranych do w próbce, przy której należy je-
powyżej do badań szcze uznać partit za zgodną z 

WYDJat!&niami normy 
1 2 3 4 

160 10 o 
.160 6)0 15 1 

630 2500 4{) 2 

2500 6)00 60 3 

6300 16000 100 "5 

1600~ .. 4<>000 150 6 
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j-.4. Opiw bada6. 

4 . 4 .1. Sprawdzenie opakowania przeprowadza sit na zgodność z wyma­
ganiami J.1. 

4. 4 ~ 2• Sprawdzenie :1 wymiar6w przeprowadza sit narztdziami pomiaro -
wymi lub sprawdzianami na zgodnoś6 z Wl~agaaiami 2.1. 

4 . 4.J . Sprawdzenie wykonania przeprowadza sit przez ogltdziny nie­
uzbroj enym okiem na zgodnołć z wymagbD~ 2.3. Twardoś6 pałąka należy 
sprawdzi~ jedną ze znanych metod pomiaru twardości . 

. . 
4~ 4 .4~· .· serarizenie Wlkończenl~ przeprowadza sit przez ogltdziny 

nieuzbrojo~ym okiem na zgodnośĆ z 2.4. Grubość powłok galwanicznych 
sprawdzać należy metodą kroplową wg PN-61/H-o4618 lub metodą strumie -
niową wg···»N- 61/H-o4619. Dopuszcza sit sto~pwanie nieniszczących metod 
pomt.u:u g~~ boś~. ~- ~ powłok ~a pomocą pr!yrządów opartych na zasadzie e lek 
tromagrietycżnej . · . _. l j . , 

4~ 4 . 5~ · Sprawdzenie działania przeprowadza sit na zgodnośa z wymaga 
niaiil 2.5. 

4~4:6~ Serardzenie wielkości momentp obrotowego dzi~ającego na~~. 
potrzeb!legP d q ,ot.-.aroi.a .. l.~b , ~auakni.tcia .kl6d.ki . dokonać należy· pr?.y pomu 
cy dyniaómitrów~Iub innych ' prz~rzą~ów umożliwiającyc~ ustalenie momen-
tą obrotowego na zgodność z wymaganiami 2.5. - . 

Schemat -obrazuj,cy pr.&yłotenie sił na uchWJc~e klucza przedstawiony 
je&~ na rya. · 4a i 5a. Iloczyn wielkości siły 11 i promienia, na kt6 -. t': • ' rym-- ta siła clziala, da 1rartość moment·u obrotowe'go. 

• l ~ • • .."_ 

.·. .. , ... 
4 : 4~ ~ s· ra.;.dzenie " tr~· ... loŚ~i kłódek ~a rozci anie przeprowadza 

sio na mas~ynle wytrzymał o ciowej na zgodno z wymaganiami 2~6.1. 
~ Schemat obrazuj,cy przyłożenie obci,żenia l pokazany jest na rys. 

4o ~ 5c. 

sit w przyrz,dach na zgodno z wymaganiami 2. 
me~hanizmu zamykania kłódek zastawkowych i btbenkowych zastawkowych po · 
wiDna Gdbywa& sit w warunkach nasttpujących: 4 klucz powinien cyklicz -
nie zamyka6 i ot!ierać zaczep pał,~a z maksJmalną cztstotliwości' 60 
zamknit6 l - otwarć na minutt, przy czym po każdym otw~rciu kł6dki powi-
nien n~at,pić wysuw 1 wauw4 pał,ka. . · . 

Próba wytrzymałości mechanizmu zamykania kłódek zastawkowych i bt­
benkfwyCh zatrzaskowyeh powinna sit odbywać przy maksymalnej cztstotll 
wości 100 cykli /zamknitć i otworó!/ na minutt, przy czym po _ każdym 
otwarciu kl6dk1 powinno. nastąpić za~rzaśniłci! pałąka. 

Rr6ba wytrzymałości mechaniz~u zamykania k~ódek wielozastawkowych 
zattzaskowo- zasuwkowych powinna- sit odbtrać przy cztstotliwości maksi­
mum 40 cykli na mintltf, przy czym po każdy'C otwarciu kłódki : powinno 
nast,pić zatrzaśudtcfe· pałąka a nast~pnie przesunitGie klucz6m zasuwkL 

frÓo; wytrzymał!ŚCl mechanizmu bfbe~ka mając. D! celu sprawdzenie ' 
odpornosoi na śćier~ie z .. tawek i ••połpracującego z nimi klucza oraz 
sprawd~ie w~t.rzym&łości spr~źynek~ naleiy " przepr~wadzać przeź wsuwa­
nie i wysuwani& klucz~;~o i z bębenka z maksymainą -cz~st~~liwością '6ó r::li ' i - t'- . ~ . "' " .. . . -cy-. na; lll nu t· . :. · . · : . ... · . . . · .. · · . - ~· : 

- · :sćhematy "{dtowe obraz~ją~e p~~zczeg6lne r~chy kluc~y i pałąkó~ do 
w/w~prób pokazane są na rys. 4b, 5b i 5d. 
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4.5. Ocena wyników bada6 

4.5.1. Ocena kłódki. Badaną kłódkt należy uznać za niezgodną z wyma­
ganiami normy jeŚli nie przej~zie choćby przez jedno z badań wg 4.1. b• 
+h z wynikiem dodatnim. 

Kłódka niezgodna z jednym z wymagań nie powinna być poddana dalszym 
badaniom. 

4 •• 2. Ocena artii. Partit kłódek należy uznać za zgodną z wymaga-
niami normy je li liczba kłódek niezgodnych z wymaganiami normy nie 
jest witksza od podanej w tablicy 4 kolumnie 4. 

4~6. Zaświadczenie o zgodności p~rtii ~ •Ym~ganiami nor!f.Na żądanie 
zamawiającego podane w zam6wieniu, wytw6rea powinien wystawić zaświad 
czenie stwierdzające zgodność partii kłódek z wymagani.ai . no~y. 

W zaświadczeniu powinny być podane wyniki przeprowadzonych badań. 

K O N I E C 

Informac a dodatkowa 
do BN- 5 5051-01 

Normy zagraniczne 

1. CSN 967700 z 1953 r. Visaci zamky. Prehled 

2. CSN 967701 z 1960 r. Visaci zamky 

3. CSN 967721 z 1953 r. Visaci zamky lehke 
4. CSN 967722 z 1953 r. Visaci zamky zvlost lehke 

5. CSN 967723 z 1953 r • Visaci zamky dosicke tezke 

6. CSN 
. 

967724 z 1953 r. Visaci zamky dosicke lehke 

T, .CSN 967725 z 1953 r. Visaci zamky dosicke s płochym kUcem 

8. CSN 967726 z 1953 r. Visaci zamky dosicke s płochym ohoustrannym 
łclicem 

9. CSN 967727 z 1953 r. Visaci zamky bęzpecnostni 

10. CSN 967728 z 1953 r. Visaci zamky hruskove 
11. CSN 967729 z 1956 r. Visaci zamky vlozkove 

12. DIN 7465 z 1943 r. Vorhlngeschl~sser 


