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1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i badania tech-
niczn- kiddek zatrzaskowych, zasuwkowych i rzatrzaskowo-zasuwkowych,za-
stawkowysh i bgbenkowych.

1,2, OkreSlenis

1§2§1; Klédkimgatrzaskowa sg to ktédki, ktérych zamknigcie nastepuje
samoczynnis, bez uzycia klucza, po wsunigciu palgka do korpusu az do
wyczuwalnego oporu.

-~

1,2,2. Kiédki zasuwkowe 53 to'klédki; ktérych zamknigcie nastgpuje
przez wsuniecie palgka do korpusu i przesunigcie zasuwki kluczem.

1;2;3; Kt édki zatrzaskowo-zasuwkowe sé to kiédki zatrzaskowe zabez -
pleczane dodatkowo przed otwarciem przez przesunigcie zasuwki kluczem.

1,2,.4. Ktédki zastawkowé sg to kilddki, ktérych‘néehanizn zamykajgcy
posiada zastawki.

1,2, 4014 Kiédki jednozastawkowe sg to kiédki, ktérych mechanizm za-
mykajgcy posiada jedng zastawkg. Przyklad kiddki jednozastawkowej poda-
ny jest na rys. 1. .

13234,2; Kiédki wielozastawkowe sg to kiédki, ktérych mechanizm za-
mykajacy posiada wiecej niz jedng zastawkg. Przyklad kiédki wielozastaw
- kowej podany jest na rys. 2. ;

1;2;5; Kiédki bgbenkowe sg to kiédki, ktérych mechanizm zamykajgcy
posiada bgbenek z zastawkami w ksztalcie waleczkéw lub plytek. Przyklad
kt6dki bebenkowej podany jest na rys. 3. ,

1,3. Podzial. Ze wzgledu na konstrukcj¢ mechanizmu zamykajgcego,kté-
dki dzieli sig na: - : "

-

z;trzaskowe jednozastawkowe = J

zasuwkowe wielozastawkowe ~ W

g g 2
zatrzaskowo=zasuwkowe bebenkowe =~ B
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144 Przyklad oznaczenia

a/ kiédki zatrzaskowej, jednozastawkowej = J, wielko&éi 40

KLODKA ZATRZASKOWA J~40 BN~65/5051-01

b/ kiédki zatrzaskowo-zasuwkowej, iieloz&stawﬁowaj = W, wielkodci 55

KLGSKA ZATRZASKOWO-ZASUWKOWA W-55 BN-65/5051-01

1.5. €schowanis.

Na kiédce nalezy umieécié co najmniej nast gpujace

trwale 1 wyrazZne znaki:

a/ wytwérni

b/ "BN"

1.6, Normy zwigzane

PN-64/B--944h1
PN-53 /H 204607

PN-£1/H~04618
PN-61/H-04619

PN=-56/H=-83221
PN-56/1=83222
PN-61/H-84019

PN-61/H-84020

PN-61/1-88027
PN-56/H-92201

PN-56/H-92208
PN-57/11-92327
PN~63/H-92334
PN-58/H-93208
PN-53/H~-93640
PN-64/H-93831
PN-53/H-97005

PN-64/H-97006

PN-55/8-97008

PN-63/H-97018

-

Klucze plaskie do zamknigé bebenkowych

Ocena przygotowania powierzchni stali i Zeliwa pod
pokrycia malarskie

Badanie gruboSci powlok metalowych elektrolitycmych.
Metoda kreoplowa

Badanie gruboSci powlok metalowych elektrolitycznych.
Metoda strumieniowa

Zeliwo ciagnione biale. Klasyfikacja
feliwo ciggliwe czarne. Klasyfikacja

Stal weglowa konstrukcyjha wyzszej jakoéci ogdélnego
przeznaczenia. Gatunki

Stal weglowa konstrhkayjna zwyklej jakodci ogdélnego
przeznaczenia. Gatunki

O0dlewnicze stopy aluminium. Gatunki

Stal weglowa walcowana. Blachy cienkie do tloczenia.
Wymiary _
Stal weglowa walcowana. Blachy cienkie. Wymiary

Tadmy ze stali niskowgglowej

Tadmy za stali weglowej

Stal ciggniona. Prety okrggle. Wymiary
Mosiagdz. Prety
Brgz. Drut do wyrobu sprezyn

Powlokl ochronne metalowe na wyrobach stalowych.
Elektrolityczne powloki cynkowe

Powloki ochronne metalowe na wyrobach stalowych,
Elektrolityczne powloki niklowe jednowarstwowe i wie-
lowarstwowe .

Powloki ochronne metalowe na wyrobach stalowych.
Elektrolityczne powloki kadmowe

Powloki ochronne niemetalowe na wyrobach cynkowychi
cynkowanych. Kgnwersyjne powloki chromianowe.
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PN-60/M~02104
PN--58/M--04251
PN--64/M--06000

PN-57/M-~80026
PN-55/M-80057

=

2,1, Wymiary

Tolerancje i pasowanie walkéw i otworéw.
Walki, otwory ; pasowania normalne

Struktura geometryczna powierzchni.
Okreélenie chropowatosci

Pokrycia lakierowe na podlozu Zeliwa i stali.
Wytyczne ogbélne projektowania i oceny wykonania

Druty stalowe okrggle pospolitej i 2wyklej jakodci
Drut stalowy sprezynowy,

2, WYMAGANIA TECHNICZNE

charggtggxstxczné ﬁ mm

Rys. 1

Rys. 2
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wg PN-64/B-94441

Ksztalty korpusbw i klueczy
podane przykiadowo

bH12 Rys.} i

Ydblica 1"

WielkoSci|zastawkowych | 15 20§ 25 130 35 !43 i 45 450 55 {60 70
ktédek

/b/ bebenkowych |- | 20}25 |35 ] 35 {40 { 45 {50 |55 |60 |-~
' : 6,0 6,0 0 1] 018¢
érednice palqka. /d/ 3!5 315 !“IO 5!0 5'0 7:0 ?:0 g:O gio 13.'0 %},ﬂ

e, . i

WielkoSci klédek jednego typu powinny byé stOpniowane ‘co 10 mm wg
szeregu podanege w tablicy 1.
Liczba charakteryzujgsa wielko$é klédki oznacza szerokodé kiédki/b/.
Stosunek wymiaréw g i h powinien wynosié od 1 ; 0,8 do 1 ¢ 1,2. .Dla
kiédek specjalnych np., motocyklowych i rowerowych dopuszcze sig inny sto
sunek tych wymiardw w zaleinofci od funkeji jaks majg spelnil.
. Tolerancja wymiardw czgSci wspélpracujgcych z sobg /pasowanych/ po-
winna odpowiadaé klasie IT - 10 do IT = 12 wg PN-60/M-02104, .
Tolerancja pozostalych wymiaréw w klasie IT - 14,

Rys. 4. Schemat ruchu klucza,
palaka eraz przylozenia sil
dla kiddek zastawkowych przy
sprawdzaniu: a/momentu obro-
towego dzialajgcego na klucz,
petrzebnege do otwarcia lub
zamknigcia kiédki, b/ wytrzy
malosci mechanizmu zamykania,
¢/ wytrzymalodci na rozcig -
ganie
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Rys.5. Schemat ruchu klucza,palgka omz
przylozenia sil dla klédek bLegbenkowych
przy sprawdzaniu: a/ momentu obrotowego
dzialajgcego na klucz, potbsecbnego do
otwarcia lub zamknigcia kidédki, b/ wy-

@

P
ZT\\\)
| o

(6)

trzymatodci mechanizmu zamykania, c/wy-
trzymaloéci na rozcigganie, d/ wytrzyma-
toéci mechanizmu bgbenka

2.2, iaterial gléwnych czeéci

Tablica 2

Nazwa
czesel

Material zalecany

3

Korpus

‘Blachy cienkie do tloczenia wg PN-56/H-92201

Zeliwo ciggliwe biale wg PN~-56/H~-83221

Zeliwo ciagliwe czarne wg PN-56/H-83222 |
Stal weglowa walcowana St3 wg PN~61/H-84020
Stop aluminiowy AK 63 wg PN~-61/H~88027

Prgt mosigzny profilowany M59 wg PN~53/H~§%h01‘
Tadma stalowa St1 wg PN-54/H-92327
Tasma stalowa St2 wg PN-63/H-92334

Palgk

Drut stalowy NStk kg PN-57/M-80026

Prety okragle wg PN-58/H-93208 ze stali St5
wg PN-61/H-84020 .

Prety okiggle wg PN~58/H~93208 ze stali 25
wg PN-61/H-84019
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dc. tablicy 2

Klucz 3 wg PN-64/B-94441 :

3a Zeliwo ciggliwe biale wg PN~56/H~83221
' Zeliwo ciggliwe czarne wg PN-56/H-83222
Blacha wg PN-56/H-92202

Ta$ma stalowa 8t1 wg PN-54/H-92327

ngének[ 4 Prot mosiginy ciggniony M59 péitwardy
wg PN-59/H-93640

Sprezynki | Drut spreiynowy WI Wg rn-ss/u-80057

do kitédek Drut BK31 lub B7 = C2/1 = D

zastawko-
wych:L be- wg PN-64/0-93831

benkowych

Dopuszcza si¢ stosowanie mosigdzu na korpusy tylko w produkcji kié-
dek przeznaczenych na eksport ; d;g przemysiu okrgtowego.

2:3: Wykonanie. Surowe powierzchnie zewngtrzne korpuséw, palgkéw
i kluczy kiédek powinny byé bez pgknigé, zendry, zgorzeliny, wglebied,
wzfodzedA 1 innych wad powierzchniowych. Ostre krawgdzie powinny byé
stepione. Obrogione powierzchnie powinny byé pélgltadkie lub zgrubne, a
icl chropowatos¢ powinna odpowiadaé nastgpujgcym wymaganiom: 5 ¢ 6
klasie wg PN-58/M-04251 dla czefici wspélpracujgcych stykajgeych sig bem
podrednio ze sobg; co nadnniej 3 klasio dla pozosta!ych czgﬂci obro -
bionych. :

Ogzyszczone. powierzchnie pod pokrycia nalarskie powinny odpotiadné
II stopniowi wg PN-63/H-04607.
.. Poszczegélne rodzaje i wielkofci kiddek powinny byé produkowane o
ilodci kombinacji zastawek lub profili kluczy pedanych w tablicy 3.

Zaleca sig palgki ohrabiaé ternicznie, tak aby ich twardoﬁé wyno -

sila minimum 45 HRC.

2%2:1% kaonanie kiédek bebenkowych. Bgbenek w korpusie moze byé
usytuowany symetrycznie bgds asymetrycznie wzgledem osi kidédki.

Przy asymetrycznym usytuowaniu bgbenka zastawki w ksztalcie walecz-
ka lub piytek powinny byé umieszczone migdzy bebenkiem a osig klédki
lub przechodzié przez tg o, _

Zaleca sig w kiédkach o wielkodci powyiej 35 am ,uliesz¢=a6 ‘bgbenek
asymetrycznie wzgledem osi korpusu.

W zaleinofci od_wielkofci kiédki, ilo#é zastawek powinna wynosié
dla _kkbédek do 35 mm - 4, a dla klédek powyiej 35 mm - 5,

lazdy bgbenek niezaleinie od wielkeAci kidédki powinien posiadaé kel
nierz a dla latwiejszego wprowadzenia klucza nawiercenie na czole.

Obrzeze czola bgbenka powinno lezeé w jednoj plaszczyiaio z korpu -
sem kiédki.

quenek pouinten byé tak osadzony v korpusie, zoby ewentualny luz
poosiowy bgbenka wzgledem koppusa nie przeszkadzait w swobodnym przesu
waniu sig zastawek z bgbenka do korpusu i z pewrotem.
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Przdsunigcie ptaszczyzny symétrii otworu profilowego do klucza wzgle
dem osi bgbenka nie powinno przekraczaé 0,1 mm,

2;3.2; Wykonanie kiédbk zastawkowych., Kiddki zastawkowe powinny byé
tak wykonane aby miejscowe szczeliny i przestawisnia krawgdzi styku po-
téwek korpusu nie przekraczaly 0,3 mm. Polgczenia hitowe powinny - byé
mecne i sztywne. Kodce nitéw lgczgeych poszczegdlne czedci kiédki po-
winny mieé gléwki symetryczne o jednakowej wysokosci. Sworznie, na kté-
rych sg osadzone ruchome czeéci mechanizmu, powinny byé tak zanitowaney
aby sig nie obluzowaly. Prowadnik do klucza powinien by¢ prostopadly
do plaszczyzny korpusu kiédki i symetrycznie usytuowany wzgledem otwo
ru dla klucza. :

-

2.4, Wykoficzenie. Kiédki powinny byé zabezpieczone przed korozjg
przez pokrycie ich powlokami elektrolitycznymi lub lakierowanymi o jed-
nolitej barwie. Powloki echronne powinny byé réwnomiernie rozloZone na
eztaj powierzchni, nie powinny sig luszczyé,_tworzyé pgcherzy i odprys-
kow. s : o & ; : " N . ) . E R et

Powloki lakierawe ' powinny odpowiadaé 3 lub 4 klasie starannofci wy
konania wg PN~-64/M-06000, Cynkowe powloki ochronne powinny byé pasywo -
wane w roztworze.chromianéw wg PN-63/H~97018.

Zewngtrzne powierzchnie kidédek powinny byé pokryte jednym z nastepu-
jacych rodzajéw powlok: )

korpusy zeliwne - lnkiérem piecowynm,

korpusy stalowe - lakierem piecowym,

- powtoks niklw w grupie L wg PN-64/H-97006,

~ powloka cynku o grubodci minimum 15 mikrondw wg PN=53/H=97005,
o grubodci minimum 12 mikrondw wg PN-55/H~97008;

korpusy ze stopu aluminiowego ~ powlokg tlenku,

- powlokq kadmu

- lakierem piecowym,
korpusy mosigine - gladko obrobiene i polerowane.
Patgki powinny byé pokryte jednym z nastgpujgcych rodzajéw powlok:
-~ powlokgq niklu w grupie L wg PN-64/H-97006,
- powlokq kadmu o grubofci wminimum 12 mikrpnéw wg PN-55/H-97008,
- powtokg cynku o gruboci winimum 15 mikronéw wg PN-53/H-97005.

Klucze do ktédek bgbenkowych powinny byé pokryte powlekami wg PN-64/
B-94441, a do klédek zastawkowych jednym z nastepujgcych rodzajéw po-
wiok:

- powloksg niklu o gruboéci minimum 5 mikrondw
-~ powloks cynku o grubofci winimum 7 mikronéw
-~ powloky tlenkowy.

Spreiyny do zastawek oraz wewngtrzne powierzchnie korpuséw kiédek i
ich czgéci zaleca sig pokrywaé jednym z nastgpujgcych rodzajéw powkok:

- powtokg kadmu o grubedci minimum 6 mikrondw wg PN-55/H-970083 -
- powlokg cynku 0 grubo$ci minimum 7 mikronéw wg PN-537H-=97005%

- kilkuwarstwowg powloksg z warstwg chromu o lgcznej grobosci =~ minimum
7 mikrpnéw wg PN-64/H~97006. . '
To ostatnie zalecenie nie dotyczy korpuséw aluminiowych i mosiginych.

-
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2.2; Dziatanie. Dzialanie mechanizméw kiédek oraz wsuwanie i wysuwa
nie kluczy do i z korpugéw powinno byé'piynne, bez zacigé i zataré.

2, ;1; Dziatanie kibdek b benkoixéﬁ;

ny by% Eaﬁle, aby wielko3¢

wymaganie nie dotyczy kiddek o
runku wysuwu palgka.
Klucz kiddki begbe

moczynnie wrécié do poloZenia zerowego.

55 Dzialﬁnié kilddek zastawkowych.

2.9 ¥

powinny byé takie, aby wielko

Opory mechanizméw kiddki powin
L ¢ momentu obrotowego dzialajgcego na  klucz,
potrzebnego do otwarcia lub zamknigcia kiédki, nie przekroczyla 2 kGem.
Palgk kiédki, po jej otwarciu, powinien samoczynnie wysungé sig ponad
powierzchnig korpusu na wysoko$é umozliwiajacg swobodny jege obrét.” To

bebenku usytuowanyu prostopadle’do 'kip-

nkowegj zatfziskowed, po jej otwarciu; powinien sa-

Opory mechanizméw kiédki po-

momentu obrotowege dzialajgcego na Klucy

potrzebnego do otwarcia lub zamknigcia kiédki, nis przekroczyla 3,5kGem.
Palgk klédki zatrzaskowej, po jej otwarciu, powinien sameczynnie wysu-
naé sig ponad powierzchnig¢ korpusu na wysokofé umozliwiajgeg  swobodny
jego obrét a klucz samoczynnie wrécié do poioZenia zerowego.

2;6§ Wxtrzimﬁioéé

2,641+ Wytraymalosé kiédek na

iR

cigzeniu statycznemu przez okres

rozci

B’U seiuna ’

okresSlonemu w tablicy 3 nie

nie. Palgk kiédki poddany ob-

powinien zostaé wyrwany z korpusu, & kidédka, po usunigciu
nie powinna wykazywaé Zadnych uszkodzefi ani zmian wymiarowych a jej me-

chanizm powinien nadal dzialtaé sprawnie.

obcigzenia,

2,6.2, Wytrzymalobé me chani.zmu zamykania, Mechanizmy zamykania k1é-

E__ﬁ_z_”“_u___._m__*zxi_“m_

dek powinny wytrzymaé ilosci zamknigé i otwaré podane w tablicy 3, po
wykonaniu ktérych powinny byé nadal sprawne.

Tablica 3
TN Py i a:
Wielko&é Minimalna ilo&é Obcigzenis " Minimalna ilofé-
klédek kombinacji zasta- kidédek = .|.etward i_zamknigé
-t wek lub profili w kG klédek
‘ E; klucza dla kiédek a
£.05 Tas e [3 1o T3s [2: |5 [3
s | 8 |o&_[sE o |8% 8 |s8 |2 _ |B%
i @ g x )~ kg QO P ™ @ Bl -~=q @
gh ..g' '83%:‘}3?’ .%‘;t gg .g'l '§ﬁ0 o aqQ .a?
S -t mmEf =03 |2 N 2 2RElFRE|S
1 1 2 3 4 5 6 { 8 2 10
15 - 10 ~ 3,000 1 3.000
20 20
30 150
25 25 5,000 ' '
' 5,000 { 7.500 |10.000}
30 30 4 12 g '
100 200
35 35 '
40 40 :
150 300 : : .
45 45 130, 7.500110,000 ) 2 004
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. : ‘ : , ; dc.tablicy 3
T 1 2 3 ) 5 13 yd g 51 10 |

50 5¢ 30.000y . . . 7500 10.000B20.000n
: - 200 400
55 | 55 ‘ NS P
8 | 18
690 60 500
250
0 | - -

3 QPiKOW&EIB. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

31, Ogakownnie. Opakowaniu stoaowane do pakowania kidédek powinny byé
czyste 1 suche, Kiédki wraz z kluczami naleizy pakowaé do opakowafd jedno-
stkowych /pudelek, woreczkéw/ lub zbiorczych /kartondw, pudeil/ a nastepuie
do opakowad transportowych /skrzynek, pojemnikéw/,

Cigzar brutto skrzynki nie powinien przekraczaé 50 kg. W przypadkach
uzasadnionych wasnym interesem gospodarczym, cigZar brutto moze byé wiegk-
szy od 50 kg lecz nie powinien przekraczaé éo kg. Opakowania o cigzarze
brutto powyiej 50 kg powinny byé zaopatrzone w uchwyty umezliwiajgce tran
sport rgczny przez dwie osoby oraz w wyraZny napis informujgey o faktycz-
nym cigzarze brutto. Dopuszcza sig stosowanie opakowah transportowych o
cigiarze brutto wigkszym od 80 kg lecz tylko o przypadkach uzgodnienia tydh
cigzardw pomigdzy gdbioreg a dostawcq.

_Na opakewaniu jednostkowym lub zbiorczym nalezy nmiascié trwaly i wy -
razgy napis zawierajgcy co najuniej:

&/ nazwe wytwérni i znak towarowy

b7 oznaczenie wg 1.4.

¢/ ceng detaliczng

d/ znak jakoéei /o ile zostal przyznany/
~. & ponadto na opakowaniu zbiorczym

e/ liezbe sztuk klédek.

Natomiast na opakowaniu transportcvym /skrzynkach/ oprécz napisu zawie
rajgcegoe dane wymienione w wierszu a/, b/ i e/ nalezy podaé cigzar brutto
‘w kg,

W jednorazowej dostawie o ilofci nie przekraczajqcej 5.000 szt, - w
przypadku kiédek bgbenkowych do wielkoSci 45 mm i 30.000 szt. - w przypad
ku klédek bgbenkowych wielkosci powyZej 45 um, nie powinny sig powtarzaé
kté6dki o tej samej kombinacji zastawek i klucza /kluczem jednej klédki nie
_powinno sig otworzyé pozostalych/.

Natomiast w jednorazowej dostawie o ilosci przekraczajqcoj 5 000 szt -
w przypadku klédex bgbenkowych do wielkofci 45 mm i 30.000 szt. - w przy
padku' ktédek bgbenkowych wielkoSci powyzej 45 mm, mogg sig powtarzaé kiéd
ki o tej samej kombinacji zastawek i klucza, pod warunkiem, Ze nie bgdzie
ich wigcej jak dwie /jednym kluczem nie powinno otworzyé sig wiecej  Jjak
dwie klédki/. _

W jednorazowe] dostawxa kldédek znstawkowyeh, ilo§é kiédek o tej same J
kombinacji zastawek lub profilu klucza powinna byé mozliwie jak najmniej-
gza /jednym kluczem powinno sig otworzyé jak najmniejszg ilosé kiédek/.

-
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3.2, Przechowywanie. Kiédki w opakowaniu wg 3.1, powinny byé przecho-
wywane w suchych pomieszczeniach, z dala od wmateriaiéw chemicznych dzia-
tajgcych na nie korodujgco. Skrzynki powinny byé uloZone na  regalach
lub podkladach.

3.3. Transport, Kédki w opakowaniu wg 3.1. powinny byé  przewoione
czystymi, suchymi, krytymi Srodkami transportowymi, zabezpieczonymi prmd
przenikaniem opaddéw atmosferycznych do wnetrza.

Skrzynki powinny by¢ tak ukladane, aby diuizsze ich boki byly rdéwnole-

gte do kierunku jazdy oraz powinny tworzy¢ jedng zwarta caloéc. zabezpie
czong przed przesuwaniem slg w czasie przewozu.

4. BADANIA TECHNICZNE

4,1, Rodzaje badafi + W celu stwierdzenia zgodnosci partii klédek z wy
maganiami normy nalezy przeprowadzié nast@pujqce badania:

a/ sprawdzenie opakowania, .

b/ sprawdzenie wymiardéw,

¢/ sprawdzenie wykonania,
d/ sprawdzenie wykohczenia,
e/ sprawdzenie dzialania,

£/ sprawdzenie wielkoSci momentu obrotowego dzialajgcego na klucz, po-
. trzebnego do otwarcia lub zamknigcia kiédki,

g/ sprawdzenie wytrzymaloSci kiédek na rozcigganie,
h/ sprawdzenie wytrzymatoSci mechanizmu zamykania.
| 4,2, Wielkodé i sklad part ii. Przed przystapieniem do badad, kidédki

jednego rodzaju, odmiany i wielkoéci nalezy podzielié na partie nie prze
kraczajgce 40,000 szt.

4;2. Pobieranie pribek. Do badah wg 4.1. nalezy pobraé z partii w spo
séb losowy liczbe kldédek okreslong w tablicy 4 kolumnie 3.

Tablica 4
Liczba kiddek Liczba sztuk Najwigksza laczna iloéé klédek
w partii ktédek w probce | niezgodnych z wywaganiami normy
pobranych do w prébce, przy ktérej naleiy je-
powyzej do . badafi szcze uznaé partig za zgodng z
wymaganiani normy
1 2 3 , " _
160 10 0
160 630 15 1
630 2500 40 2
2500 6300 60 3
6300 16000 100 5
16009 . 40000 150 6
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4.4.1., Sprawdzenie opakowania przeprowadza sig¢ na zgodnosé z wyma-
ganiami 3,1,

4.4;2; Sprawdzenie . wymiaréw przeprowadza sig¢ narzedziami pomiaro -
wymi lub sprawdzianami na zgodno$é z wymagamiami 2.1.

4.4.3; Sprawdzenie wykonania przeprowadza sig przez ogledziny nie-
uzbrojounym okiem na zgodnosé z wymaganigd 2.3, Twardoéé palgka nalezy
sprawdzié jedna ze znanych metod pomiaru twardoégi.

4,4.4, Sprawdzenie wykoficzenia przeprowadza sig przez ogledziny
nieuzbrojonym okiem na zgodnodé z 2.4. Gruboéé powlok galwanicznych
sprawdzaé naleiy metodg kroplowg wg PN-61/H-04618 lub metodg strumie -
niowg wg PN-61/H-04619. Dopuszcza sig stogowanie nieniszczgcych metod
pomiaru gruboéci powlok za pomocg prgyrzqdéw opartych na zasadzie elek

"oy

tromagnetyczrej.

4;4,5;;§péﬁwdzeﬁie dziatania przeprowadza sig¢ na zgodnodé z wymaga
Rillni_. 2.5t

MMEQE_‘M—___L__M%QEM dziatajgcego na kinar,
potrzebnege do_otwarcia lub zamknigcia kiddki dokenaé nalezy pr=zy pome
cy dynamométrdw “lub innych przyrzadéw umezliwisjacych ustalenie momen-
tu obrotowego na zgodnodé z wymaganiami 2.5. w " A& - 2

Schemat obrazujgcy prizylozenie sil na uchwycie klucza przedstawiony
jest na rys. 4a i 5a., Iloczyn wielkodei sily P1 i promienia, na kté -
‘rym ' ta sila dziala, da wartosé momentu obrotot?go.

4.4.7. Sprawdzenie wybrzymatobci kiddek na rozcigganie przeprowadza
sig na maszynie wytrzymalosciowej na zgodnodé z wymaganiami 2.6,1,

.Schemat obrazujgcy przylozenie obcigZenia P pokazany jest na rys,
4¢ i S5c.

4,4,.8, Sprawdzenie wxgrzg%glo&ci mechanizmu zamykania przeprowadza
8i¢ w przyrzgdach na zgodno z wymaganiami 2,6.2, Préba wytrzymalosci
mechanizmu zamykania kiddek zastawkowych i bebenkowych zastawkowych po’
winna odbywaé sig¢ w warunkach nastgpujacyech: klucz powinien cyklicz -
nie zamykal i otwieraé zaczep palgka z maksymalng czgstotliwodcig 60
zamknigé i otwaré na minute, przy czym po kazdym otwarciu ktédki powi-
nien nastapié wysuw i wsuw_palgka. Pl e g o "

Préba wytrzymalofci mechenizmu zamykania klédek zastawkowych i be-
benkowysh zatrzaskowych powinna sig odbywaé przy maksymalnej czgstotli
woéci 100 cykli /zamknigé i otworéw/ na minute, przy czym po _kazdym
otwarciu kiédki powinno_nastgpié zatrzadnigcie palgka. -

Préba wytrzymalosci mechanizmu zamykania kiédek wielozastawkowych
zatrzaskowo-zasuwkowych powinna™sig odbywaé przy czgstotliwofci maksi-
mum 40 cykli na minute, przy czym po kazdyw otwarciu kiédki - powinno
nastqgpié zatrzaSmigcie palgka a nastgpnie przesunigtie kluczeém zasuwki.

Prébeg wytrzymaloSci mechanizmu bgbenka majgea na celu sprawdzenie
odpornesci na Sé¢ieranie zastawek i wspélpracujgcego z nimi klucza oraz
sprawdzsnie wytrzymalosci spreiynek, nalezy przeprowadzal przez wsuwa-
nie i wysuwanié klucza do i z_bghenka z maksymalng czgstotliwoicig 60
cykli na minute. °7 .- T 0 faishm ¢ L R _

“‘Schematy fdgbwe obrazujgce poszczegélne ruchy kluczy i palgkéw  do
w/w_préb pokazanz s3 na rys. 4b, 5b i 5d.
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4.5, Ocena wynikéw badad

4,5.1. Ocena kiédki. Badang kidédke nalezy uznaé za niezgodng z wyma-
ganiami normy jeSli nie przejdzie choéby przez jedno z badaf wg 4.1. be
+h 2z wynikiem dodatnim.

Ktédka niezgodna z jednym z wymagad nie powinna byé poddanu dalszym
badaniom,

4;5;2; Ocena partii. Partig kidédek nalezy uznaé za zgodng z wymaga-
niami normy jesli liczba klddek niezgodnych z wymaganiami normy nis
jest wigksza od podane; w tablicy 4 kolumnie 4.

4,6, Zaéwiadczenie 0 zgodnoécikggrtii z wxg_ggpiami normy .Na zqdanie
zamnwia;qcego podane w zamdowieniu, wytworca powinien wystawié zaswiad -
czenie stwierdzajgce zgodnoSé partil kilddek z wymaganiami nomy.

W zaéwiadczeniu powinny by¢ podane wyniki przeprowadzonych badaf.

KONIEC

Informacja dodatkowa
do BN-65/5051-01

~

Normy zagraniczne

1. CSN 967700
2., CSN 967701
3. CS8N 967721
4. CSN 967722
5. CSN 967723
6. CSN 967724
7, .CSN 967725
8. CSN 967726

1953 r. Visaci zamky. Prehled

1960 r. Visaci zamky

1953 r, Visaci zamky lehke

1953 r. Visaci zamky zvlost lehke

1953 r. Visaci zamky dosicke tezke

1953 r, Visaci zamky dosicke lehke

1953 r. Visaci zamky dosicke s plochym klicem

1953 r. Visaci zamky dosicke s plochym oboustrannym
klicem

9. CSN 967727 z 1953 r. Visaci zamky bezpecnostni
10. CSN 967728 z 1953 r. Visaci zamky hruskove
z
z

N N N N N

N N N

11. CSN 967729 z 1956 r. Visaci zamky vlozkove
12, DIN 7465 1943 r. Vorhiingeschl®sser



