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N R
ORMA BRANZOWA BN-83
SIATKI Siatki .meta.lowe 5032-02
PLECIONE Siatki —

BN-73/5032-02

plecione Slimakowe

Grupa katalogowa 0376

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa siatki §limakowe o oczkach
kwadratowych plecione z ptaskich spiral wykonanych
z drutdw gotych lub cynkowanych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Konstrukcja tkaniny — DGf wg PN-76/
M-02053.03. '

2.2. Przykiad oznaczenia siatki §limakowej plecionej
o szerokesci 1250 mm, wielkosci 50, z drutu cynko-
wanego (pb) o $rednicy 2,5 mm:

SIATKA PLECIONA 1250-50-2,5 — pb BN-83/5032-02

“3.1. Wymiary — wg rysunku i tabl. 1. ' ‘
. Tablica 1
Nominalny wymiar oczka

dopuszezalne odchviki Nominalna $rednica Orientacyjna masa | m?

Wiclkosé siatki wymiar boku oczka S T M drutu siatki

; boku oczka
d kg
mm

1,0 1,5

10 . 10 +1,0 1.2 2,1

1,6 i 3,6

1.2 1:5

15 I5 +14 1.4 1,8

' y 1,8 3,0

’ 1.4 1,5

20 20 x5 1,8 24

2,0 2,9

1,6 1,5

25 ‘ 25 +1.8 20 2,3

2,2 30

1,8 1,5

2,0 1,9

30 30 | = | 22 24

23 2,6

1,8 1,0

. 2:2 1.8

©40 40 +2.8 2,4 2.1

‘ . 215 2,2

2,6 2.4

Zgtoszona przez O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL w Krakowie
Ustanowiona przez Dyrektora ‘O$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 22 kwietnia 1983 r.
jako .norma obowigzujaca od dnia 8 grudnia 1983 r.
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cd. tabl. 1 -

Nominalny wymiar oczka
i ; Nominalna $rednica Orientacyjna masa 1 m?
; Wy : : dopuszczalne odchytki e
Wielko$¢ siatki wymiar bgku oczka boku oczka drutu ‘ siatki
- d kg
mm
2,0 1,2
25 1,8
v 2.7 2.2
: i " 28 23
50 50 ) +2.8 29 25
3.0 2.7
31 2.8
32 29
2,5 - 1,4
2,8 1.7
60 60 +3.4 3,0 £201
35 ' 49
4,0 5,0
# . 3.0 1.8
70 70 134 35 24
4,0 ) 3.0

3.2. Odchylki prostopadlosci ksztaltu bokéw oczka nie
powinny przekracza¢ +10°. '

3.3. Odchylki $rednic drutéw cynkowanych lub go-
tych GT5 — wg PN-67/M-80026.

3.4. Szeroko$¢ siatki — wgtabl. 2.

Tablica 2

Wielkosé siatki Szeroko$¢ siatki b

_ mm
10-30 1000 1250 1500 1750 )
40-70 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500

Szeroko$¢ siatki mierzy si¢ lacznie z wystajgcymi koncami
drutéw zgodnie z rysunkiem,

Dopuszczalne odchytki szerokosci siatki mie powinny prze-
kracza¢ £0,6 dlugosci boku oczka.

Po porozumieniu mi¢dzy producentem i odbiorca dopuszcza
si¢ wykonywanie siatek o innych szerokosciach.

3.5. Dhugos¢ siatki zwinigtej w tolk¢ powinna wyno-

si¢ 10 +25 m. Odchytki dtugosci nie powinny przekra-
cza¢ 30,1 m dla siatek wielkosci 10-30, oraz 0,2 m dla
siatek wielkosci 40-70.

3.6. Materiat. Drut okragly gotly lub cynkowany (pb)
ze stali Stl wg PN-67/M-80026.

Dopuszceza si¢ po uzgodnieniu stron pokrywanie dru-
tu innymi powlokami. '

3.7. Wykonanie. Powierzchnia siatki powinna by¢
gladka, bez zalaman, wybrzuszen i wgniecen.

Spirala powinna by¢ wykonana z jednego odcinka
drutu. S '

Splatanie siatki przeprowadza si¢ przez laczenie spi-
rali wszystkimi zwojami. Konce spirali z-obydwu stron
powinny byé réwno obcigte w odlegtoici co najmnie;
30% wymiaru boku oczka.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazda rolka siatki powinna by¢

przewigzana w 2 miejscach drutem migkkim w odleg-

fosci nie mniejszej niz 100 mm od -brzegu,' przy czym
ostatnia spirala powinna by¢ przywigzana do innych
oczek migkkim drutem minimum w dwdch miejscach.

Powierzchnie czotowe rolki powinny byé réwne.

Do kazdej rolki powinna by¢é przymocowana przy-
wieszka zawierajaca dane:

a) nazwe wytworni,

'b) oznaczenie wg 2.2,

c) dtugoéé siatki,

d) mase¢ rolki,

e) ilo§¢ m2.

4.2. Przechowywanie. Siatki w rolkach nalezy prze-
chowywaé w pozycji pionowej w pomieszczeniach su-

chych, z dala od materialdw dzialajacych korodujaco.

4.3. Transport powinien odbywaé si¢ krytymi $rod-
kami transportu, zabezpieczajacymi siatki przed uszko-
dzeniami mechanicznymi i wplywami atmésferycznymi.

Do kazdej przesytki powinna byé dotaczona specyfi-
kacja zawierajgca dane:

a) nazweg wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) mase przesylki,

d) liczbe rolek,

e)-ilo$¢ m?.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badain — wg tabl. 3

Tablica 3

Lp. Rodzaje badan Wymagania Baqama
wg wg
1 Sprawdzenie wymiarow oczka | 3.1; 3.2 5.3.1
2 Sprawdzenie $rednic drutéw 3.1; 33 5:3:2
3 Sprawdzenie szerokosci siatki 34 5.3.3
- 4 Sprawdzenie dtugosci siatki 35 @ 534
S Sprawdzenie wykonania 37 5.3.5
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5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan siatki powinny by¢ podzielone na partie.
Parti¢ stanowig rolki-siatki jednej wielkoéci wykonane
z tego samego materiatu.

Licznos$¢ partii nie powinna przekracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Spos6b pobierania préobek. Probki przedstawio-
ne do badan nalezy pobrac¢ na slepo wg PN/N-03010.
Przed przystgpieniem do badan nalezy siatk¢ rozwingé
1 wyrownac.

5.2.3. Poziom kontroli
N-03021 tabl. I.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna maksimum wa = 6.5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-

I ogdlny wg PN-79/

dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4.
Tablica 4
Licirste Liczba Liczba dys-
Licznos§¢ partii P kwalifikujgca | kwalifikujgca
probki . :
ny m:
sztuk
2 do S0 8 I 2
51 do 90 13 2 3
91 do 150 20 3 4
151 do 280 32 5 6
281 do 500 50 7 8
501 do 4200 80 10 11

Wybor i stosowanie plandéw badania dla kontroli
ulgowej 1 obostrzonej oraz warunki przejécia — wg
PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw oczka. Sprawdzenie
$redniej arytmetycznej wymiaru boku oczka nalezy
przeprowadzaé¢ w trzech miejscach na badanym metrze
siatki po wewngtrznej stronie oczka w odleglosici co
najmniej dwdch oczek od brzegu. Pomiar nalezy wy-
konaé¢ przez pig¢ oczek réwnolegle do bokdéw oczek,
mierzgc ich lgczng dlugosé wewnatrz w dwoch wzajem-
nie prostopadlych kierunkach.

Srednia arytmetyczng wymiaréw bokow oczka A,
w mm oblicza si¢ ze wzoru

I+d

n

w ktorym:
! — taczna dlugo$é¢ oczek, mm,
d — srednica drutu, mm, ‘
n — liczba obliczonych oczek, sztuk.

Sprawdzenie ksztaltu oczka nalezy przeprowadzaé
katomierzem lub szablonem o dokladnosci 1° w trzech
dowolnych miejscach na badanym metrze siatki, w od-
legtosci co najmniej dwéch oczek od brzegu.

5.3.2. Sprawdzenie Srednic drutu nalezy przeprowa-
dzi¢ mikromierzem w $rodku boku oczka, w pigciu
miejscach badanego metra siatki.

5.3.3. Sprawdzenie szeroko$ci siatki nalezy przepro-
wadzi¢ przymiarem z dziatka elementarng 1 mm.

5.3.4. Sprawdzenie dlugos$ci siatki nalezy przeprowa-
dzi¢ ta$ma miernicza lub za pomoca licznika zainsta-
lowanego przy nawijarce, przy czym nalezy mierzyé ca-
1a dlugo$é odcinka, na ktdérym nie powinno by¢ znie-
ksztatconych oczek.

5.3.5. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzaé
wzrokowo przy jasnym rozproszonym S$wietle.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Rolk¢ siatki nalezy uznaé za
dobra. jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie
badania wg 5.1./ '

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ siatek nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probce jest mniejsza od liczby dyskwalifi-
kujacej ma2 wg tabl. 4.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci siatek z wymagania-
mi normy. Na zadanie odbiorcy podane w zaméwieniu
wytworca jest obowigzany wystawié. zaswiadczenie
stwierdzajace zgodno$¢ partii siatek z wymaganiami
normy.

W zaswiadczeniu powinny by¢ podane wyniki z prze-
prowadzonych badan, nazwa i adres wytworcy, ozna-
czenie siatek, liczba rolek oraz data badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia siatek uznana za' niezgodna z wymaganiami
normy moze_by¢ przesortowana i uzupelniona, a na-
stgpnie przedstawiona do badan powtdérnych. Badania
powtorne nalezy przeprowadzaé¢ w tych samych warun-
kach co pierwotne, a wynik ich jest ostateczny.

1EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL, Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/5032-02

a) wprowadzono siatki z drutu cynkowanego,

b) okreslono dwustronne odchytki wymiaréw boku oczka,

¢) wprowadzono postanowienia wg PN-79/N-03021,

d) dla siatek wielkosci 40-70 wprowadzono szerokosci
1 2000 mm,

¢) wprowadzono drut o $rednicach: 2.3; 2.4; 26; 2.7; 2.9; 3.1;
3.2 3.5 :

3. Normy zwiazane
PN-76/M-02053.03 Sita i siatki. Konstrukcje. Nazwy i symbole

1750

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogdlnego
przeznaczenia '

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

4. Normy zagraniczne
CSRS CSN 153109 Pletivd o ocelovych dratu. Technické piedpisy
ZSRR GOST 5335-67 CeTku cranbpHble NieTeHbie OJHHApHbIC

5. Symbol wg SWW — 0651-21
6. Autor projektu mormy — praca zbiorowa.



