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Grupa katalogowa 0370

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa siatki stalowe Rabitza o ocz-
kach kwadratowych lub prostokatnych, tkane splotem
pltéciennym z drutu golego Zarzonego, przeznaczone
dla przemystu budowlanego i przemyslu materiatow
izolacyjnych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

tkaniny L LY A0 (L) — wg

2.1. Konstrukcja
1 1

PN-76/M-02053/03.

2.2. Przyklad oznaczenia
a) siatki tkanej Rabitza szerokosci 1000 mm, o wiel-
kosci oczka 10 X 10 mm wykonanej z drutu o $rednicy

0,8 mm o konstrukcji tkaniny L 1.
1

SIATKA 1000 — 10 X 10 — 0,8 L..l...._BN-83/5032-01
1

b) siatki tkanej Rabitza szerokosci 1000 mm o wiel-
kosci oczka 10 X 15 mm wykonanej z drutu o $rednicy -

0.8 mm o konstrukcji tkaniny L I_(L):
1

SIATKA 1000 — 10X 15—0,8 L .l....._ (L) BN-83/5032-01
1
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3.1. Wymiary oczek w mm — wg rys. 1 i 2 oraz

tabl. 1.

3. WYMAGANIA

3.2. Szerokos$¢ siatki. Siatki wykonuje si¢ o nast¢pu-
jacych szerokosciach: 500, 1000, 1200 i 1500 mm, a do-
puszczalna odchytka szeroko$ci wynosi 15 mm. Szero-
ko$¢ siatki liczy si¢ facznie z wystajacymi korncami
drutéw watku.

3.3. Dlugoéé siatki nie powinna przekracza¢ 100 m.
3.4. Material. Druty okragle — wg PN-75/H-93843.
3.5. Wykonanie

3.5.1. Rodzaj splotu. Siatka powinna by¢ tkana splo-
tem plociennym. Kazdy drut osnowy powinien przecho-
dzi¢ kolejno nad i pod kazdym drutem watku, a kazdy
drut watku nad i pod kazdym drutem osnowy.

Zaleca si¢ zastepowanie co 10 drutu osnowy przez
druty ciensze naprzemianlegle, zapobiegajace przesuwa-
niu sie drutow watku.

3.5.2. Jako$é¢ tkania. Tkanie drutéw w siatce powin-
no by¢ bezbtedne. Dopuszcza si¢ przepuszczenie drutéw
watku, jednak nie wigcej niz 10 na 10 m siatki.

Zerwane druty osnowy powinny by¢ laczone przez
wigzanie. Liczba wigzan drutéw osnowy nie powinna
przekracza¢ 10 sztuk na 1 m? siatki.

3.5.3. Brzegi siatki rownolegle do drutéw osnowy
powinny mie¢ zakonczenie powstale przez tkanie dru-
tow watku, z tym ze nalezy je wzmocnié¢ przez tkanie

Rys. 2 na brzegach dwdch drutéw obok siebie.
Tablica 1
Wymiary oczka
Dopuszczalna Dopuszczalna Srednica drutu | Orientacyjna masa
Symbol wielkosci Wi W, odchytka odchytka d ; 1 m? siatki
oczka W W,
mm

1 2 3 4 5 6 7
0,7 0,58
0,8 0,75

10 X 10 10 | + + ' ’
0 : ! 0,9 0,95
1,0 1,13
0,8 0,65

10 X 15 10 5 4 :
1 +1 +2 0.9 0.79
0,7 0,47
0,8 0,51

10 X 16 10 1 + : .
4 . 2 09 0,77
1,0 0,94
1.0 0,91

12 X 12 12 12 + : ?
2 =2 1.2 1,4
1,0 0,68

16 X 20 16 20 +3 + y ’
, 1,2 0,96
1,0 0,61

20 X 20 20 2 + ; ’
. . +3 1,2 0,86

Liczba oczek powigkszonych, powstatych przez przesunigeie sig¢’drutéw nie powinna przekraczaé 10% na powierzchni 1 dm?.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Siatki powinny by¢ zwijane w zwoje.
Liczba odcinkéw siatek w zwoju nie powinna prze-
kracza¢ 5 sztuk. Odcinki siatek w zwoju powinny mieé
jednakowy wymiar oczka, Srednice drutu i jednakowa
szeroko$¢. Kazdy zwdj siatki powinien by¢ przewigza-
ny drutem co najmniej w trzech miejscach, z ktérych
dwa powinny znajdowac si¢ w odleglosci okoto 100 mm
od brzegdw zwoju.

Masa zwoju nie powinna przekraczaé 100 kg.

Do kazdego zwoju powinna by¢ przymocowana przy-
wieszka zawierajaca co najmniej;

a) nazw¢ lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) dhugosé siatki,

d) liczbg odcinkéow siatki,

e) mas¢ zwoju w kg.

4.2. Przechowywanie. Siatki powinny by¢ przechowy-
wane w pomieszczeniach krytych i suchych z dala od
materiatdéw dzialajacych korodujgco.

4.3. Transport. Siatki zabezpieczone przed wplywami
atmosferycznymi i materiatami oddziatywajacymi koro-
dujaco mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami trans-
portu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Siatki nalezy poddac nastepuja-
cym badaniom:
a) sprawdzeniu
b) sprawdzeniu
¢) sprawdzeniu

wykonania (3.5),
wymiaréw oczek (3.1),
$rednic drutéw (3.1),
d) sprawdzeniu dlugosci siatki (3.3),
e) sprawdzeniu szerokosci siatki (3.2).
Ponadto nalezy sprawdzié atesty i za§wiadczenia ma-
terialow uzytych do wyrobu siatek.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno§¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan, siatki powinny by¢ podzielone na oddzielne
partie zawierajace siatki tej samej konstrukcji tkaniny,
tej samej szerokosci, wykonane z drutu o tej samej
$rednicy i jednakowego gatunku materiatu.

Wielkos$¢ partii okresla si¢ liczbg zwojow.

Liczno$¢ partii — wg tabl. 2.
Tablica 2

Liczno$¢ prob-| Liczba kwa- Liczba dys-

Liczno$¢ partii | ki (metrow lifikujgca kwalifikujaca
siatki) m m:
= B8 2 0 1
9+ 15 3 0 1
16 + 25 5 0 1
26 + 50 8 1 2
51 = 90 13 1 2
91 + 150 20 2 3

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w; maksimum 4% —
wg tabl. 2.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plan jed-
nostopniowy — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzac
wzrokowo przy jasnym rozproszonym S$wietle.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw oczek nalezy przepro-
wadzaé przymiarem z dzialka elementarng 1,0 mm.

Sprawdzenie wymiarow boku oczka nalezy przepro-
wadzaé, mierzac w dwoch dowolnych miejscach bada-
nego | m odcinka siatki (w odlegloéci co najmniej
dwoch oczek od brzegu siatki) 30 oczek.

Pomiar nalezy przeprowadzac¢ na diugosci i na szero-
koéci siatki. Srednica arytmetyczng wymiaru boku
oczka Wi, w mm nalezy obliczy¢é ze wzoru

Wk.;r = —-d
n
w ktorym:
L — taczna dlugo$é siatki, mm,
n — liczba policzonych oczek,

d — sérednica drutu, mm.

Za ostateczny wynik pomiaru boku oczka nalezy
przyjaé srednig arytmetyczna dwdch przeprowadzonych
pomiardéw.

5.3.3. Sprawdzenie $rednic drutéw nalezy przeprowa-
dzaé¢ mikrometrem w $rodku boku oczka, w pigciu
miejscach badanego odcinka 1 m.

5.3.4. Sprawdzenie szerokosci siatki nalezy przepro-
wadzaé¢ przymiarem z dziatkg elementarng 1,0 mm,
mierzac szeroko$é badanego zwoju w dowolnie obra-
nym miejscu. Pomiar nalezy wykonaé prostopadle do
brzegu siatki.

5.3.5. Sprawdzenie dlugosci siatki w zwoju nalezy
przeprowadzaé ta§ma miernicza przez zmierzenie calej
dlugoséci siatki po rozwinigciu badanego zwoju.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena siatki. Siatke nalezy uzna¢ za dobra,
jezeli wszystkie badania wg 5.1 daly wynik dodatni.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ siatek nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujace;j
wg tabl. 2. <

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci z norma. Na zadanie
zamawiajacego podane w zamoéwieniu, wytworca jest
obowiazany wystawi¢ za$wiadczenie stwierdzajace
zgodno$¢ partii siatek z wymaganiami normy.

W zaéwiadczeniu powinny by¢é podane:

a) nazwa i adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) masa netto,

d) wyniki i data badan.
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6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Badania powtdrne nalezy przeprowadzaé w tych sa-

mych warunkach co poprzednio, a wynik ich jest osta-

Partia siatek uznana za niezgodna z wymaganiami (€¢Z0Y-
normy moze by¢ przesortowana i uzupelniona, a na-
stgpnie przedstawiona do powtérnych badan.
KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL Krakéw Od-
dzial Zabrze.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/5032-01

a) wprowadzono konstrukcje tkaniny zgodnie z
M-02053/03, .

b) rozszerzono zakres wymiarowy oczek i grubosci drutow,

¢) skorygowano mase¢ siatek,

d) wprowadzono postanowienia PN-79/N-03021.

3. Normy zwigzane
PN-75/H-93843 Druty okragle do wyrobu sit i siatek tkanych

PN-76/

PN-76/M-02053/03 Sita i siatki. Konstrukcje. Nazwy i symbole
PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakosci: Losowy wybor jed-
nostek produktu do prébki '
PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakoséci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania
4. Normy zagraniczne
CSRS CSN 15342 Tkaniny kovwve ranicove se zatkanym okrajem
5. Symbol wg SWW — 0651-235.
6. Autor projektu normy — Z. Widaj, Osrodek Badawczo-Roz-
wojowy Przemystu Wyrob6w Metalowych POLMETAL Krakéw Od-
dzial Zabrze. -



